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 Fraises à copier • Copying end-mills
Fresas de copiado • Frese a copiare

D L
ℓ d2 R Hard'X  

8549-Hh11 + 0,5 h5 ± 0,01
1,0 50 1,5 1,0 0,5 75,40 €
1,5 50 2,25 1,5 0,75 70,54 €
2,0 50 3,0 2,0 1,0 66,89 €
2,5 50 3,75 2,5 1,25 70,54 €
3,0 50 4,5 3,0 1,5 75,40 €

D ℓ1 ℓ2 α R Hard'X  
8569-Hh11 + 0,5 + 0,5 ± 0,01

3,0 4,5 60 1° 30’ 1,5 145,94 €
4,0 6,0 60 1° 2,0 148,37 €
5,0 7,5 60 30’ 2,5 150,81 €
6,0 9,0 - - 3,0 155,67 €
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D = d2

L = 150

Super �nish
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"Multidents" super �nition (moins de vibrations), durée 
de vie de l’outil prolongée et pro�l préservé.
"Multi�utes" for super �nish (less vibrations), 
extended tool-life and preserved shape.
"Multilabios" para super acabados (menos vibraciones), prolongación 
de la vida útil de la herramienta y conservación del perfíl.
"Multi-denti" super finitura (minori vibrazioni),
maggior durata dell'utensile e mantenimento del profilo.


