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Pour des opérations de super-� nition, bi-face est à pro� l constant détalonné. Travail 
longitudinal ou par interpolation pour l'ébavurage avant et arrière d'angles et de 
trous.

Pour des opérations de super-� nition, bi-face est à pro� l constant détalonné. Travail 
longitudinal ou par interpolation pour l'ébavurage avant et arrière d'angles et de 
trous.

Pour des opérations de super-fi nition, bi-face est à profi l constant détalonné. Travail longitudinal ou par 
interpolation pour l'ébavurage avant et arrière d'angles et de trous.

Per eseguire operazioni di super fi nitura, bi-face ha un profi lo costante spogliato. Il lavoro avviene 
longitudinalmente o per interpolazione nella sbavatura in spinta ed in trazione di angoli e fori.

D**
d1 T d2

ℓ1
ℓ2 Bi-face  

8460
Hard'X  

8460-Hmaxi maxi h6 mini

2,0 1,5 0,6 3 1,7 8  94,86 €  99,72 € 
5,0 3,4 3,4 6 2,8 15  102,76 €  107,62 € 
8,0 4,9 4,9 6 5,4 34  134,99 €  141,06 € 

12,0 5,9 5,9 6 10,6 34  198,23 €  207,95 € 

4 dents / fl utes*
labios / denti

 Fraises à chanfreiner • Chamfering
Avellanadores • Frese per sbavare

Avant et arrière
Front and back 
Frontal y trasero
In spinta ed in trazione
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Avant  Front  Frontal   In spinta

Arrière  Back  Trasero   In trazione

Usinages internes
Internal machining

Mecanizado interno
Lavorazioni interne

Ébavurage
Deburring
Desbarbado

Sbavatura

Gorges internes pour joints toriques
Internal grooves for o-rings

Ranuras internas para juntas toricas
Gole interne per sedi di guarnizioni o-ring

Rainurage en "V"
V - grooving
Ranura en "v"

Scanalature a "v"

*Ø 2 = 3 dents     � utes     labios     dente
**Tolérances     Tolerancias     Tolleranze    D Ø 2 - 5 = 0 - 0,05  -  Ø 8 - 12 =

Performances
p. 103

60°

www.magafor.com

Video on line

Jusqu'à
up to
Hasta 
Fino a 67 HRC

Jusqu'àJusqu'à


