ALESOIRS CONDITIONS D'UTILISATION
REAMERS RECOMMENDATIONS FOR USE
ESCARIADORES CONDICIONES DE UTILIZACION
ALESATORI DATI DI IMPIEGO

inagaton

VITESSE  VELOCITA' AVANCE mm/tour
MATIERES A USINER GESCHWINDGKEIT m/min. VORCHUB mm/Dreh-Zahl. AVANZAMENTO mm/giro

ALESOIRS REIBHALEN ALESATORI

ZU BEARBEITENDES MATERIAL

MATERIALI DA LAVORARE CARBURE HSS-E [} 2 [} 2 2 2 2 2 2 Type Matiére Material Codes Pages
VHM COBALT 1 2 6 10 15 20 25 30 40 Typ Tipo Materiali Seiten  Pagina
<500 N/mm?  25-40 15-22 007 015 015 025 025 030 035 037 045
) g , B i Hss-E 600 153
é\tce'i'lrs 500-800 N/mm* ~ 20-25 12-17 007 010 012 018 018 025 030 033 040 B 650~ 660 6116
Aceros
Acciai 800-1000 N/mm? ~ 12-18 7-10 007 008 010 018 015 022 025 030 035 piicaqoe
Spirale 10°
800-1300 N/mm* ~ 10-15 5-7 007 008 009 015 02 025 027 030 035 Eialo
. Carbure
Inox _Stainless steel 7-12 3-5 007 007 010 012 015 02 025 025 030 Vhm 8600 152
Aceros inoxidables ' Metallo Duro 8650 160
Inconel Titane ~— Titanio .19 2-3 007 007 010 012 015 020 025 025 030
Waspaloy-Nimonic !
Fonte Grise Droite Hss-E 610
tiiton S180Hb  15-20 6-15 008 010 012 02 020 025 030 030 030  Gerarde 166
Fundicion _ Ghisa Grigia Diitti Cobalt 620
Fonte Grise Carbide 8600 152
Cast iron >180Hb  8-15 4-5 008 007 010 015 018 02 020 025 025 .0 Vhm
Fundicién _Ghisa Grigia Speirlglee 10e —Metallo Duro 8650 160
Cuivre  Copper _ _ Elica 10° Hss-E 600 153
Core Rapp 25-30 12-20 008 012 018 020 025 030 030 035 040 s I o
Laiton Brass _ .
b e 35-40 20-30 007 020 022 030 035 040 040 045 050 S Hes.E 610
Gerarde Cobalt 620 166
Bronze 20-25 12-17 008 015 018 022 035 037 037 045 050 Diritti ova
Bronce Bronzo ' ! ! . ! ! ! ! !
Aluminium Helice 45° Hss-E 630
Al 40-60 25-35 008 015 018 025 030 035 035 040 045 S Illrcaale4 zst§ e i 167
Diamétres De Percage Drilling diameters 090 185 58 97 146 196 245 295 395 Trousborgnes Blindholes Page 157 et 159
Diametro de taladrado Diametri Di Foratura 0,95 190 585 98 147 197 247 296 396 Agujerosciegos Foriciechi Pagina 157 e 159
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