
 
TIVOLY β-ROLL 

 
Ajánlott forgácsolási adatok  

menetformázókhoz 
 

       

 Menetformázó  > GSH SRH IRH ASH ARH 

 Anyag Sebesség m/min 

A Gyengén ötvözött acél 20-50 20-50    

B Ötvözött acél R<850 N/mm2 20-40 20-50    

C Ötvözött acél R<1000 N/mm2      

F Korrózióálló acél, ferrites  8-15 10-20   

G Korrózióálló acél, martenzites  8-15 10-20   

H Korrózióálló acél, ausztenites  8-15 10-20   

K Ötvözetlen és kovácsolt alumínium 15-40   15-40  

L Alumínium-ötvözet Si<7%  15-40   15-40 

N Tiszta réz 15-40   15-40  

N Réz-ötvözet, hosszú forgácsú  15-40   15-40 

 


