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Perçage

01 NOuvEAu FORET 
COBALT TBX 4F
InnovATIon & PeRfoRMAnCe

Fort de son expérience de fabricant de forets métaux 
depuis plus de 90 ans, Tivoly vous propose sa dernière 
innovation pour le perçage des aciers inoxydables.

A  TIvOLY ÉCOuTE
Par sa proximité avec les acteurs 

de terrain, TIVOLY apporte des 

réponses pertinentes aux besoins de 

chaque utilisateur 

B  TIvOLY CONSTATE
Les forets dans l’inox sont sou-

mis à de très fortes contraintes. Ils 

souffrent d’usure rapide et exigent 

des efforts importants 

C  TIvOLY INvESTIT
Dans un process d’amélioration 

continue, Tivoly développe et inves-

tit sur une nouvelle génération de 

machines  permettant l’intégration en 

grande série d’affûtages innovants 

 C  TIvOLY INNOvE
L’équipe R&D TIVOLY a conçu pour 

le nouveau TBX 4F une combinaison 

géométrique exclusive apportant un 

niveau de stabilité et de performance 

exceptionnelle 

D  L’AFFûTAGE 4 FACES 
« PLAN »
Un concentré de technologie :

 Dépouille + contre dépouille planes

 Angle de dépouille constant

Associé à une géométrie d’amin-

cissement et de goujure optimisée, 

cet affûtage apporte aux nouveaux 

forets cobalt TBX 4F :

 Stabilité géométrique,

 Renforcement de la pointe,

 Répartition régulière de l’usure en 

dépouille,

 Fragmentation des copeaux,

 Autocentrage.

Affûtage 4 faces plan.

“ uN CONCENTRÉ 
DE TECHNOLOGIE, 

DES PERFORMANCES 
EXCEPTIONNELLES.”
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Tivoly, en production :

 utilise un substrat au cobalt 

recyclable,

 limite l’enlèvement de matière,

 recycle ses chutes et ses copeaux,

 réduit ses consommations 

énergétiques.

Durée de vie avec lubrifi cation :
d=6mm - 304L - Vc = 12m/mn - f = 0.10

 Affûtage 4 faces plan
 Affûtage pointe en croix 

x :  profondeur percée 
y : Nb. de trous 

 Affûtage 4 faces plan
 Affûtage pointe en croix 

x : Diamètre percé 
y : Avance f

 Affûtage 4 faces plan : moyenne constatée sur NEW CUTINOX 4F |  Affûtage pointe en croix (Sp1) : moyenne constatée sur produit concurrent préconisé.

Mesures d'effort avec lubrifi cation :
d=6mm - 304L - Vc = 12m/mn - f = 0.10

 Affûtage 4 faces plan
 Affûtage pointe en croix 

x : profondeur percée 
y : effort Fz moyen

Géométrie du trou avec perçage à sec :
d=6mm - 304L - Vc = 8m/mn - f = 0.1

 Affûtage 4 faces plan
 Affûtage pointe en croix

ø à l'entrée
ø à la sortie 

y : cote diamétrale 

 Affûtage 4 faces plan
 Affûtage pointe en croix 

x : Steels Stainless steels Alloyed & composite   
y : Tenacity
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PERFORMANCE 
ENvIRONNEMENTALE
TIvoLy eST enGAGÉ DAnS Une DÉMARCHe

De DÉveLoPPeMenT DURABLe.

PERFORMANCE 
TECHNIQuE

TeST DuRÉE DE vIE 

TeST PRODuCTIvITÉ TeST D'EFFORT TeST COTE DIAMÉTRALE

DoMAIne D'APPLICATIONS

A l'utilisation :

avec le nouveau foret CUTINOX 

4F, l’utilisateur contribue aussi à 

une démarche environnementale 

positive en limitant ses consomma-

tions énergétiques  (machine outils) 

et en augmentant la durée de vie 

1100

1000

900

800

700

Aciers   Inox   Alliages   Composites

de ses forets. De plus, le nouveau 

CUTINOX 4F augmente signifi cative-

ment la productivité des opérations 

de perçage.

MADE IN 
FRANCE
ÉCO
CONCEPTION
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FORET COBALT TBX BLADE 4F
FICHE TECHNIQUE & GAMME
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Tivoly_TBX4F_Fr_0113
Contact professionnel@tivoly.com
Tel. : +33 (0)4 79 89 58 80
(les photographies publiées dans ce document 
ne sont en aucun cas contractuelles).

Ref
 
: 1310020 0006

Le logotype Tivoly® est une marque déposée.
Pour toute demande, veuillez contactez 
communication@tivoly.com
www.tivoly.com

R Ø d2 L l1 l2 B P S T R Ø d2 L l1 l2 B P S T R Ø d2 L l1 l2 B P S T

A B C D E F G H I J K L M N O ArCo Ti P X

Vc/f Steels
< 400 Mpa

Steels
> 400 Mpa

Steels
< 950 Mpa

Steels
< 1200 Mpa

Steels
< 1400 Mpa

Ferritic Marten. Austen. Cast iro. SG iron Alu. 
forgings

Cast alu. 
sili. < 10 %

Cast alu. 
sili. > 10 %

Brass Bronze Co or Ni 
spec. alloys

Titan 
alloys

Plastics Compo.

Vc 15

f 2 0.04

f 5 0.09

f 10 0.21

f 15 0.28

1145601

1145604

1145606
Foret HSCOB BLADE taillé meulé cylindrique court. Pointe en croix.
Perçage des aciers inoxydables austénitiques. Vitesse, durée de vie.
HSCOB BLADE fully ground jobber length drill. Split point.
For austenitic stainless steels. Speed, life span.
Broca HSS FLAM rectifi cada cilíndrica corta.Punta en cruz.
Para aceros < 950 N/mm². Velocidad, duración de vida.
Spiralbohrer HSS FLAM,kurze Serie, Kreuzanschliff.
Geeignet für Stählen < 950 N/mm². Lange Lebensdauer.
Cilindrisch,  geslepen HSCOB BLADE boor kort. Kruispuntaanslijping. L

l1
l2

Ød
2

Boren van roestvast staal (austenitisch). Snelheid en lange levensduur.
Punta HSS-E5 BLADE cilindrica corta, Tipo N, affi latura a croce.
Foratura acciai inossidabili austenitici. Velocità e lunga durata.

R Ø d2 L l1 l2 B P S T

0100 1 1 34 12 1

0110 1.1 1.1 36 14 1

0120 1.2 1.2 38 16 1

0130 1.3 1.3 38 16 1

0140 1.4 1.4 40 18 1

0150 1.5 1.5 40 18 1

0160 1.6 1.6 43 20 1

0170 1.7 1.7 43 20 1

0180 1.8 1.8 46 22 1

0190 1.9 1.9 46 22 1

0200 2 2 49 24 1

0210 2.1 2.1 49 24 1

0220 2.2 2.2 53 27 1

0230 2.3 2.3 53 27 1

0240 2.4 2.4 57 30 1

0250 2.5 2.5 57 30 1

0260 2.6 2.6 57 30 1

0270 2.7 2.7 61 33 1

0280 2.8 2.8 61 33 1

0290 2.9 2.9 61 33 1

0300 3 3 61 33 x 1 1 10

0310 3.1 3.1 65 36 x 1

0320 3.2 3.2 65 36 x 1 1 10

0330 3.3 3.3 65 36 x 1

0340 3.4 3.4 70 39 x 1

0350 3.5 3.5 70 39 x 1 1 10

0360 3.6 3.6 70 39 x 1

0370 3.7 3.7 70 39 x 1

0380 3.8 3.8 75 43 x 1

0390 3.9 3.9 75 43 x 1

0400 4 4 75 43 x 1 1 10

0410 4.1 4.1 75 43 x 1

0420 4.2 4.2 75 43 x 1 1 10

0430 4.3 4.3 80 47 x 1

0440 4.4 4.4 80 47 x 1

0450 4.5 4.5 80 47 x 1 1 10

0460 4.6 4.6 80 47 x 1

0470 4.7 4.7 80 47 x 1

0480 4.8 4.8 86 52 x 1

0490 4.9 4.9 86 52 x 1

0500 5 5 86 52 x 1 1 10

0510 5.1 5.1 86 52 x 1

0520 5.2 5.2 86 52 x 1 1 10

0530 5.3 5.3 86 52 x 1

0540 5.4 5.4 93 57 x 1

0550 5.5 5.5 93 57 x 1 1 10

0560 5.6 5.6 93 57 x 1

0570 5.7 5.7 93 57 x 1

0580 5.8 5.8 93 57 x 1

0590 5.9 5.9 93 57 x 1

0600 6 6 93 57 x 1 1 10

0610 6.1 6.1 101 63 x 1

0620 6.2 6.2 101 63 x 1

0630 6.3 6.3 101 63 x 1

0640 6.4 6.4 101 63 x 1

0650 6.5 6.5 101 63 x 1 1 10

0660 6.6 6.6 101 63 x 1

0670 6.7 6.7 101 63 x 1

0680 6.8 6.8 109 69 x 1

0690 6.9 6.9 109 69 x 1

0700 7 7 109 69 x 1 1 10

0710 7.1 7.1 109 69 x 1

0720 7.2 7.2 109 69 x 1

0730 7.3 7.3 109 69 x 1

0740 7.4 7.4 109 69 x 1

0750 7.5 7.5 109 69 x 1 1 10

0760 7.6 7.6 117 75 x 1

0770 7.7 7.7 117 75 x 1

0780 7.8 7.8 117 75 x 1

0790 7.9 7.9 117 75 x 1

0800 8 8 117 75 x 1 1 10

0810 8.1 8.1 117 75 x 1

0820 8.2 8.2 117 75 x 1

0830 8.3 8.3 117 75 x 1

0840 8.4 8.4 117 75 x 1

0850 8.5 8.5 117 75 x 1 1

0860 8.6 8.6 125 81 x 1

0870 8.7 8.7 125 81 x 1

0880 8.8 8.8 125 81 x 1

0890 8.9 8.9 125 81 x 1

0900 9 9 125 81 x 1 1

0910 9.1 9.1 125 81 x 1

0920 9.2 9.2 125 81 x 1

0930 9.3 9.3 125 81 x 1

0940 9.4 9.4 125 81 x 1

0950 9.5 9.5 125 81 x 1 1

0960 9.6 9.6 133 87 x 1

0970 9.7 9.7 133 87 x 1

0980 9.8 9.8 133 87 x 1

0990 9.9 9.9 133 87 x 1

1000 10 10 133 87 x 1 1

1020 10.2 10.2 133 87 x 1

1050 10.5 10.5 133 87 x 1 1

1100 11 11 142 94 x 1 1

1150 11.5 11.5 142 94 x 1 1

1200 12 12 151 101 x 1 1

1250 12.5 12.5 151 101 x 1 1

1300 13 13 151 101 x 1 1

1400 14 12 160 108 x 1

1500 15 12 169 114 1

1600 16 12 178 120 1

1700 17 12 184 125 1

1800 18 12 191 130 1

1900 19 12 198 135 1

2000 20 12 205 140 1
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< 400 Mpa
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D

Steels
< 1200 Mpa
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Blade coated/revêtu.

Pack. Pieces/pièces.

Sleeve/pochette. Pieces/pièces.

Tube. Pieces/pièces.

Ø < 3 mm uncoated/non revêtu.
Ø > 14 mm uncoated/non revêtu.

14560

R Ø d2 L l1 l2 B P S T R Ø d2 L l1 l2 B P S T R Ø d2 L l1 l2 B P S T

A B C D E F G H I J K L M N O ArCo Ti P X

Vc/f Steels
< 400 Mpa

Steels
> 400 Mpa

Steels
< 950 Mpa

Steels
< 1200 Mpa

Steels
< 1400 Mpa

Ferritic Marten. Austen. Cast iro. SG iron Alu. 
forgings

Cast alu. 
sili. < 10 %

Cast alu. 
sili. > 10 %

Brass Bronze Co or Ni 
spec. alloys

Titan 
alloys

Plastics Compo.

Vc 15

f 2 0.04

f 5 0.09

f 10 0.21

f 15 0.28

1145601

1145604

1145606
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R Ø d2 L l1 l2 B P S T

0100 1 1 34 12 1

0110 1.1 1.1 36 14 1

0120 1.2 1.2 38 16 1

0130 1.3 1.3 38 16 1

0140 1.4 1.4 40 18 1

0150 1.5 1.5 40 18 1

0160 1.6 1.6 43 20 1

0170 1.7 1.7 43 20 1

0180 1.8 1.8 46 22 1

0190 1.9 1.9 46 22 1

0200 2 2 49 24 1

0210 2.1 2.1 49 24 1

0220 2.2 2.2 53 27 1

0230 2.3 2.3 53 27 1

0240 2.4 2.4 57 30 1

0250 2.5 2.5 57 30 1

0260 2.6 2.6 57 30 1

0270 2.7 2.7 61 33 1

0280 2.8 2.8 61 33 1

0290 2.9 2.9 61 33 1

0300 3 3 61 33 x 1 1 10

0310 3.1 3.1 65 36 x 1

0320 3.2 3.2 65 36 x 1 1 10

0330 3.3 3.3 65 36 x 1

0340 3.4 3.4 70 39 x 1

0350 3.5 3.5 70 39 x 1 1 10

0360 3.6 3.6 70 39 x 1

0370 3.7 3.7 70 39 x 1

0380 3.8 3.8 75 43 x 1

0390 3.9 3.9 75 43 x 1

0400 4 4 75 43 x 1 1 10

0410 4.1 4.1 75 43 x 1

0420 4.2 4.2 75 43 x 1 1 10

0430 4.3 4.3 80 47 x 1

0440 4.4 4.4 80 47 x 1

0450 4.5 4.5 80 47 x 1 1 10

0460 4.6 4.6 80 47 x 1

0470 4.7 4.7 80 47 x 1

0480 4.8 4.8 86 52 x 1

0490 4.9 4.9 86 52 x 1

0500 5 5 86 52 x 1 1 10

0510 5.1 5.1 86 52 x 1

0520 5.2 5.2 86 52 x 1 1 10

0530 5.3 5.3 86 52 x 1

0540 5.4 5.4 93 57 x 1

0550 5.5 5.5 93 57 x 1 1 10

0560 5.6 5.6 93 57 x 1

0570 5.7 5.7 93 57 x 1

0580 5.8 5.8 93 57 x 1

0590 5.9 5.9 93 57 x 1

0600 6 6 93 57 x 1 1 10

0610 6.1 6.1 101 63 x 1

0620 6.2 6.2 101 63 x 1

0630 6.3 6.3 101 63 x 1

0640 6.4 6.4 101 63 x 1

0650 6.5 6.5 101 63 x 1 1 10

0660 6.6 6.6 101 63 x 1

0670 6.7 6.7 101 63 x 1

0680 6.8 6.8 109 69 x 1

0690 6.9 6.9 109 69 x 1

0700 7 7 109 69 x 1 1 10

0710 7.1 7.1 109 69 x 1

0720 7.2 7.2 109 69 x 1

0730 7.3 7.3 109 69 x 1

0740 7.4 7.4 109 69 x 1

0750 7.5 7.5 109 69 x 1 1 10

0760 7.6 7.6 117 75 x 1

0770 7.7 7.7 117 75 x 1

0780 7.8 7.8 117 75 x 1

0790 7.9 7.9 117 75 x 1

0800 8 8 117 75 x 1 1 10

0810 8.1 8.1 117 75 x 1

0820 8.2 8.2 117 75 x 1

0830 8.3 8.3 117 75 x 1

0840 8.4 8.4 117 75 x 1

0850 8.5 8.5 117 75 x 1 1

0860 8.6 8.6 125 81 x 1

0870 8.7 8.7 125 81 x 1

0880 8.8 8.8 125 81 x 1

0890 8.9 8.9 125 81 x 1

0900 9 9 125 81 x 1 1

0910 9.1 9.1 125 81 x 1

0920 9.2 9.2 125 81 x 1

0930 9.3 9.3 125 81 x 1

0940 9.4 9.4 125 81 x 1

0950 9.5 9.5 125 81 x 1 1

0960 9.6 9.6 133 87 x 1

0970 9.7 9.7 133 87 x 1

0980 9.8 9.8 133 87 x 1

0990 9.9 9.9 133 87 x 1

1000 10 10 133 87 x 1 1

1020 10.2 10.2 133 87 x 1

1050 10.5 10.5 133 87 x 1 1

1100 11 11 142 94 x 1 1

1150 11.5 11.5 142 94 x 1 1

1200 12 12 151 101 x 1 1

1250 12.5 12.5 151 101 x 1 1

1300 13 13 151 101 x 1 1

1400 14 12 160 108 x 1

1500 15 12 169 114 1

1600 16 12 178 120 1

1700 17 12 184 125 1

1800 18 12 191 130 1

1900 19 12 198 135 1

2000 20 12 205 140 1
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Cast iro.
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Cast alu.
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Cast alu.
sili. > 10 %

N

Brass

O

Bronze
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Blade coated/revêtu.

Pack. Pieces/pièces.

Sleeve/pochette. Pieces/pièces.

Tube. Pieces/pièces.

Ø < 3 mm uncoated/non revêtu.
Ø > 14 mm uncoated/non revêtu.

14560

11456170007

 25 forets HSCOB BLADE 
Ø 1 à 13 mm par 1/2 G TBX

 25 metal drills HSCOB BLADE 
Ø 1>13 mm/1/2 G TBX

 25 brocas metal HSCOB BLADE 
Ø 1>13 mm x1/2 G TBX

11456170005

 19 forets HSCOB BLADE 
Ø 1 à 10 mm par 1/2 E TBX

 19 metal drills HSCOB BLADE
Ø 1>10 mm/1/2 E TBX

 19 brocas metal HSCOB 
BLADE Ø 1>10 mm x1/2 E TBX

TBX 4 FACET POINT

NEW
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Foret HSCOB BLADE taillé meulé cylindrique court. Affûtage 4 faces.
Perçage des aciers inoxydables austénitiques. Vitesse, durée de vie.
HSCOB BLADE fully ground jobber length drill. 4 facet point.
For austenitic stainless steels. Speed, life span.
Broca HSCOB BLADE rectificada cílindrica corta. Afilado 4 caras
Para aceros inoxidables austeníticos. Velocidad, duración de vida.
Spiralbohrer HSCOB BLADE ,kurze Serie, Kreuzanschliff. Anschliff 4-seitig.
Geeignet für rostfreie, austenitischen stählen. Lange Lenbensdauer
Cilindrisch,  geslepen HSCOB BLADE boor kort. Kruispuntaanslijping.
Boren van roestvast staal (austenitisch). Snelheid en lange levensduur.
Punta HSCOB BLADE cilindrica corta, Tipo N, affilatura 4 facce.
Foratura acciai inossidabili austenitici. Velocità e lunga durata.


