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Conditions d'utilisation

Recommendations for use
Condiciones de utilizacion
Condizioni di impiego
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y ',t e;jz?/pleg:jl Avance mm/tour FEED mm/rev Alésoirs Reamers
¢ ac:n(/lmi: octa AVANCE mm/revoluciones Avanzamento mm/giro Escariadores Alesatori
Matiéres a usiner Material pro
Materiales Materiali da lavorare atiere
CARBURE HSSE ¢ © @ @ @ @ © @ @ TType Material . .. i:gﬁ:
VHM COBALT 1 2 6 10 15 20 25 30 40 P iateriales g
Tipo . Pagina
Materiali
<500 N/mm? 25-40 15-22 007 015 0,15 0,25 0,25 030 035 037 045
Hss-E 601 153
- 2 - -
Aciers / Steels 500 - 800 N/mm 20-25 12-17 007 010 012 018 0,18 025 030 033 0,40 Cobalt 651-660  161-164
Aceros/ Acciai 800-1000N/mm?  12-18 7-10 007 008 010 018 015 022 025 030 o035 Helicel0
Spirale 10°
) Elica 10°
800 - 1300 N/mm: 10-15 5-7 007 008 009 015 020 025 027 030 035
Inox - Aciers / Stainless steels - Steels Carbure 86008650 151-160
Aceros inoxidables / Inox - Acciai 7-12 3-5 007 007 010 012 015 020 025 025 030 Carbide  8660-8670 154-155
Metallo Duro 8665 -8675 156-157
Inconel Nimonic Waspaloy 6-10 2-3 0,07 0,07 0,10 0,12 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30
Droite
Straight Hss-E 610
<180 HB 15-20 6-15 008 010 012 020 020 025 030 030 030 Recto Cobalt 620 166
Fonte grise / Cast iron Diritti
Fundicion / Ghisa grigia Carbure 8600 -
> 180 HB 8-15 4-5 008 007 010 015 018 020 020 025 025  Hélice10° Carbide
. . 8650 160
Spirale 10° Metallo Duro
Cuivre / Cooper 5.0 120 008 012 018 00 025 030 0% o035 o o HsE 601 153
Cobre/Rame ! ! ! ! ! ! ! ! ! Cobalt 651-660 161-164
Laiton / Brass Droite
Laton/Ottone 35-40 20-30 007 020 022 030 035 040 040 045 0,50 Straight Hss-E 610 6
Bronze/ Bronze 20-25  12-17 008 015 018 02 035 037 037 045 050  etO Cobalt 620
Bronce/Bronzo Diritti
- Hélice 10°
Aluminium 40-60  25-35 008 015 018 025 030 035 035 040 045 Spiraleioc  5E 630 167
Alluminio . " Cobalt 640
Elica 10
Diamétres De Percage / Drilling diameters 090 1,8 5,80 9,7 146 196 245 295 395 Trous borgnes / Blind holes 155,
Didmetro de taladrado / Diametri Di Foratura 095 190 58 980 147 197 247 296 39,6 Agujeros ciegos / Fori ciechi 157 e 159
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Escariado Alesatura




