& ) miagforce Micro-fraises - Miniature end-mills
Micro fresas - Micro-frese

Pour contournage

Routers
Para contorneado
Per scontornature
Pour aluminium et plastiques
For aluminium and plastics
Especial para aluminio y pldstico
Per alluminio e materie plastiche
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b hio h10 hs 8515
[SS)
0,5 39 1,5 3 43,80 €
0,6 39 1,5 3 43,80 €
0,8 39 2 3 43,80 €
1,0 39 3 3 38,95 €
- 1,2 39 4 3 45,00 €
1,4 39 4 3 45,00 €
——d2hs 1,5 39 4 3 38,95€
1,6 39 4 3 45,00 €
1,8 39 5 3 45,00 €
2,0 39 5 3 41,35€
2,5 39 7 3 45,00 €
3,0 39 10 3 47,45 €
4,0 50 16 4 71,75 €
5,0 50 16 5 81,50 €
6,0 50 16 6 93,65 €
Tolérances Tolerancias Tolleranze 8,0 50 23 8 108,25 €
D 2 d2
@05-06 +02
208~20 +03
h10 3525 105 hs CONDITIONS D'UTILISATION RECOMMENDATIONS FOR THE USE
—t L CONDICIONES DE CORTE PARA CONDIZIONI DI IMPIEGO
Vitesse de coupe Nombre de tours
Cutting speed Revolution number
Velocidad de corte / Velocita di taglio Numero de revoluciones / Numero di giri
Vc= x@xn m/min. n= Vcx 1000 t/min.
% 1000 nx@
S _\ Avance par dent Avance / Feed
Q3 Feed per tooth Avanzamento
35 Avance por diente / _ .
- Vf = fz x zx n mm/min.
c > Avanzamento per dente
‘e S fz=Vf mn
e zZxXn
s =
(%)
n *g (7] Vc n fz vf
- -E 0,5 95000 0,015 1425
=5 1 50000 0,02 1000
o S 2 =22 28000 0,04 1120
é 2 4 16000 0,07 1120
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