LEXO050 — Nagyfuro élezd modul

Udvézoljiik abbdl az alkalombdl, hogy
megvasarolta a nagy furé (21-30 mm) éle-
z6 modult az XT-3000 géphez. Ehhez a
modulhoz tartozik egy beallité készilék
(SA16565XA), egy kozorild készilék
(SA16575CA) és egy nagy furékhoz valo
befogétokmany (SA16500TA), lasd az
abran balrdl jobbra:

Idékdzben On mar megismerte az XT-
3000 gyorscserél funkcidjat. Helyezzik
fel el6szor a nagyfurd beallitd késziléket a
gep tetejére. A készlléket a rogzitékar
jobbra forditasaval lehet megszoritani.

Tavolitsuk el a gépen levé kdszorul egy-
séget és szereljuk fel a nagyfurd kdszoruldé
készuléket.

Hatarozzuk meg az élezendd furoé csucs-
szdgét és allitsuk be mind a beallitd, mind
a koszorulb készuléken. A beallitashoz
hdzzuk magunk felé a piros kart és csusz-
tassuk a készuléket a kivant csucsszogre.
RoOgzitsuk a készllék helyzetét a piros kar
visszanyomasaval.

T

A hatszog beallitasa a beallitéd késziléken
a fekete kar mozgatasaval torténik. Ma-
gunk felé huzva csdkken, hatratolva n6-
vekszik a hatsz6g. Egy j6 kiinduld pozicid
a 118° furdkhoz, ha a kart a k6zépsd hely-
zetbe allitjuk. A 135-150° furokhoz huzzuk
magunk felé a kart. A kivant hatszdget
tetszés szerint bedllithatjuk.

Helyezzlk a furét a tokmanyba és annyira
huzzuk meg, hogy a furé szabadon csusz-
szon a pofak kozott. Csusztassuk be a
tokmanyt a furéval a beallité készilékbe.
Forditsuk a tokmanyt ugy, hogy az egyik
menesztd tusko a készulék megfeleld va-
jataba keruljon.

Mint lathato, a masik meneszt6 tusko a
készllékbe dolgozott jelhez kerul.

Nyomijuk el6re a furét Utk6zésig. Forgas-
suk a furét az éramutaté iranyaban ugy,
hogy a furo élei a készuléken levé csapo-
kat érintsék.
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. L.
Helytelen Helyes

Huzzuk meg szorosra a tokmanyt a tok-
manyanya jobbra forgatasaval. Vegyuk ki
a tokmanyt a furéval. A furé most a tok-
many gorbetarcsajahoz képest tajolva van
és megfelel§ a kinyulasa, ugyhogy kezd-
hetjlik az élezést.

Csusztassuk a tokmanyt a kdszorild per-
selybe, forgassuk az éramutaté iranyaba
és enyhé nyomjuk a készorikoronghoz. A
goOrbetarcsa érjen hozza a golydscsap-
agyhoz.
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Igyekezzlink ugy forgatni a furét, hogy
kezinkkel akkor vegylnk uj fogast, amikor
a furo kiemelkedik a koszoriikorongbdl.

Az élezés ideje a kdszorlikorong allapota-
tol és a levalasztando anyagmennyiseégtol
fugg, de legalabb 8-10 fordulatra van
szukség.

Megjegyzés: Az anyaglevalasztas mértéke
szabalyozhato ugy, hogy beallité késziilé-
ken az Utk6z6t egy 4 mm-es
imbuszkulccsal allitjuk.
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Nagyfaré élezé modul
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LEX050 modul alkatrészlista

Large Drill Attachment LEX050

ISA16615BA Pivot Lock Lever Assembly

PP16615BF Pivot lock lever

PP16630FF SmmX8mm SSS
[ISA16585TA Timing Adjuster Assembly

PP16283RF |Materia| adjust spring

PP16285TF Material adjust screw

PP03924TF PS Latch Screw Handle

PP16585TF Large Drill Timing Adjuster

PP11015FF 1/8" Dowel Pins
ISA16652TA Feed Bearing Assembly

PP16652TF Feed Bearing Bolt

PPO08560LF Bearing
ISA16657TA Swing Bearing Assembly

PP16655LF Swing Bearing

PP16657TF Swing Bearing Bolt
SA16645TA Spring Tensioner Assembly

PP16645TF Spring Tensioner

PP12280FF M6 x 1 x 8mm SSS
ISA16500TA 21-30 MM Chuck

PP16500TF Large chuck Body 21-30mm

PP16505TF 21-30mm chuck cam

PP16510TF 21-30mm chuck knob

PP16515TF 21-30mm Closing sleeve

PP16520TF 21-30mm closing screw

PP16525NF Thrust Washer

PP16530SF Jaws

PP16535TF Jaw guide

PP16472FF Snap ring

PP16540LF Jaw race

PP12560RF Jaw springs

PP16440FF Jaw key screw
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LEX100 — XY asztal modul
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LEX150 — Kupsullyeszto elez6 modul

Udvézéljik az XT-3000 kapstillyeszté éle-

z8 moduljanak megvasarlasa alkalmabdl.

Ez a készuléket, amellyel két V-40 tipusu

befogdpatront is szallitunk, az XY asztallal
sznalni.

4

Pivot Lock Knob

Az XT-3000 gyorscserélé rendszerét On
mar idékézben megismerte. Tavolitsuk el
el6szor az éppen a gépen levd kdszorild
egységet és tegylk fel az XY asztalt. Rog-
zitslk az asztalt a régzitékar elforditasaval
az 6éramutatoval egyez6 iranyban. A kup-
sullyeszt6 élez6 modult rogzitsik hasonld
modon a gép tetején kialakitott helyre.

Hatarozzuk meg az élezni kivant sillyesz-
t6 szar-atmérgjét és a megfelelé méreti
szoritépatront helyezzik a kupsullyeszt
élez6 készulékbe.

»

']
Ehhez forgassuk lassan az orsét az 6ra-

mutaté iranyaba, mig az orsobiztositoé be
nem ugrik. Most tekerjuk ki a huzécsovet.
Tegylk be a megfelelé méretl patront a
hazérad végébe és harom-négy fordulattal

csavarjuk vissza a huzocsdvet. Ha mas
méretl patronra van sziksége, rendelje
meg kereskedgjétol.

Toljuk be a szerszamot az ors6ba annyira,
hogy kb. 25 mm-re nyuljon ki. Oldjuk meg
a recés csavart a beallito készuléken és
forditsuk el a beallitokart ugy, hogy a tajo-
I6¢csap mind a forgacsoléélt, mind a ho-
rony hatsé peremét érintse.

% Ve v 7

Huzzuk meg a recés csavart a beallitd
készlléken. Forgassuk a huzécsoévet az
6ramutato iranyaban, ezzel régzitjik a
szerszamot az orsdban. Forditsuk vissza a
bedllitokart az eredeti helyére és oldjuk ki
az orso biztositécsapjat ugy, hogy felhiz-
zuk és 90°-kal elforditjuk. A szerszam
most be van tgjolva az orso gorbetarcsa-
jahoz, kezdédhet az élezés.

|

Az élezés elbtt meg kell hatarozni, hogy
milyen szdgben kell azt koszoriini. Az
XY-asztal beallitasa céljabdl oldjuk ki az
elfordulas biztositbgombjat és forditsuk az
asztalt a megfelel6 szdgértékre. Szoritsuk
meg a biztositdgombot.
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Vegyuk le a kupsullyeszt6 élez6 modult a
gép tetejérdl és helyezzilk az XY-asztalra.
Forditsuk el a biztositokart az éramutaté
iranyaba, ezzel rogzitettik a készuléket.

~

Az X- és Y-tengely iranyu el6tol6 gombok
segitségével csusztassuk a szerszamot
ovatosan a koszorikorong kozelébe.

L Sy,

48

Ha a szerszam a kdszor(ikoronghoz ér
forgassuk az orsot az 6ramutato iranya-
ban, ugy hogy a forgacsoloszerszamot
lassan nyomjuk a koszorikoronghoz. Ha a
kivant anyagmennyiség levalasztasa meg-
tortént, végezzunk az orséval még néhany
fordulatot ,kiszikraztatas” céljabol. Még az
ors6 forgasa kdzben hizzuk vissza az
egyik elétolé6 gombot, hogy biztonsagosan
emeljuk ki a szerszamot a koszorikorong-
bdl. Oldjuk a régzitdékart és helyezziik visz-
sza a kupsullyeszt6 élez6 késziléket az
XT-3000 tetejére a forgacsoloszerszam
kivétele céljabol. Ezzel vége az élezési
folyamatnak.
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LEX150 alkatrészlista

Counter Sink Attachment LEX150

SA16823TA Alignment Assembly
PP16823TF Alignment Thumb Screw
PP16820BF Alignment Arm
PP16312FF 1/8"x2" Dowel pin
PP08558FF Washer

SA16860BA Swing Arm Assembly
PP16860BF Swing Arm
PP06136FF Dowel Pin
PP0O8560LF Bearing

SA16830TA CS Spindle lock assy.
PP16830TF Indexing Pin Bushing
PPO8041TF Indexing Pin
PP0OB046TF Indexing Pin Knob
PPO8045TF spring
PP08376FF roll pin
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LEX200 — Fa- és lemezfurd élez6 modul

Udvézéljiik az XT-3000 fa- és lemezfurd
moduljanak (LEX200) megvasarlasa al-
kalmabdl. Ez a modul két részbél all, egy
kdszorulé készulékbdl (SA16900BA) és és
egy 3-12 mm tokmanybdl (SA16916TA). A
12-21 mm tokmany (SA16918TA) opciona-
lis tartozékként kaphaté. Mindkét egysé-
gen lézerjeldléssel fel van tintetve a fa- és
lemezfurd szimbdoluma, hogy ne tévesszuk
0ssze az XT-3000 tobbi egységével.

Beallitas:

A kdzponti csucs élezéséhez a szabva-
nyos koszoruld egység helyett az

XY-asztalt kell feltenni a gépre. A fa- és
lemezfurd élezé modult az XY-asztallal
egyutt kell hasznalni.

Idékézben On mar megismerte az
XT-3000 gyorscseréld funkcidjat. Tavolit-
suk el el6szor a gépen levd kdszoruld
egységet és tegylk fel az XY-asztalt.
Rogzitslik az asztalt. Ugyanilyen médon
rogzitsik a fa- és lemezfuro élezé készi-
Iéket az XY-asztalra.

A furé tajolasa
A furé tajolasa az XT-3000 beallité egysé-
geében torténik.

Iab

Oldjuk a beallito persely rogzitését és al-
litsuk a perselyt 118°-ra. Nyomjuk le a kart
a persely rogzitése céljabdl. Allitsuk be a
furét a szokasos médon.

INCORRECT

CORRECT

Az XY-asztal beallitasa

A fa és lemezfurdk élezéséhez az
XY-asztalt 180°-ra kell allitani. Oldjuk az
asztal biztositégombjat és forditsuk az
asztalt a 180° jelzéshez. Rogzitsuk.

Koszoriilés
Az XT-3000 KIKAPCSOLT allapotaban
behelyezziik a tokmanyt a kdszoérilé ke-
szulékbe és ellendrizzik, hogy a furé NE
érjen a koronghoz. Ha hozzaérne, akkor
az X- X-tengely fogantyujaval ELHUZZUK
a furdt a koszorikorongtol.

Most kapcsoljuk BE az XT-3000 gépet.
Toljuk a furét a tengelyek mozgatégomb-
javal a kdszorikoronghoz és kbzben for-
gassuk a tokmanyt. Ezzel a készulékkel a
furdk ujraélezése végezhetd. Ha egy séri-
Iés miatt a kdszorilésnél tul sok anyagot
valasztunk le, akkor ujbdl el kell végezni a
tajolast és az élezést. A helyes furégeo-
metriat a alabbi dbra mutatja:

02 __‘L

.05
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Fa- és lemezfuro élezé modul

M SHES

14

Brom %

Brad Point Attachment LEX200
| |

SA11790PA
PP11745FF 1/4-20 x 1 888

PP11790PF Point angle lock knob

[SA16652TA
PP16652TF Feed Bearing Bolt
PPOB560LF Feed Bearing
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LEX250 — Iépcsés furd élezé modul

Udvézéljiik abbdl az alkalombdl, hogy
megvasarolta az XT-3000 lépcsés furd
élezd moduljat (LEX250). Ez a modul ha-
rom részbdl all: egy kdszoruld késziléekbél
(SA16950BA), egy beallité készilékbdl
(SA116970XA) és egy 3-12 mm tokmany-
bél (SA16975TA). A 12-21 mm tokmany
(SA16980TA) mint opcionalis tartozék be-
szerezhetd. Mindharom egységen lézerje-
I0léssel lathaté a lépcs6s furd szimbolu-
ma, hogy ne téveszthessuk 0ssze az
XT-3000 mas moduljaival.

A vezetdcsap élezése

Ha a furé vezetdcsapjat ujra kell élezni,
végezzik el a normal furdélezésnél szik-
séges lépéseket.

A lépcso élezése

Beallitas

A lépcsds furd lépcsbjéenek” élezéséhez
az élezb készullék helyett az XY-asztalt
(LEX100) kell feltenni. A l1épcsds furé éle-
z6 modult az XY-asztallal egyutt kell hasz-
naini.

Forditsuk a rogzitékart az 6ramutatéval
ellentétes iranyba a szabvanyos élez6
készulék kilazitasa céljabdl, és vegyuk le
azt a géprol. Helyezzuk fel az XY-asztalt a
gépre és a rogzitékar elforditasaval régzit-
suk.

“Pivot Lock Knob

Helyezzlk fel ugyanigy a lépcsés furo éle-
z8 készilléket az XY-asztalra és a beallitd
készlléket az XT-3000 gép tetejére.

A furo beallitasa

Tegyuk be a furét a tokmanyba és jobbra
forgatva huzzuk meg annyira, hogy a furé
még el tudjon fordulni a pofak kdzott. He-
lyezzik be a tokmanyt a beallitd készulék-
be ugy, hogy a tokmany valla felfekldjén a
készuléken.

Forgassuk a tkményt ugy, hogy az egyik
meneszto a készulék hornyaba keriljon.

53



Forgassuk a beallitonyelv tajolotarcsajat
ugy, hogy a nyil a furé nagyobbik atméré-
jére mutasson. Ahogy a beallitokaron lat-
haté szimbolum mutatja, a forgatas a furo-
ra kdszorulendd hétszéiet hatarozza meg.

£

Hacsak nem egy specialis anyaghoz élez-
zuk a furdt, azt javasoljuk, hogy a bealli-
tast ne valtoztassuk meg. Toljuk be a furot
a tokmanyba annyira, hogy a vezet6csapja
a beallité készllékbe érjen. Csusztassuk a
hosszbeallité nyelvet ugy, hogy majdnem
elérje a vezet6csapot. Csusztassuk el6re
a furét a tokmanyban annyira, hogy a nagy
atmérd érje le a hosszbeallité nyelvet.
Forditsuk a furét ugy, hogy él a nyelvhez
illeszkedjen.

Most megfeleld a furd kinyulasa és tajola-
sa a tokmanyon levé gorbetarcsahoz ké-
pest. Huzzuk meg a tokmanyt és vegyuk ki
a beallité készulékbdl.

Az XY-asztal beallitasa

Az XY-asztal alkalmazasaval 90-180°
szdget kdszorilhetlnk a furd Iépcsds ré-
szére. Oldjuk ki a biztositécsavart és for-
gassuk az asztalt a kivant szogbe.

54

Rogzitslik az asztalt a biztositécsavarral.
Az XT-3000 gép KIKAPCSOLT allapozta-
ban helyezzik be a tokmanyt a koszoruld
készulékbe és ellendrizzik, hogy a furd
nem ér hozza a kdszoériikoronghoz. Az X-
és Y-tengely mozgatégombjaval toljuk a
furoét a kdszoriikorong kdzelébe, de ne
érjen hozza. Most kapcsoljuk BE a gépet.
Toljuk tovabb a furét a készoriikorong felé
és kdzben forgassuk a tokmanyt. A 1ép-
cs6s furd vezetécsapjanak tovét egy kicsit
ala kell készorulni, hogy a lépcsé elején
éles vagoelt lehessen kialakitani. Lasd az
alabbi abrat:

t;\ -undergut

o«

+5
ao

L

Ha elégedettek vagyunk az eredménnyel
forgassuk a keresztel6tolas gombijat jobb
kézzel az dramutatéval ellentétes iranyba,
hogy kiemeljuk a furét a korongbal.
Ovatosan vegyiik ki a tokmanyt a készii-
IEekb8I. Az élezési miivelet ezzel véget ért.
Ha az élezésnél a szerszam sérulése miatt
tul sok anyagot készoralink le, ujbdl be
kell allitani a furét és mégegyszer meg kell
élezni.
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Lépcsos furd élezé6 modul alkatrészlistaja

Step Drill Attachment SA16950BA

SA16652TA Feed Bearing Assembly
PP16652TF Feed Bearing Bolt
PP08560LF Bearing

SA03413BA Pawl Assembly
PP03440FF 10-24 Nylon hex nut
PP03435FF #10 nylon washer
PP03420TF Pawl Retaining Pin
PP03415TF Pawl Guide Pin
PP03412BF Pawl
Step Drill 3mm-12mm Chuck

SA16975TA Step Drill 3-12mm Chuck
PP16400TF 3-12mm Body
PP16975TF Step Drill 3-12mm Cam
PP16410TF 3-12mm knob
PP16415TF 3-12mm closing sleeve
PP16420TF 3-12mm closing screw
PP02404SF Thrust Washer
PP16425SF 3-12mm - 12-21mm jaws
PP16442FF snap ring
PP16430TF Jaw guide
PP16435LF 3-12mm Jaw race
PP12560RF 3-12mm jaw springs
PP16440FF Jaw key screw
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LEX300 — 90-120° furd élez6 modul

Udvézéljiik abbdl az alkalombdl, hogy
megvasarolta a Darex XT-3000 90-120°
furd élezé moduljat. Ehhez a modulhoz
egy kdszorulb készilék (SA16995XA) és
egy 3-12 mm befogétokmany
(SA16890TA,) tartozik.

Az XT-3000 gyorscserélé funkciojat On
mar megismerte. Helyezze fel a fennlevé
élezd készllék helyett a 90-120° kdszorild
készuléket.

Allitsuk be a kivant csucsszdget ugy, hogy
a piros kart magunk felé huzzuk és elfor-
ditjuk a készuléket az alaplapon.

383
Ezutan rogzitsik a készulék helyzetét a
iros kar visszanyomasaval.

Allitsuk be a furét az XT-3000 beallité egy-
ségében a szokasos maédon. A beallitd
perselynek a 118° jelzésen kell allnia. Ha
a piros csuszo fogantyuval elvégeztiik a
beallitast, a tokmanyanya jobbra csavara-

saval rogzitsik a furét a tokmanyban. Ve-
gyuk ki a tokmanyt.

R

CORRECT

INCORRECT

Ovatosan helyezziik be a tokmanyt a ké-
szorulé készilékbe. Ha a gorbetarcsa a
csapagyhoz ér, forgassuk a tokmanyt az
éramutato iranyaba enyhe nyomast kifejt-
ve a készoriikorong felé. Probaljuk az éle-
zést ugy végezni, hogy akkor vegylnk a
kezinkkel uj fogast, amikor a furé éppen
kiemelkedik a kdszérikoronghdl. Az éle-
zési id6 a korong allapotatdl és a levalasz-
tand6 anyagmennyiségtél fugg, de leg-
alabb 8-10 korbeforgatas szU_k‘s‘ées.
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90-120° modul
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90-120° modul alkatrészlista

90°- 120° Attachment

SA16652TA Feed Bearing Assembly
PP16652TF Feed Bearing Bolt
PP08560LF Bearing
SA16615BA Pivot Lock Lever Assembly
PP16615BF Pivot lock lever
PP16630FF SmmX8mm SSS
SA16657TA Swing Bearing Assembly
PP16655LF Swing Bearing
PP16657TF Swing Bearing Bolt
SA16645TA Spring Tensioner Assembly
PP16645TF Spring Tensioner
PP12280FF M6 x 1 X 8mm SSS
SA16890TA 3-12mm 90° Chuck
PP16400TF 3-12mm body
PP16890TF 90° 3-12 mm Cam
PP16410TF Knob
PP16415TF Closing sleeve
PP16420TF Closing screw
PP02404SF Thrust Washer
PP16425SF Jaws
PP16430TF 3-12mm jaw guide
PP16435LF 3-12mm jaw race
PP12560RF Jaw springs
PP16440FF Jaw key screw
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