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A DAREX tortenete

A Darex cég 1973-ban indult Beecherben, lllinois allamban. A Darex D, A és R betli a
Bernard csalad harom generacidjanak, Davidnek, Arthurnak és Richardnak a kezdébettii.
David és apja Richard alapitotta a Darexet. A nagyapa, Arthur Bernard, aki régebben a
Bernard Hegesztési Vallalkozast alapitotta, halalaig részt vett a Darex iranyitasaban. Arthur
talalmanyai forradalmasitottak a hegesztési ipart.

1978-ban a Darex Ashlandbe (Oregon) koéltézott. Az unoka, Dave és a fiu Dick tovabb viszi a
nagyapa kreativ szellemét. A Darex a legismertebb névvé valt a forgacsol6szerszamok éle-
zése terén. Ma a Darex a vilag legnagyobb preciziés forgacsoloszerszam élez6 gép gyartoja.

A Darex a precizios forgacsoldszerszam élez6 gépek teljes sorat kinalja elérhetd aron. Még
indulas el6tt mi a Darexnél megnéztik a konkurens élezd gépeket és feltettik a kérdést:
~Feltétlentl komplikaltaknak kell lennitk a szerszamélezé gépeknek? Miért kell valasztani a
megfizethetetlen art pontossag és az olcsé pontatlansag kézo6tt?” A mi élezd gépeink bizo-
nyitjak, hogy lehetséges egyszerre minden: egyszerliség, pontossag és megfizethetéség.

Mindig is lelkesedtlink az innovativ termékek és technolégiak irant. Gyartébazisunk képzett
személyzete a legujabb gyartasi modszereket alkalmazza. A Darex marketing team elsé
kézbél ismeri a kinalt termékeket és az On igényeinek legjobban megfelelét javasolja. M-
szaki szerviz osztalyunk varja a termékeinkkel ill. a forgacsolészerszamokkal kapcsolatos
kérdéseit.

Az XT-3000 szerszamelezo gép

A Darex XT-3000 modularisan bévithet6 furéélezé gép 118 és 150 fok kdzotti csucsszogi
hagyomanyos és keresztélezett csigafurok élezésére alkalmas. Az élezhetd furéatméré 3-21
mm. A gép hasznalhaté CBN koronggal gyorsacél szerszamok élezéséhez, vagy gyémant
koronggal keményfém szerszamokhoz. Az XT-3000 lehetévé esz minden élkialakitast, bele-
ertve a keresztélezés szdgét és alakjat. Minden beallitas és modulcsere szerszamok hasz-
nalata nélkll végezhet6 el. XT-3000 gépe legjobb kondicidjanak megtartasa érdekében fi-
gyelmébe ajanljuk ennek a hasznalati utasitasnak a karbantartas fejezetét.

A tartalék korongok és potalkatrészek listaja a 36. oldalon talalhaté. A gép sematikus rob-
bantott abraja a 37. oldalon van.

* Opcionalis modulok segitségével lehetéség van mas forgacsold szerszamok élezésére: 90°
NC bekezd6 furok, 1épcsbs furdk, fa- és lemezfurok, nagyméreti furok és kupsillyeszték.



Biztonsagi elGirasok

KERJUK, HOGY SAJAT
BIZTONSAGAERDEKEBEN OLVASSA
ELA

HASZNALATI UTASITAST A GEP UZEM-
BE HELYEZESE ELOTT.

NEM AJANLJUK A GEP KEZELESET
PORELSZIVO NELKUL. A BELELEG-
ZETT KOSZORUPOR ARTHAT AZ
EGESZSEGERE. A KOSZORUPOR KA-
ROSITHATJA A GEP BELSO RESZEIT.

FIGYELEM: ELEKTROMOS KESZULE-
KEK HASZNALATANAL AZ EGES,
ARAMUTES ES SZEMELYISERULESEK
ELKERULESE ERDEKEBEN AZ ALAP-
VETO BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRA-
SOKAT MINDIG BE KELL TARTANI.

e KARBANTARTAS VAGY GEPBE-
ALLITAS ELOTT: allitsuk le a gé-
pet és huzzuk ki a halézati csatla-
kozé dugot.

e A ,GEP KARBANTARTASA” C.
FEJEZET SZERINT JARJUNK EL.

e SOHA NE NYULJUNK A GEP
BELSEJEBE, HA A GEP BE VAN
KAPCSOLVA. A forg6 korong séru-
Iést okozhat.

e OVATOSAN JARJUNK EL A KO-
RONGCSERENEL. Tartsuk a be
ahasznalati utasitas 21. oldalan le-
irtakat.

e AVEDOFELSZERELESEKET
TARTSUK A MUNKAHELYEN.

e TAVOLITSUK EL A KEZISZER-
SZAMOKAT. Bekapcsolas elétt el-
lendrizzik, hogy a szerszamok
nincsenek a gépben.

e TARTSUK TISZTAN A MUNKA-
HELYET. A rendetlenség vonzza a
baleseteket.

e NE DOLGOZZUNK VESZELYES
KORNYEZETBEN. Ne hasznaljunk
elekromos gépeket paras, vagy
nedves helyen. Ne tegyuk ki a gé-
pet az esére. Ne hasznaljuk a gé-

pet tliz- vagy robbanasveszélyes
helyen.

JOL VILAGITSUK MEG A MUN-
KAHELYET.

BIZTONSAGOS HELYEN TAROL-
JUK A GEPET, AMIKOR NEM
HASZNALJUK.

NE EROLTESSUK TUL A GEPET.
A MEGFELELO GEPET HASZ-
NALJUK.

MINDIG VISELJUNK VEDO-
SZEMUVEGET. A MINDENNAP
VISELT SZEMUVEG NEM VEDO-
SZEMUVEG!

KERULJUK A VELETLEN BE-
KAPCSOLAS. ARAM ALA HE-
LYEZES ELOTT A FOKAPCSOLO
LEGYEN ,KI” ALLASBAN.

CSAK AZ AJANLOTT KELLEKE-
KET HASZNALJUK.
ELLENORIZZE, HOGY MINDEN-
ALKATRESZ SERTETLEN-E. a
sérult védbeszkozoket, vagy mas
alkatrészeket a gép tovabbi lize-
meltetése el6tt ellendrizni kell, ké-
pesek-e a kifogastalan miikddésre
és funkciojuk ellatasara. Ellen6riz-
ze a mozgo részek mikodését, a
mozgo részek kozti csatlakozast és
az esetleges toréseket, amelyek
Uzemeltetést befolyasolhatjak. A
sérilt védbeszkdzoket és mas al-
katrészeket szakszerien kell javi-
tani, vagy cserélni.

SOHA NE HAGYJA A GEPET BE-
KAPCSOLVA FELUGYELET NEL-
KUL.

MEGFELELO HOSSZABBITO
KABELT HASZNALJON. Gy6z6d-
jén meg arrdl, hogy a kabel elbirja-
e a furéélez6 gép aramsziikségle-
tét. Az aluiméretezett kabel telje-
sitménycsokkenéshez és tulmele-
gedéshez vezethet.

NE HASZNALJON SERULT
KORNGOT.



Material Safety Data Sheet

US DERPARTMENT OF LABOR Form Approved Occupational Safety and Health
Administration 0MB Mo 44-Ri 367
MATERIAL SAFETY DATA SHEET
Required under USDL Safety & Health Regulations for Ship Repairing, Shipbuilding and Chip breaking
129 CFR 1915, 1916.19171

SECTIONM I
MANUFACTURERS MNAME: Darex Industrial Corporation
EMERGENCY PHONE NO: (541) 438-2224
ADDRESS: 280 E. Hersey Street Building C, Ashland, Oragon 7520
CHEMIZAL MAME & SYMONYMS Diazon-Electroplated Diamond/CEN Products, Diamond (uncoated)
Man-Made Diamend, RYG. MBGE. MBS Product Families, Standard Series and 300 Series Diamond Micron Powder
TRADE NAME & SYNOMYMS: Elactroplated CBN Wheels, Electroplated Diamond Wheals
CHEMICAL FAMILY: Abrasive Any Grade

FORMULA: nja
SECTION II COMPOSITION

CHEMICAL MAME Micksl Industrial Diamond
REGULATED Yes Mo

CAS#: 7440-02-0 7B82-40-3

AGIH TLV 10 mgm3 10,0 mg m3 (PHOC)
CARCINOGEN Yes Mo

Matzrials are regulated by OSHA 29 CFR 1910,1200, Hazard Communication Standard

SECTION I1I - PHYSICAL AND CHEMICAL DATA

BOILING POINT (F) n/a MELTING POINT nfa
SPECIFIC GRAVITY n/a VAPOR PRESEZURE nja
VAPOR DEMSITY n'a EVAPORATION RATE nfa
SOLUBILITY IN WATER n/a SOLUBILITY IMN ALCOHOL nja
SOLUBILITY IN OTHER SOLVENT nfa
PERCENT WOLATILE BY VOLUME (%) nja

APPEARANCE AND ODOR Salid, Clear, White To Yallow To Dark Crystals Silver Color,

SECTION IV - FIRE AND EXPLOSION HAZARD DATA

FLASH POINT n/a

(METHOD USED) FLAMMAELE LIMITS LEL LEL
EXTINGUISHING MEDIA na

SPECIAL FIRE FIGHTING PROCEDURES: nja

UNUSUAL FIRE AND EXPLOSION HAZARDS: n/a

SECTION V - HEALTH, FIRST AID AND MEDICAL DATA
PRIMARY ROUTE(S) OF ENTRY: Inhalation, Ingestion, Skin, Eyels)

EFFECTS OF OWVEREXPOSURE

INHALATION: Difficulty in breathing [Dust from wheel use).
INGESTION: If a dust. symptoms are variable.

SKIN: Irritation (especially if sensitive to Ni ).

EYE(S): Irritation {from Mi or diamend particle).

FIRST AID AMD MEDICAL INFORMATION:

INHALATION: Move to fresh air. Give cxygen if necessary
INGESTION: Obtain medical attantion.

SKIN: Wash thoroughly with water Obtain medical help if necessary
EYE(S): Flush thoroughly with water. Obtain medical assistance

CTHER PCTENTIAL HEALTH RISKS
Mickel (Mi} is listed as a carcinogen Aveid long exposure. Consult medical personnel for first aid and medical information

SECTION VI - CORROSIVELY AND REACTIVITY DATA

STABILITY: Unstable { ] Stable (x)
POLYMERIZATION: May occur [ ) ~ill not oocur (x)
INCOMPATIBILITY: {Materials to avoid) n/a

HAZARDOUS COMPOSITIONS PRODUCTS: nfa

CONDITIONS T BE AVOIDED: Contact with strong acids/caustics, endlosed areas,

SECTION VII - SPILL, LEAK AND DISPOSAL PROCEDURES
STEPS TO BE TAKEN IN CASE MATERIAL IS RELEASED OR SPILLEC: Mormal clean up procedure

WASTE DISPOSAL METHOD:
Waste will contain nickel. Dispose in accordance with all applicable Federal, state, and lecal regulations,

SECTION VIII — PERSONAL PROTECTION INFORMATION

RESPIRATORY PROTECTION:
Respiratory protection as needed see OSHA-29 CFR 1510.134

VENTILATION: LDCAL EXHAUST: strongly preferrad

MECHANICAL {GENERAL): Use only if adequate to maintain below TLV's.
PROTECTIVE GLOVES: As desired by wser.

EYE PROTECTION: Recommended see OSHA29 CFR 11910.215

OTHER PROTECTIVE EQUIPMENT: Use standard precautions for grinding cperations.

SECTION IX - STORAGE AND HANDLING PROCEDURES

MORMAL STORAGE AND HANDLING:
Store in clean, dry area, away from chemicals.
NORMAL USE: Use adequate ventilation {See Section VIII )
Form OSHA-20



XT-3000 furdélezd geép

Az XT-3000 tervezésénél a sokoldalusag, az egyszeriiség és a bévithetéség volt az alapelv.
Opcionalis modulok segitségével lehetéség van mas forgacsold szerszamok élezésére: 90°

NC bekezdd furok, lépcsds furok, fa- és lemezfurdk, nagyméretl furdk és kupsullyesztdk. Ez
a gép egy bévithetd rendszer, amely az On igényeivel egy(tt néhet. Az egyszeriiség lehets-
vé teszi, hogy tobb kezeld is sikeresen hasznalja a gépet minimalis betanulassal.

Muszaki adatok

o Szabvanyos kdszoérlikorong: 180 szemcsés CBN gyorsacélhoz,
180 szemcsés gyémant keményfémhez

e Maximalis korong atmeéré: 164 mm

e Furat méret: 31,65 mm

o A korong kertleti sebessége 29 m/sec

e Motor 3450 ford/min — 50 Hz — 230 V

e Milkodeési idé: folyamatos

o Fesziltség: 230 VAC +/-5%, 50 Hz +/-5%

e Arameré&sség (gép): 1,6 A mikodé, 2,5 A induld

e Aramerésség (modul): 6,0 A maximum

e Uzemeltetési hémérséklet: 4°-35°C

o Gépméretek: 410x410x260 mm

e Szallitasi méret 490x490x410 mm

o Szallitasi suly: 28 kg



Alkalmazasi terulet

e Furdtipusok: Kétéll gyorsacél vagy keményfém farok
o Furoélezési alak: Hagyomanyos és keresztélezés
o Keresztélezés: szabvanyos X alak
e Cslcsszog: 118°-150°
o Furdatméré: 3 mm —21 mm
e Pontossag: ISO 10899 szerint
A cimkeék jelentese
Véd&szemuveget viselni
[ 1
A kiegészité modul csatlakozé aljzata —
|
230~ FOHEBA
1
——
||
230~ 50HZ.BA
R

Kdszdrikorong-veédéburkolat nélkil nem
szabad Uzemeltetni



Az XT-3000 attekintd abraja
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A gep uzembe helyezeése

Az XT-3000 alapfelszereltsége: kdszori-
korongok, egy élez6 készlilék és két tok-
many (3-12 mm és 12-21 mm)

1.

Vegyuk ki a gépet a dobozbdl és tavo-
litsunk el minden csomagoléanyagot
miel6tt aram ala helyeznénk a gépet.
Megjegyzés: Az XT-3000 sulya miatt
célszer(i az 6ntvény motor feletti pe-
remét hasznalni az emeléshez.

A kabel csatlakozé az XT-3000 hatso
jobb oldalan helyezkedik el. A csatla-
kozo6 két részbdl all: aram bemenet és
tartozék csa:tlakoz().

\ o
:

Csatlakoztassuk a zsinort az aram

A tartozék csatlakoz6 az aram beme-
net felett van és lehetéveé teszi porel-
szivé csatlakoztatasat.

* Javasoljuk a porelszivé hasznalatat.
A Darex kinalataban szerepel az XT-
3000 géppel kompatibilis porelszivo:
SA120072EA

bemenethez, majd a fali k_onnektorhoz.

5. Ellenérizzik, hogy a porgyUjté talca a

9.

helyén van-e.

o

Csomagoljuk ki a tokmanyokat.

Ellenérizzik az élezd készillék régzi-
tését az alaphoz. Tovabbi informacio a
15. oldalon

A gép bekapcsolasa, a kdszdriikorong
elinditasa a fékapcsold ON pozicidba
billentésével torténik.

A furéélezéshez kdvessik a kdvetkezd
harom fejezetben (beallitas, élezés,
keresztélezés) leirtakat.
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A furod beallitasa

A beallité egység az XT-3000 bal oldalan
van.

A faréélezés elsé lépése a beallitas. A
beallitasi mivelet soran meg kell tenni
néhany lépést az élezés elbtt. Beallitani az
anyaglevalasztas mértékét, beallitani a
tajoloperselyt a kivant hatszog értékre. A
Darex EZ rendszert hasznalhatjuk a furé
kinyulasanak beallitasahoz és az él tajola-
sahoz.

A beadllitasi folyamat az alabbi 8 1épésbél
all:

Az anyaglevalasztas mértékének bealli-
tasa

1. Az anyaglevalasztasi gomb forgatasaval
allitsuk be azt az anyagmennyiséget, ame-
lyet le akarunk készorllni a furd végébdl.
Az anyaglevalasztas mértéke 0,25-0,75
mm kozott valtoztathato. Valasszunk nagy
értéket, ha a furé nagyon kopott, vagy sé-
rult. Kisebb levalasztas elég a rendszeres
élezésnél.

A gombot jobbra forgatva csdkken az
anyaglevalasztas.

Tipp: Elezziink minimalis értéken, igy ki-

méljuk a korongot.
A gombot balra forgatva névekszik az
anyaglevalasztas:

A tajolopersely beallitasa a kivant hat-
sz0g értékre.

@III‘III‘III‘III
—135*——118° T

2. Ahhoz, hogy nagyobb vagy kisebb hat-
szdget kapjunk az élezésnél, a tajoloper-
sely poziciéjat kell valtoztatni.

Ez lehetévé teszi a tajolopersely elfordita-
sat mindkét iranyban.

A hatszdg ndvelése céljabal a tajoloper-
selyt balra (6ramutatéval ellentétesen) kell
elforditani.

11
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A hatszdg csbkkentése céljabdl jobbra kell
elforditani.

7l T Lol
il ||||||E ]
'ﬁ'_135""_113

A beallitott pozicié rogzitése érdekében
szoritsuk meg a régzité kart.

A furé kinyualasanak beallitasa

3. A tokmanyt vizszintesen tartva helyez-
zUk be a furét a megfelel6 méretl tok-
manyba. (A méret a tokmany peremén van
feltlintetve.)

A faré kb. 5 cm-nyire nyuljon ki a tok-
manybdl az alabbi abra szerint:

12

4. Jobbra forgatva a tokmanyanyat zarjuk
a pofakat és szoritsuk meg a furét. Ezutan
egy kicsit lazitsuk meg, a tokmanyanyat
egy fél fordulattal visszaforgatva. Annyira
kell meglazitani, hogy a furé szabadon
elforduljon és fliggbleges helyzetben ki-
csusszon a tokmanybal.

Az él pozicionalasa

Helyezzik be a tokmanyt a furéval egyutt
a tajoloperselybe:

Ugy forditsuk, hogy a tajol6 tuskok a hor-
nyoknal legyenek.

A t3jold tuskdknak a hornyokba kell mé-
lyedniuk.




6. LA S S AN nyomva szoritsuk a piros
csuszkat egészen az 6ntvényig. Azért
hangsulyozzuk a lassusagot, mert a tul
gyors szoritas tul mélyen nyomja a furét a
tokmanyba. Megjegyzés: Ha ez toérténik, a
furé nem fog hozzaérni a koronghoz az
élezési miveletben.

7. A piros csuszkat benyomva tartva néz-
zUnk be a fels6 kisablakon és ellenérizzik,
hogy helyes-e a furo tajolasa.

o A furd hegyének érintenie kell az
utkozot:

o A tajolonyelveknek a furdé hornya-
ban kell lennitk. Ha nem igy van,
lazitsuk meg a tokmanyanyat és
ismételjik meg a 4. Iépést. A tok-
manypofak valészinlleg tul szoro-
san fogjak a furoét és nem engedik,
hogy elforduljon a megfelelé pozi-
ciéba.

CORRECT INCORRECT

R

8. Ha a furd jol van tajolva, akkor a piros
csuszka elengedése nélkiil szoritsuk meg
a tokmanyt (az anyat az 6ramutato iranya-
ba forgatva) ugy, hogy erésen tartsa a
furét. Engedijuk el a piros csuszkat és ve-
gyuk ki a tokmanyt a tajoloperselybdl.

13
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A furo élezése

Az élezb készllék a gép jobb oldalan he-
lyezkedik el.

Az élezo késziilék felszerelése

1. Forditsuk a zaroka

polt éle parhuzamos legyen a gépalap

ontvény szélével:

rt ugy, hogy a lela-

2. T4joljuk az élezb készlléket ugy, hogy

a készulék aljan levé 2 furat

Ly n

a 3/8 colos csapok

hoz illeszkedjenek.

Miutan az élez6 késziilék a helyére
kerult, forditsuk el a zarékart az éra-
mutatoé jarasanak megfeleld iranyba
szorulasig.

A cslcsszog bedllitasa

Lazitsuk meg az élezb készlléket és
csusztassuk a csucsszog mutatdjat a ki-
vant értékre.

Lazitashoz huzzuk a zardkart magunk
felé.

Tamasszuk meg ujjainkkal az élez6
készllék alap 6ntvényének mindkét
oldalat.

Finoman csusztassuk az alap dntvényt
a szikséges iranyba, hogy a mutato a
kivant csucsszogon alljon.

15



4. ROogzitsuk a kivalasztott csucsszdget a
zarokar hatranyomasaval.
J -

5. Elezés elétt ellenérizziik, hogy az éle-
z6 készllék biztonsagosan rogzitve
van és nem csuszik el egyik iranyban
sem.

Figyelem!

Ellenérizzik, hogy a keresztélez6 egyseg
fedele és a szemvéd§ lveg a helyén le-

gyen mielétt elkezdjik az élezést.

AR |

A gép bekapcsolasa

A gép bekapcsolasa a billend kapcsolé
felsé részének lenyomasaval torténik. A
gép feszlltség ala kerul és a kdszorlko-

rongok forogni kezdenek.

Elezés

1.

16

A tokmany behelyezése elétt toljuk az
élezd perselyt egészen balra, hogy a
furé nehogy Utk6zzoén a kdszoriiko-
ronggal.

2. Helyezzik be a tokmanyt ugy, hogy a

vezérgorbe kiemelkedd része érintse
az elfordulé csapagyat.

Engedjuk vissza az élezé perselyt na-
gyon lassan.

Enyhe befelé nyomassal forgassuk
kérbe a tokmanyt néhanyszor az éra-
mutatoval egyez6 iranyban. Ahhoz,
hogy mindkét élen szép és egyforma
élezést kapjunk, ne alljunk meg a for-
gatassal akkor, amikor a furd éppen
érintkezik a kdszorlkoronggal. Félfor-
dulatonként vegylnk a kezunkkel uj
fogast, akkor mikor a furé éppen nem
érintkezik a koronggal. Addig folytas-
suk a forgatast, mig a koszorilési
hang minimalissa nem valik.

-~ g

. A tokmany kivétele el6tt nyomjuk az

élezd perselyt balra, huzzuk ki a tok-
manyt és lassan engedjik vissza a
perselyt.



A furo keresztélezése

A keresztélez6 egyseg a gep kdzepén
talalhaté.

Kdrulbelll 3-7° homlokszog képzddik, on-
koézpontozo élezés furdt produkal. El6nye
az, hogy csokken a tengelyiranyd nyomo-
erd és kikliszobdli a furd hegyének elvan-
dorlasat. Ez 1ényeges elény ott, ahol nem
hasznalnak furéperselyt vagy készuléket.

Keresztélezés

A keresztélezés mélysége
@f@&ﬁyfﬂ ﬂﬂh"&,‘.:-—njf:x\" rnl,[ﬁ,;/ N
o N lu'll:'} W W

Past Ceivtes To Center Below Center

Az élezési mivelet végeztével NE lazitsuk
meg a furét a tokmanyban. Tegylik be a
tokmanyt a keresztélez6 egységbe. Igazit-
suk a tajolo tuskdkat a keresztélezb per-
sely hornyaihoz. Hagyjuk, hogy a tokmany
sajat sulyanal fogva a kdszoérikoronghoz
nyomja a furét. Enyhe nyomassal ellen-
6rizzlk, hogy a tokmany jol felfekszik-e.

Amikor a koszorulési hang megszinik,
huzzuk ki félig a tokmanyt és forditsuk el
180°-kal, hogy a furé masik élét is megkd-
szoruljuk.

Megjegyzés: Ne nyomjuk a tokmanyt eré-
vel a készorlkoronghoz, mert megsériilhet
a furé vagy a korong.

A keresztélezés mélységének beallitasa

A keresztélezés mélysége furdgyartonként
eltéré lehet. A mélységbeallitéd szerkezet-
tel kdnnyedén utanozhatjuk a kiilénb6z8
keresztélezesi alakokat. A mélységbeallitd
kar a keresztélez6 perselynél talalhato.
Ahogy mozgatjuk a kart, a persely eltavo-
lodik a készoérlkorongtol, vagy kézeledik
hozza.
I F

b <

1. A keresztélezd persely also részén van
a mélységbeallito kar.

2. Akeresztélezés mélyseégenek novele-
se céljabdl toljuk a kart a + jel felé. Igy
a furé mélyebbre siillyed a korong felé,

novelve a keresztélezés mélysegeét.
P

3. A mélység csdkkentése céljabadl toljuk
a kart a — jel felé. Ez kevésbé engedi
bemélyedni a furét a koronghoz.

Megjegyzés: A tul mélyre sikerult kereszt-
élezés javitasa céljabdl ujra kell élezni a
furét ugy, hogy a hiba eltlinjén, majd ujbaol
elvégezni a keresztélezést.

17



Keresztélezési abra
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Pomted Flat

Hegyes Lapos

A keresztél szogének beallitasa

Altalaban a keresztél 120°-130° szdget zar
be a forgacsol6 éllel. A keresztél elfordita-
si sz6gének ndvelésével a furd keresztéle
nagyobb szdget zar be a forgacsolo éllel,
ami er6sebbé és tartésabba teszi a furot.
Ez a megndvelt keresztél szdg egy hegyes
profilt képez a furd kézpontjanal, 6nkdz-
pontozéva téve a furdt, csdkkentve a furé-
hegy elvandorlasanak veszélyét a bekez-
déskor.

18

Lazitsuk a keresztélezé anyat az éra-
mutatoval ellentétesen forgatva.
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Forgassuk a keresztél-szog beallitot
jobbra a szdg ndvelése céljabal.
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Forgaséuk a keresztél szog beallitot
balra a szég csokkentése céljabal.
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Ha a keresztél-szdg beallitds megtor-
tént, forgassuk az anyat az éramutato
iranyaba a beallitas rogzitése érdeké-
ben.
-
i
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A tokmany

A tokmanyok rendszeres karbantartast
igényelnek. A tokmany tisztantartasa és a
kdszorlpor eltavolitasa elésegiti a furd
kézpontossaganak biztositasat és meg-
hosszabbitja a tokmany élettartamat. A
részletes tisztitasi utasitast lasd a 25. ol-
dalon.

XT-3000 tokmanyok

Az XT-3000 pofas tokmanyok tervezésé-
nél a pontossag és egyszerliség volt az
iranyelv. Ennek eredményeként az XT-
3000 tokmany széles atmérdtartomanyban
alkalmas a furék befogasara egyedi patro-
nok hasznalata nélkiil. igy gyorsan, né-
hany masodperc alatt tudunk a legna-
gyobb atmérgja furérdl a legkisebbre. A
tokmanyok pontossaga biztositja, hogy a
furdk az ISO 10899 szabvanyban el8irtnal
nagyobb pontossaguak legyenek.

A nagy atméréja furoknal kilénosen tgyel-
junk a biztonsagos megszoritasra.

Morse kupos furék

A Morse kupos furék befogasa tokmany-
ban akkor lehetséges, ha a horony hossza
legalabb 100 mm. llyenkor a megfogas az
élszalagon toérténik, a kup szabadon van a
tokmanypofak mogott. A masik lehetéség
ilyen furok élezésére a hasitott persely. Ha
rovid az élszalag és felltkdzik a kup,
hasznaljunk egy olyan hasitott perselyt az
élszalaghoz, amelynek kuils6 atmeéréje
nagyobb a kup atmérgéjénél.

Erositett szaru furok

Az erdsitett szaru furdk egy részének éle-
zése elvégezhetd az XT-3000 géppel az
élhossz és a szarhossz aranyatol figgden.

A tokmany szétszerelése és karbantar-
tasa

A porelszivd hasznalata az élezés soran
csokkenti a karbantartasi igényt, de idén-
ként a tokmanyt szét kell szedni és meg

kell tisztitani. Javasoljuk a Darex porelszi-
vé rendszert.

1. Fogjuk satuba a tokmanyt a lelapolas-
nal fogva, de ne hizzuk meg tul eré-

sen.

2. HeiyezzUk a tokm-énykulcsot,
PP16480SF (opcionalis) a tokmany-
tuskokra.

Forgassuk a kulcsot az 6ramutatéval
ellentétesen és vegyik ki a tokmany-
anyat a tokmanytestbél.

3. Egy 2,5 mm imbuszkulccsal vegyuk Ki
a rogzité csavart.

5 0 —_—

4. A bels6 részeknek a helyikoén kell ma-
radniuk, hogy levegyuik a zardcsavart a
tokmanyanyarol. A 2,5 mm
imbuszkulcsot dugjuk a régzitécsavar
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furataba.

Forgassuk a tokmanyanyat az éramu-
tatéval ellentétesen, amig a kulcs el
nem éri a horony tetejét.

¢

Vedyﬂk ki a kulcsot és tegylk vissza a
rogzitdcsavar furataba a horony fol6tt.

Forgassuk a tokmanyanyat az éramu-
tatéval ellentétesen mig a zarécsavar
el nem hagyja az anyat.

8. A tokmanyanya ennél jobban nem sze-
relhet6 szét.

Osszeszerelés

Szereljik vissza forditott sorrendben.

Tokmanyvalaszték és cikkszamok:

SA16400TA — 3-12 mm
SA16450TA —12-21 mm
SA16500TA — 21-30 mm
SA16975TA — 3-12 mm
SA16980TA —12-21 mm
SA16890TA — 3-12 mm
SA16880TA — 12-21 mm
SA16916TA — 3-12 mm
SA16918TA — 12-21 mm

szabvany
szabvany
nagy faro
Iépcsds furd
Iépcsds furd
90°

90°



A koszortkorong

A Darex XT-3000 gépet galvanikus CBN
(k6bds bornitrid) korongokkal, VAGY gyé-
mant korongokkal szallitjak. A koszoriko-
rongok a gépre vannak szerelve, azonnal
lehet kezdeni az élezést.

A galvanikus CBN (kébds bornitrid) vagy
gyémant koronggal végzett élezés csok-
kenti a kdltségeket és javitja az élezett
szerszam min6ségét. Ezt a javulast a csi-
szoléanyag csiszolohatasa eredményezi.
A kébos bornitrid (CBN) a gyémant utan a
legkeményebb anyag. Az aluminium-
korund készdriikoronggal szemben a CBN
dupla keménységgel és négyszeres kopta-
t6 szilardsaggal rendelkezik. A CBN és
gyémant korongok élettartama magasabb
és gyorsabb koszoriilést tesznek lehetdvé.
Ezenkivil kisebb az allasid6, mert keve-
sebb karbantartast igényelnek és ritkab-
ban kell cserélni.

A koszoriikorong karbantartasa

A készorikorongok gyakorlatilag nem igé-
nyelnek karbantartast, mert szabalyoza-
sukra nincs szukség, de idonként tisztitas-
ra szorulnak. Aramtalanitsuk a gépet a
halézati csatlakoz6dugé kihuzasaval.
Kiszereljuk a kdszorikorongot a gépbdl és
beaztatjuk barmilyen olajmentes oldészer-
be, példaul féktisztitoba. Az atitatott ké-
szorlkorongot egy lagy kefével lekeféljuk,
hogy az eltdom6dott porusok kitisztuljanak.
Ujbdl beaztatjuk a korongot, hogy a kiol-
dott koszorlport ledblitsuk. A korongot
nem szabad szerszammal szabalyozni,
mert a felllete megsérilhet és élettartama
lerévidal.

Megjegyzés: Ha a furo felllete a korong-
tisztitas utan is elszinez6dik, vagy tulhe-
vul, akkor elértlik a korong maximalis élet-
tartamat, ki kell cserélni.

A koszoriikorongok cikkszama

PP16050GF — CBN korong, 180-as szem-
cse

PP16060GF — CBN keresztélez6 korong,
100-as szemcse

PP16052GF — Gyémant korong, 180-as
szemcse

PP16062GF — Gyémant keresztélez6 ko-
rong, 260-as szemcse

PP16070TF — készorlkorong tartéd

A keményfém furdkat ne élezzilk CBN
koronggal. A keményfém furok élezéséhez
gyémant korong valo.

Mikor kell korongot cserélni?

Valamikor a hosszu élettartamu galvani-
kus kdszorikorong is elkopik. A korong-
csere szilkségességére utalo jel lehet tel-
jesitménycsokkenés, amely esetleg a furd
elégetésében vagy a tul hosszu készori-
Iési id6ben mutatkozik meg. Ebben az
esetben meg kell vizsgalni a csiszoloréteg
min&ségét. A kopott korongnak sima a
felllete. Szlikség esetén a korongot (ko-
rongokat) ki kell cserélni. Az Uj korongok
kezdetben durvabban kdszoérulnek. Koral-
bellil 100 élezés utan ez az agresszivitas
azonban eltlnik. Minden Uj kdszor{iko-
ronggal szamos furé megélezhetd.

o A készorikorong ujragalvanizala-
sat a Darex cég nem vallalja és
nem is javasolja. Tartalék korongo-
kért keresse a darex céget, vagy
kereskeddit.

A koszoriikorong cseréje

1. Aramtalanitsuk a gépet a halézati csat-
lakozo kihuzasaval.

2. Egy 3 mm imbuszkulccsal kicsavarjuk
az M3 belsé kulcsnyilasu csavarokat a
kOszorikorong veédéburkolatabol.

r
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Levesszik a véd6burkolatot.

Egy 4 mm-es imbuszkulccsal kivesz-
szik a harom M5 belsé kulcsnyilasu
csavart a koszorikorong tartobol.
PP16318FF és PPO8650FF

@

Levesszik a készdriikorong tartot.

A készorikorongot magunk felé huzva
levesszik a tengelyrél, majd kiemeljuk
a gépuregbdl.

Y

Az uj korong behelyezése el6tt meg-
tisztitjuk a gépureget, a korongagyat
és az Uj korongot.

Az uj korong beszerelése forditott sor-
rendben torténik.

Megjegyzés: Mivel a Darex korongoknal
nincs szabalyozas, az agy és az orso tisz-
titasat gondosan el kell végezni. Felszere-
Iés utan kézzel forgassuk meg a korongot
és ellenérizzik az Gtést. Ha a korong futa-
sa nem Utésmentes, oldjuk a csavarokat,
tegyuk fel a korongot egy masik helyzet-
ben, majd ujbdl huzzuk meg a csavarokat.

A koszoriikorong és a keresztélez6 ko-
rong szétvalasztasa

A készdrikorong és a keresztélez6 korong
Ossze van csavarozva. Ha az egyik koron-
got cserélni kell, szét kell valasztani 6ket.
A csavarok a korong hatoldalan vannak.

1. A harom M6 belsé kulcsnyilasu csavart
egy 5 mm imbuszkulccsal kicsavarjuk.
PP16348FF és PP10282FF.

' ;"’.--.
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Az anyaglevalasztas ujrakalibralasa

Korongcsere utan az anyaglevalasztas
mértékét ellendrizni kell ill. djra be kell
allitani. Mérjuk meg egy 10 mm-es HSS

csigafurd hosszat.



1. Az anyaglevalasztas szabalyozé gom-
bot allitsuk maximumra.

2. Allitsuk be ugy a furét, mintha élezni
akarnank. A beallitas Iépései a 11. ol-
dalon vannak leirva.

3. A megfeleléen beallitott és a tokmany-
ba szoritott furét kivesszik a beallito
perselybél.

4. Megmeérjik a furo kinyulasat a tok-
many vegetél a eré csucsaig.

5. A furé kinyulasanak megfelelé mérté-
ke: .970-.980” = 24,63-24,89 mm

Az anyaglevalasztas szabalyozé bealli-
tasa

1. A gép hatoldalan egy kis nyilas talalha-
to.

2. Tegyunk egy 3/16” imbuszkulcsot ebbe
a nyilasba.

3. Afurdkinyulas csokkentéséhez az ut-
k6z6t el6bbre kell tolni. Ez a kulcs
jobbra forditasaval térténik.

4. A furdkinyulas noveléséhez az ltk6z6t
vissza kell hiizni a kulcs balra fordita-
saval.

Minden V4 fordulat 0,25 mm, egy egész
fordulat 1,0 mm valtozast okoz. A szaba-
lyozas utan végezzik el ujbdl a beallitas
és a furé kinyulasanak mérését, mig a
megadott .970-.980" = 24,63-24,89 mm
méretet nem kapjuk.

A minimalis anyaglevalasztas beallitasanal

a levalasztas mértéke a furd hosszabol
.005” =0,127 mm
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Altalanos karbantartas

Az élezBgép élettartamanak novelése ér-
dekében rendszeres id6kdzonként karban-
tartast kell végezni. Ez 120 Gzeméra utan,
szikség szerint gyakrabban aktualis.
Figyelem: Beallitas, javitas vagy karban-
tartas el6tt a gépet aramtalanitani kell.

Elszivé rendszer

Opcionalis, de ajanlott

Porelszivo rendszer hasznalataval a gép
élezési idétartama meghosszabbithaté. Az
elszivd rendszert aramtalanitsuk. A szUrét,
vagy a tartalyt rendszeresen ellenérizzik.

A koszoriikorong tisztitasa

A koszorikorongok gyakorlatilag nem igé-
nyelnek karbantartast, mert nincs sziiksé-
guk szabalyozasra, de rendszeres id6kdz-
onként meg kell tisztitani 6ket. Vegylk le a
korongot a géprél és aztassuk be barmi-
lyen olajmentes olddszerbe, példaul fék-
tisztitd folyadékba. A beaztatott korongot
egy lagy kefével keféljik le, hogy a poru-
sokat eltdomé kdszorlport eltavolitsuk. Ez-
utan ujbdl aztassuk be a korongot és oblit-
suk ki a levalasztott port.

A GYARI KORONGOKAT HASZNALAT
ELOTT TISZTITSUK MEG.

Ha a furé a korong tisztitasa utan még
mindig elszinez6dik, vagy tulheviil, akkor a
korong elérte a maximalis élettartamat, ki
kell cserélni.

Az anyaglevalasztas ujrakalibralasa

8
Korongcsere utan az anyaglevalasztas
mértékét ellendrizni kell ill. djra be kell
allitani. Mérjik meg egy 10 mm-es HSS
csigafuré hosszat.
1. Az anyaglevalasztas szabalyozé gom-
bot allitsuk maximumra.
2. Allitsuk be ugy a furét, mintha élezni
akarnank. A beallitas Iépései a 11. ol-
dalon vannak leirva.

3. A megfeleléen beallitott és a tokmany-
ba szoritott furét kivesszik a beallito
perselybél.

4. Megmeérjik a furé kinyulasat a tok-
mé‘nivégétélla furé csucsaig.

;)
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5. A fard kinyulasanak megfelelé mérte-
ke: .970-.980” = 24,63-24,89 mm

Az anyaglevalasztas szabalyozo6 bealli-
tasa

1. A gép hatoldalan egy kis nyilas van

2. Tegylnk egy 3/16” imbuszkulcsot ebbe
a nyilasba.

3. Afurdkinyulas csokkentéséhez az ut-
k6z6t elébbre kell tolni. Ez a kulcs

jobbra forditasaval torténik.
e

4. A furdkinyulas ndveléséhez az itk6z6t
vissza kell huzni a kulcs balra fordita-
saval.

Minden V4 fordulat 0,25 mm, egy egész

fordulat 1,0 mm valtozast okoz. A szaba-

lyozas utan végezzik el ujbdl a beallitas

és a furé kinyulasanak mérését, mig a

megadott .970-.980" = 24,63-24,89 mm

méretet nem kapjuk.
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A tokmany karbantartasa

A tokmany karbantartasa nagyon fontos.
Ahhoz, hogy a tokmany élettartama ne
csokkenjen és az élezett furé futaspontos-
saga ne csokkenjen, a tokmanyt rendsze-
resen tisztitani kell. A tokmany szétszere-
Iéséhez a PP16480SF kulcs sziikséges.

Szétszerelés

A porelszivd hasznalata az élezés soran
csokkenti a karbantartasi igényt, de id6n-
ként a tokmanyt szét kell szedni és meg
kell tisztitani. Javasoljuk a Darex porelszi-
v6 rendszert.

1. Fogjuk satuba a tokmanyt a lelapolas-
nal fogva, de ne hizzuk meg tul eré-

sen.

2. HeiyezziJk a tokmanykulcsot,
PP16480SF (opcionalis) a tokmany-
tuskokra.

3. Forgassuk a kulcsot az 6ramutatéval
ellentétesen és vegyuk ki a tokmany-
anyat a tokmanytestbél.

26

4. Egy 2,5 mm imbuszkulccsal vegyuk ki
a rogzit6 csavart.

"|

-

5. A belsé részeknek a helytikon kell ma-
radniuk, hogy levegyik a zarécsavart a
tokmanyanyarol. A 2,5 mm
imbuszkulcsot dugjuk a roégzitécsavar
furataba.

6. Forgassuk a tokmanyanyat az éramu-
tatéval ellentétesen, amig a kulcs el
nem éri a horony tetejét.

7. Veéyﬂk ki a kulcsot és tegylk vissza a
rogzitécsavar furataba a horony fol6tt.

8. Forgassuk a tokmanyanyat az éramu-
tatéval ellentétesen mig a zarécsavar



el nem hagyja az anyat.

9. A tokmanyanya ennél jobban nem sze-
relhet6 szét.

Tisztitas

Szétszedés utan minden alkatrészt tisztit-
sunk meg egy olajmentes olddszerben,
példaul féktisztito folyadékban.

Osszeszerelés
Szereljik vissza az alkatrészeket forditott
sorrendben.

A keresztélez6 persely iirege

A keresztélez6 perselyt rendszeresen por-
szivozzuk és torolgessuk ki egy szaraz
ronggyal. A kdszorlpor eltavolitasaval a
persely belsé atmérdje valtozatlan marad.
Ez biztositja az egységes keresztélezést
és az id6 elbtti kopas csokkentését.

A koszoriuld persely lirege

Egy szaraz ronggyal tavolitsuk el a kosz6-
rport a rézperselybél. Valamikor a készo-
rulé perselyt is ki kell cserélni. A kdszorulé
persely a hazba van becsavarva (jobbme-
net). A perselyt egy csavarkulccsal balra
forgatva kicsavarjuk és sziikség esetén
cseréljuk.

A koronghaz iirege
A korong kiszerelése és az uj beszerelése

utan a hazat kiporszivézzuk és kitordlget-
juk.

A gép kiils6 haza

A gép kulsé hazat egy enyhe haztartasi
tisztitoval letorolgetjik.

K§§zérﬁ por gylijté trtély

A gép hatoldalan a motor alatt talalhat6 a
koszorlpor gydijté tartaly ill. az elszivé
csatlakozo6. Ha a gépet elszivo rendszer
nélkal zemeltetjik, akkor a készdriipor a
tartalyban gydlik. A por részecskéket a
tartaly magneses betétje magahoz vonzza
és megtartja. A tartalynak maximum 1/3
részig szabad megtelnie. A tartaly kitrité-
séhez a recézett rézcsavart ki kell csavar-
ni. Kivesszik a tartalyt és kiuritjuk. A tar-
talyban maradt port egy ronggyal kitérol-
juk.

Elszivo rendszer csatlakozo

A koszorapor gydjté tartalynal talalhato az
elszivé cs6, amelyhez az XT-3000 elszivo
tomdéje csatlakoztathatd. A gép ezzel a
csiszolopor eltavolitd médszerrel tisztan
tarthato.

Olajkenés

A gépnek egyetlen alkatrésze sem érint-
kezhet olajtartalmu kenéanyaggal, mert
azon megtapadnak a porrészecskék. A
geép csuszo részei grafitport lehet felvinni.
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Tinet

Ok

Tlnet

Ok

Tlnet

Ok

Tinet

Ok

Hibaelharitas

A belki kapcsolé nem miikodik, a
gép nem indul

Nincs aram a konnektorban
Ellendrizzik, hogy a zsinor jol van-
e bedugva a gépbe és a konnek-
torba.

A vész-ledllité le van nyomva (csak
a 230 V gépnél)

A vész-ledllité ellenanyaja laza, a
kapcsolé beragad a kikapcsolt al-
lapotban.

A Be/Ki kapcsolét cserélni kell
Kontakthiba a vezetékeknél.

A faré hegye elég, vagy elszine-
z6dik

A korongot tisztitani kell
Az anyaglevalasztas tul agressziv
A korongot cserélni kell

Nem indul a készoériikorong, ha a
kapcsol6 az ON helyzetben van.

A Be/Ki kapcsolot cserélni kell.

A készorikorong le van blokkolva,
nem tud forogni

A motor hibas

A kabel laza

A farét nem lehet befogni a tok-
manyba ill. onnan kivenni.

Kupos szaru furé

A furé enyhén kupos a dolgozé
rész felé.

A faré szara nagyobb, mint a dol-
gozo része.

A lépcsOs furd nem jol illeszkedik a
pofakhoz

Nem a tokmany méretének megfe-
lel6 furéatmeré.

A furéhornyok sérultek, vagy
sorjasak.

A tokmanyt tisztitani kell.

Tinet

Ok

Tinet

Ok

Tlnet

Ok

Tinet

Ok

Tinet

Ok

Nem megfelel6 a keresztélezés

Ellenérizziik a tokmany behelyezé-
sét a keresztélezd egységbe.

Nem megfeleld a furé bedllitasa

A keresztélezd persely kikopott.

Az anyaglevalasztas ingadozik

A korong nincs megfeleléen felerd-
sitve a korongagyra.

Az uj korong mérete nem megfele-
6.

Beallitasnal a gérbetarcsa menesz-
t6 nem megfeleléen illeszkedik.

A furé hatranyomaodik a tokmany-
ban.

Nincs kiszikraztatva a furot.

Nincs anyaglevalasztas a koszo6-
riilésnél

Lazan van befogva a furé a tok-
manyba.

A beallitasnal a furé hegye nem
érintkezik az Utk6zbvel.

A faro koszoriilési ideje tulsago-
san hossz

Tul nagy az anyaglevalasztas.
A koszorikorongot tisztitani kell.
A készdrikorongot cserélni kell.

A faréhegy iitése nagyobb a tii-
résnél.

Tul nagy az anyaglevalasztas.

A tokmanyt tisztitani kell.

A készoriperselyt tisztitani kell.
A tokmany kopott, cserélni kell.
A készoripersely kopott, cserélni
kell.

A korong futédspontossaga nem
megfeleld.
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Tudnivalok a furokrol

A kuppalast és siklap élezésii furék
szakkifejezései és abrai

b= L LR Al
LRI WA

Keresztélezés és hatszog

A keresztélezés mélysége

&9 O O

Past Center To Center Below Center

T

> DRILL DIA.

.

F
POINT ANGLE ,/\/

{ INCLUDED)

A keresztélezés kdzepe

L EE

Past Center To Center Below Center

A keresztélezés szbge

Kuppalast élezés furd

CHISEL EDBE— CHISEL EDBE
ANGLE ‘7

BoDYola. _ /

CLEARNACE |~
CLEARANCE

MARGIN -1 f{

L5~ y
CUTTING EDEES
( : H___

Siklap élezési furd

CUTTING
EDGES
{LIPS)

CHISEL
EDGE

CHISEL EDGE

ﬂiﬁ[ffﬂ\ﬂ?

T_ FACET
|
|

o ..V'i?L.—.SECﬂN[mR\'
N s FACET

i
Pointed Flat
Siklap élezés furok
TN TN T

L7
\‘_ Jg'_,../

Below Center

D/ 0/

Past Center To Center

(over facet) (under facet)

Hatszogek

5 nagative refof I
excessive relief
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Elektromos kapcsolasi abra
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