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MUNKAVEDELMI ELOIRASOK

Ebben a kézikényvben a VIGYAZAT, FIGYELEM és MEGJEGYZES kifejezések
olyan utasitasok és informaciok jeldlésére szolgalnak, amelyeket kritikusnak, vagy
szokatlannak lehet tekinteni.

A VIGYAZAT

Olyan informacié vagy mivelet, amelynek nem pontos betartasa személyi sé-
rulésekhez vezethet.

A FIGYELEM

Olyan informacié vagy mivelet, amelynek nem pontos betartasa sulyos gép-
karosodast okozhat.

MEGJEGYZES
Olyan informacio vagy mivelet, amely kényelmesebbé teszi, vagy megkonnyiti a
karbantartasi miveletet, vagy a szovegrész fontossagat akarja kifejezni.

Olvassa el figyelmesen ezt a kezelési utasitast a gép felallitasa, zembe helyezése,
karbantartasa vagy mas beavatkozas elvégzése elétt.

Nem szabad megengedni, hogy illetéktelen személyek a géphez nyuljanak. Ne vi-
seljen olyan gydrt, orat, ékszert vagy 16g6 ruhadarabokat, mint nyakkendét, salat,
nyitott zakét, vagy nyitott cipzara munkaruhat, ahova a mozgoé géprészek beakad-
hatnak.

Viseljen megfelel§ védéruhat.
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Mindig viseljen véddszemuveget, hogy szemét megvédje a paranyi fémrészecskék-
tol.

Nem szabad a gépet lizembe helyezni, ha barmilyen probléma all fenn.

A gép hasznalata el6tt gy6z6djon meg arrodl, hogy minden olyan helyzetet, ami a
biztonsagot veszélyeztette, megszint.

Felettesét minden uzemzavarrdl értesitse.

Biztositani kell, hogy minden védéfelszerelés meglegyen és minden biztonsagi be-
rendezés rendelkezésre alljon és miukodokeépes legyen.

Az a terulet, ahol a karbantartast (folyd, vagy rendkivuli karbantartas) végzik, legyen
mindig tiszta és szaraz, a berendezés mindig mikod6képesen alljon rendelkezésre.

Minden karbantartast csak allé gép mellett szabad végezni aramtalanitas utan.

Az itt leirt karbantartasi informaciokat be kell tartani.

Tisztitashoz soha ne hasznaljon benzint, oldoszert vagy mas gyulékony folyadékot.
Hasznalja viszont a megengedett kereskedelmi tisztitdszereket, amelyek nem gyu-
Iékonyak és nem mérgezsiek.

A gép és a gépalkatrészek tisztitasahoz ne hasznaljon suritett leveg6t.

Ne hasznaljon nyilt langot vilagitasra a gép atvizsgalasa vagy szivargasi helyek ke-
resése soran.

Ne kenje a gépet mikodés kozben.

Miel6tt a gépet az elektromos halézathoz csatlakoztatna gy6z6djon meg arrdl, hogy
az aram feszultsége és a frekvenciaja megfelelé.

Csak mikoddképes foldeléssel rendelkezé elektromos halézathoz szabad csatla-
koztatni a gépet.

Az elektromos részen minden beavatkozast, beleértve a biztositék cseréjét is, csak
illetékes szakemberek végezhetnek és minden esetben csak aramtalanitas utan.
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MEGJEGYZESEK

Ez az Uzemeltetési utasitas olyan teljesitmény értékeket, miiszaki adatokat,
hasznalati és karbantartasi utasitasokat tartalmaz, amelyeket a gép helyes be-
allitasahoz és hasznalatahoz be kell tartani.

A gép hasznal6janak figyelmesen at kell olvasnia ezt a kézikonyvet, az abban
leirtakat figyelembe kell venni, mert ezek fontos tudnivaldk a gép biztonsagos
hasznalatahoz és karbantartasahoz.

Ez a kézikonyv a gép tartozékainak szerves részét képezi, a késdbbi haszna-
lat céljabdl gondosan meg kell érizni. Célszer(i egy masolatot késziteni és azt
az irodaban 6rizni.

MICRA 10 és MICRA 10 INTEGRAL

FELAUTOMATA KOSZORUGEPEK, AMELYEK
0,5-20 MM ATMEROJU JOBBOS ES BALOS
CSIGAFUROK ELEZESERE SZOLGALNAK

A

Az egyes élezési mliveletek elvégzése elbtt olvassa el mindig a megfelel§ fe-
jezetet, hogy a lehetséges kockazatokrdl tudomast szerezzen.

A gépe csak arra a célra szabad hasznalni, amelyre kimondottan val6. Minden
mas hasznalat rendellenesnek és helytelennek minésdil.

A gyarté nem felel az olyan karokért, amelyek a rendellenes, helytele, vagy
ésszeriltlen hasznalatbdl erednek.
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1 MUSZAKI ADATOK

MICRA 10

Kdszorulési mérettartomany min. max........ccooeeveeeviiiiiinceiiieeeenn. 0,5—20 mm
(O U oS- .o Lo [PPSR 80°-180°
Forgacsoldszog (elsé kOSzOrulesi SiK) ......oovveieviiiiiiiiiiiiieeie e 0°-18°
Masodik hajlasszog (masodk kOSzOrulési SiK)..........ccuuiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiee. 30°
A negativ keresztél rovidités szoge (harmadik készoérilési sik) ................. 50°
FUPONOSSZ ... e korlatlan
A kOszorlikorong merete ........oooovvviiiiiiiiieiieeee e, 70x30x25mm 10 E
MotortelJeSItMENY ... 0,18 kW
Kornyezeti hEmerseéklet...........oooiiii 51/40°C

MICRA 10 INTEGRAL

Kdszorulési mérettartomany min. max ........cccooeeeveviiiiiiiieecinneeen, 0,5—20 mm
LGS0 oS- .o Lo [PPSR 80°-180°
Forgacsol6szog (elsé kOSzOrulési SiK) .......ovveeieeeiiiiiiiiieeeeeeeee 0°-18°
Masodik hajlassz6g (masodk kOszorllési SiK) ........covvvevviieeviiiieiiiiiieeeeeenn. 30°
A negativ keresztél rovidités szoge (harmadik készorilési sik).................. 50°
A pozitiv keresztél rovidités SzOge........coovvviviiiiiiiiiii e, 0°-10°
FUMONOSSZ......eeee e korlatlan
A KOSzOrikorong mMerete .........cooovevviieeiiiiiiiiiiiieeeeeii, 70x30x25mm 10 E
A keresztél roviditést végzé kdszorikorong

MEIELE ... 70 x 30 x 25 mm (9x2,5 45° sz6g)
Motorteljesitmény a koszorikorongnal.............ccoeviiiiiiiiiiiiiiiiieeeenn, 0,18 kW
Motorteljesitmény a keresztél roviditénél .................cccooiiiiiin. 0,18 kW
Kapcsolétabla és halogénlampa..........coooiiiiiiiiiii e, 12/24 V
Kornyezeti hEmErse€kIet...........ooveeiiiii e, 5/40°C
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2 HELYIGENY - SULY

MICRA 10

A |Hossz, mm 570

98]

Szélesség, mm | 500

C |Magassag, mm | 520

Suly, kg 40

MICRA 10 INTEGRAL

A |Hossz, mm 680

B |Szélesség, mm | 500

C |Magassag, mm | 520

Suly, kg 57
MUNKAASZTAL
A |Hossz, mm 800

w

Szélesség, mm | 600

C |Magassag, mm | 900

Suly, kg 48
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UZEMBE HELYEZES

3.1

3.2

KICSOMAGOLAS
Atvételkor csomagoljuk ki a gépet és vizsgaljuk meg az épségét. Gydzadjiink
meg arrol, hogy az alkatrészeken nincs lathato sérulés. Kétség esetén ne

hasznaljuk a gépet, hanem forduljunk a keresked6h6z, vagy kozvetlenul a
CUOGHI céghez.

EMELES

A gépet kézzel két ember emelje. A fekete nyilak mutatjak a gép emeléséhez
leginkabb alkalmas helyeket.

A FIGYELEM

Keruljuk a szanok terhelését.

Ne hasznaljuk a fehér nyilakkal jeldlt helyeket.

- 10 -
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3.3

3.4

3.5

ROGZITESI ES FELALLITASI ELOIRASOK

A gépet egy a padlo felett 900 mm magassagban levé szilardan rogzitett fell-
letre, vagy az opcionalisan rendelheté munkaasztalra helyezzuk.

A gépet nem kell a felulethez rogziteni.

A biztonsagos és ergondmiailag helyes hasznalat érdekében legalabb 500 mm
tavolsag legyen a gép és a kdrnyez6 falak kézott és figyeljink arra, hogy a nap
ne susson a projektor ernydjére.

A 15 végallas kapcsolé két gdombfogantyujat emeljiuk fel a 14 szan rogzitésé-
nek oldasa céljabal.

C POZicIO
A gép nyugalmi, vagy szallitasi helyzet-
ben

TISZTITAS O

O
@)
: . |
A gép tisztitasahoz egy tiszta rongyot L _

€s egy szaraz ecsetet hasznaljunk,
amellyel minden rejtett zug elérhetd.
Ne hasznaljunk sUritett leveg6t.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS ES FUNKCIOTESZT

. El6szor vizsgaljuk meg, hogy a halézati feszlltség egyezik-e a gép 40
tipusjelz6 tablajan megadott értékkel.
. Dugjuk be a csatlakozét a foldelt konnektorba.

MICRA 10

. A 49 jel( gomb lenyomasakor a kdszorlikorongnak balra kell forognia, ha
nem igy van, akkor két fazist meg kell cserélni.

. Az 50 jell gomb arra szolgal, hogy a kdszoriikorong jobbra forogjon, ami
a keményfém furok finomkdszoruléséhez szukséges.

A VIGYAZAT

A koszorikorong jobbra forgatasanal feltétlendl viseljunk oldalvédével ellatott
véddszemuveget!

- 11 -
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MICRA 10 INTEGRAL

. A 49 jelG gomb lenyomasakor a kdszorlikorongnak balra kell forognia, ha
nem igy van, akkor két fazist meg kell cserélni.
Ha a kdszorikorong (29) forgasiranyat helyesen beallitottuk, akkor a
keresztél roviditésére valo kdszoriikorong (26) az 50 jeliG gomb megnyo-
masakor a helyes iranyban forog, a nyilnak megfeleléen.

A VIGYAZAT

Az elektromos rendszerben minden beavatkozast, még a legcsekélyebbet is,
csak KEPZETT SZAKEMBER végezhet.
Ezen elbiras be nem tartdsa esetén a gyarté nem felel az esetleges karokert.

3.6 ELSZiVO BERENDEZES

Az élezb gépeken ki van alakitva egy csatlakozécsonk a porelszivashoz,
amely egy megfeleld tomlbvel 0sszekothetd az opcionalis munkaasztalon levd
ventillatorral.

. A tomlét csatlakoztassuk a gép elszivo csatlakozéjahoz (36).

MEGJEGYZES
Fuggetlendl attdl, hogy a munkaasztalt megvasaroljuk-e, célszerl a gépet egy koz-
ponti elszivd rendszerhez csatlakoztatni.

-12 -
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3.7 MUNKAASZTAL (Rend.sz. EQPT 231)

Ugy helyezziik el az asztalt, hogy mo- 54 55
gotte legalabb 60 cm szabad hely

maradjon, hogy a gép minden része e
jol hozzaférheté legyen. e ' —;
Nyissuk ki a szerszamok tarolasara T oo -
szolgalé fiokot (54). S A /
Er6sitslik fel a fogantyut (55) a cso- = Ry ]
magban levé két csavarral. P
A lemeztablat (56) erbsitstuk az asztal — [|+= e

(57) ugy, hogy az asztal stabilan all-
jon. B

elejére. .
Allitsuk be a rezgéscsillapito labakat T
]

3.8 MUNKAASZTAL PNEUMATIKUS ELSZiVOVAL
(Rend.sz. EQPT 232)

A 3.7 pont alatt leirtak elvégzése
utan erésitsuk a ,pneumatikus el-
szivo rendszert” (58) a hozza valé
csavarokkal az asztal hatoldala-
hoz.

- 13 -
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3.9 MUNKAASZTAL LEVEGOHUTESSEL ES PNEUMATIKUS ELSZI-
VOVAL (Rend.sz. EQPT 233)

. A 3.7 pont alatt leirtak elvégzése utan erbsitsuk a ,pneumatikus elszivo
rendszert” (58) a hozza val6 csavarokkal az asztal hatoldalahoz.

. A toml6 (60) két végét erbsitsuk a csatlakozokhoz (59 és 60).
Célszer( a tomlét a szikséges méretre vagni.

58

- 14 -
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3.10 PNEUMATIKUS HUTO- ES ELSZiVO RENDSZER

A sUritett leveg6vel mikodo hiité— és elszivo rendszer gondoskodik a szerszamok a
szerszamok htott levegbvel vald hitéseérél és a koszoruléskor keletkezd por elszi-
vasarol.

3.10.1 MUSZAKI ADATOK

e Uzeminyomas 6/9 bar

. Levegé6fogyasztas 450 liter/min
. Legkisebb atmerd bemenet 10 mm

. Hémérsékletkllonbség 40°C

3.10.2 CSATLAKOZTATAS

A vezetékcsonkhoz (64) egy legalabb 10 mm atmérgji 1égtomlbt csatlakozta-
tunk.

MEGJEGYZES

A vezetékcsonk (64) egy 10-12 mm atmérdji Rilsan toml6hoz vald 6sszedu-
gos csatlakozé. Mas tomléhoz vald csatlakoztatashoz a vezetékcsonkot (64) ki
kell cserélni.

A FIGYELEM

A rendszer helyes mikddéséhez biztositani kell, hogy kompresszor és a 64
vezetékcsonk kdzotti vezetékben ne legyen szlik keresztmetszet ( 8 mm alatti
atmérd).

- 15 -
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3.10.3 HASZNALATI ELOIRASOK

Nyissuk meg a szelepet (63)
Helyezzik a porgy(jté zsakot a megfelel6 nyilasra
Zarjuk le a csapokat (68-69)
Nyissuk ki a fécsapot (65)
Emeljuk meg és forgassuk el a nyomasszabalyz6 anyat (66) és olvassuk
le az értéket a manométeren (67).
. Nyomjuk le a gyliris anyat (66), hogy a légnyomast a kivant értéknél rog-
zitsuk.
. Nyissuk ki a csapokat (68-69)
. A fuvokat (62) helyezzik a lehet6 legkbzelebbre a kdszoriikorong és a
szerszam érintkezési tartomanyahoz.
A forgathato kar (70) segitségével lehet beallitani a koszorulés soran a szerszamra
irdnyitando levegd mennyiségét és nyomasat.
A kar (70) forgatasaval kisebb mennyiségl hidegebb, vagy nagyobb mennyiségi
melegebb levegét allithatunk be.
A rendszer akkor van jol bedllitva, ha a favokabdl (62) egy jo levegbsugarban —10°C
és —15°C kozotti levegd aramlik ki.

63 64 65 66 67 68

A LEVEGO NYOMASA
6 ES 9 BAR KOZOTT

LEGYEN.
(LEGJOBB ERTEK 2

8 BAR) 69

~70

g 71

A FIGYELEM

A hideg leveg6 sugarat a koszoriikorong és a szerszam érintkezésének koz-
vetlen kozelébe iranyitsuk és csak a koszoriilési mivelet éppen sziikséges
ideje alatt hasznaljuk. A pneumatikus rendszer be- és kikapcsolasa a 65 csap
nyitasaval ill. zarasaval torténik.

Keziinket ne tartsuk a levegésugarba, mert az nagyon alacsony hémeérsékletii!

- 16 -
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4 A KEZELOELEMEK LEIRASA

MICRA 10

13 14 15

1 Projektor ernyd 13
2 Gyémant korongszabalyozé 14
3 Tajoldlap 15
4  Zarbéanya
5 Forgacsoldszog allité anya 16
6 Forgacsol6szog beallitas mutatéja 17
7 Leolvaso ablak 29
8 Forgatégomb forgacsoldszdog alli- 30
tashoz 31
9 Retesz az osztotarcsahoz 32
10 Noniusz a furéelétolashoz 33
11 Hernyodcsavar surlédasbeallitashoz 36
12 Furéhordozé egység 53

- 17 -
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16 17
Kdszorulési szog beallitas mutatdja
Szan
Goémbfogantyu a végallas kapcsold
utk6zéjéhez
Mikrométeres végallaskapcsolo
Szan végallas kapcsol6 csavar, bal
Kdszorikorong
Kdszoriikorong burkolat
Kapcsolétabla
Halogénlampa
Hideg fényforras
Elszivo csatlakozo
Koszorlkorong burkolat zara
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MICRA 10

34
35
37
38
39
40
41
42
43
44

Szijak

Kdszorikorong elétolas szabalyzogomb
Tartalék kdszorlikorongok agyra szerelve
Csatlakozokabel dugaszoloval

Villamos berendezés

Informacios tabla a feszlltség értékkel
Szan végallas kapcsolé hernydcsavar, jobb
Forgacsol6 szog beallito kar

Fényvezet6 szal

A hideg fényforras dobozfedele

- 18 -
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MICRA 10 INTEGRAL

O©CONOOOPR,WN -~

4 3 2 1

Projektor ernyd

Gyémant korongszabalyozé
Tajoldlap

Zardéanya

Forgacsoldszog allité anya
Forgacsoldszog beallitas mutatoja
Leolvaso ablak

Forgacsoldszog allitd gomb
Retesz az osztétarcsahoz

Noniusz a furéelbtolashoz
Surlédas beallitdo hernyocsavar
Furéhordozé egység

Koszorulési szog mutatoja

Szan

Gombfogantyu a végallas kapcsolo
utkdzéjéhez

Mikrométeres vegallas kapcsolo
Szan végallas kapcsolo csavar, bal

18 19 20 21 22 23

18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28

29
30
31
32
33
53
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31
30
29

53
28
27
26
~25

",

Szegnyereg

Allitégyiirii beosztassal
Tajolocsap

Hatlapfeji csavart

Pozitiv keresztél csdkkentés bealli-
tas mutatdja

Osztoétarcsa

Osztétarcsa fogantyuja
Mikrométeres végkapcsold
Keresztélez6 korong
Koszortkorong burkolat
Keresztélezé korong el6tolas sza-
balyzé gomb

Koszorlkorong

Kdszorikorong burkolat
Kapcsoloétabla

Halogénlampa

Hideg fényforras

Kdszoriikorong burkolat zara
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MICRA 10 INTEGRAL

34

!

36 =
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& 438 3

34 Szijak

35 Koszorikorong elétolas szabalyzogomb

37 Tartalék kdszorlkorongok agyra szerelve
38 Csatlakozdkabel dugaszoloval

39 Villamos berendezés

40 Informacios tabla a feszultség értékkel

41  Szan végallas kapcsolé hernyocsavar, jobb
42 Forgacsol6 szog beallitoé kar

43 Fényvezets szal

44 A hideg fényforras dobozfedele
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4.1. KAPCSOLOTABLA

MICRA 10

45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

24 V halogénlampa kapcsolo
Vész-kikapcsolo

Projektor kikapcsolé

Projektor bekapcsolo
Kdszoriikorong balra forgatas
Kdszoriikorong jobbra forgatas
Feszlltség alatt ellen6rz6 lampa
Forgas allj.

MICRA 10 INTEGRAL

45.
46.
47.
48.
49.
50.
. Feszlltség alatt ellen6rz6 lampa
52.
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24 V halogénlampa kapcsol6
Vész-kikapcsolo

Projektor kikapcsolé
Projektor bekapcsold
Kdszorikorong forgatas
Keresztélez6 korong forgatas

Forgas allj.
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5 TARTOZEKOK

5.1 A GEPPEL JARO TARTOZEKOK

Mennyiség |Megnevezes

1 Falada az aldbbiakkal:

- Onszorité négypofas tokmany 0,5-6,35 mm mérettartomannyal

- Patronos befogotokmany 6-16 mm mérettartomannyal

- 10 darab patron 6-16 mm-ig

Kdszorlikorong 5SG 100 JVS, a gépbe szerelve

Kdszoriikorong 5SG60JVS agyra szerelve, a hatsoé burkolat alatt
Koszorikorong 38A220JVBEF agyra szerelve, a hatso burkolat alatt
Szabalyozé gyémant, a 2 szabalyozdékészulékre szerelve
Védéburkolat

[ N N VI \—

TOVABBI TARTOZEKOK A MICRA 10 INTEGRAL GEPHEZ

1 CBN korong B107RTK 15° keresztél roviditéshez, a gépre szerelve
1 Osztotarcsa 180° (23 jel)

5.2 KULON TARTOZEKOK

Mennyiség [Megnevezés Rend.sz.

1 Patronos befogétokmany 16-20 mm mérettartomannyal EQPT 115
8 Patronok 16-20 mm EQPT 116
9 ER 26 patronok 7-15 mm EQPT 101
1 Fidkos munkaasztal EQPT 231
1 Fiokos munkaasztal pneumatikus elszivéval EQPT 232
1 Fiokos munkaasztal leveg6hitésel es

pneumatikus elszivéval EQPT 233

Kdszorlikorongok, CBN- és gyémantkorongok
a 35.oldalon levd lista alapjan

1 120° osztotarcsa keresztél roviditéshez

(csak a Micra 10 Integral géphez) EQPT 240

- 22 -
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6 HASZNALATI UTASITAS

6.1 AFURO BEFOGASA

A faréatmerétél fuggben kulonbozé befogasi lehetéségek vannak.

6.1.1ONSZORITO POFAS TOKMANY
A 0,5-6,35 mm mérettartomanyhoz (géppel jaro tartozék - Rend.sz. EQPT 120)

e ———

A i i _;j
| s L

MEGJEGYZES

A pofas tokmannyal nagyon gondosan kell banni.
A faré befogasakor a kinyulas a leheté legrovidebb legyen, hogy a furét és a koszo-
rikorongot egyarant karosito rezgést elkeruljuk.

6.1.2PATRONOS BEFOGOTOKMANY
A 6-16 mm mérettartomanyhoz (géppel jaro tartozék - Rend.sz. EQPT 110)

a 3 - T i 'L = e
AR B —— —

A 16-20 mm mérettartomanyhoz (kuléntartozék - Rend.sz. EQPT 115)

e o)
| Pl P F 1 A o s dr i s i I 4 7 o
flf i 7 . i P A .g.(f-ai-l-i 3 |
f';| r»m/'u'.r' O 2 Z i e :-""".r" e
< : - - : i i it o e ar a i
i o

-

A fard befogasakor Ggyeljink arra, hogy a spiral pereme ne kertljon a patron nyila-
saba, mert az befolyasolna a furé kdzpontossagat. A furd befogasakor a kinyulas a
lehetd legrovidebb legyen, hogy a furét és a kdszorlikorongot egyarant karosité rez-
gést elkertljuk. A furé atmérdjének megfeleld szoritépatront hasznaljuk.

MEGJEGYZES
16 mm alatti Morse2 kupos furé élezésénél a tokmanybdl a bronzkihuzét el kell ta-
volitani.
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6.2 AFURO TAJOLASA

A furéhordozo egységet (12) a kar (42)
segitségével rogzitsuk az elsé pozicidba
(8 ° szdg, amely a 7 leolvaso ablakon ke-
resztul lathato).

A furét befogjuk egy az atmeérének meg-
feleléen kivalasztott tokmanyba. A tok-
manyt behelyezziik a furéhordoz6 egy-
ségbe (12) és a furo élét gondosan a ta-
jolésikhoz (3) kozelitjuk és a tajolévonal-
lal parhuzamosra allitjuk. A szant teljesen
balra csusztatjuk, hogy a projektor bealli-
tason szukség esetén igazitsunk:

Az él, amely 16-szorosra nagyitva és a
tikrozés kovetkeztében fejen allva latha-
t6, a tajolévonallal parhuzamosan lat-
szodjon a projektor ernyén (1).

Zarjuk a tokmanyt a zaréanyaval (4).

MEGJEGYZES

Mivel csigafurordl van szo, nagy anyag-
mennyiség levalasztasanal célszerl a
tajolasi miveletet megismeételni. Az is-
métlés elkerilhetd, ha megfeleld tapasz-
talat utan a furét a levalasztandé anyag-
mennyiségnek megfeleléen tajoljuk; azaz
az él kulsé csucsat egy kicsit feljebb allit-
juk (= egy kicsit lejjebb a projektoron),
hogy a lekdszorulendé anyagmennyisé-
get kompenzaljuk. A projektoron a kép
jobbra vagy balra mozgatasahoz hasz-
naljuk a végallas kapcsol6 csavart (17).

MEGJEGYZES

Ha a furd nagyon erésen kopott, a projektoron nem kapunk éles képet, ami a tgjo-
lasnal nehézséget okozhat. Ebben az esetben kezdjik el a kdszorilést (lasd a ko-
vetkez6 fejezetet) és folytassuk addig, amig éles képet nem kapunk a projektoron.
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7 A SZERSZAMOK KOSZORULESE

7.1 CSIGAFURO ELEZES NEGATIV KERESZTELEZESSEL

AZ EBBEN A FEJEZETBEN LEIRT MUVELI;TEKET UGY A MICRA 10 MINT A
MICRA 10 INTEGRAL GEPEN EL LEHET VEGEZNI.

e Miutan a projektor (1) segitségével
megtortént a furo helyes tajolasa, Znd RAKE JrdRAKE  1stPLANE
meglazitjuk a belsd kulcsnyilasu '
csavart a csucsszog allitas 13 mu-
tatéja (13) alatt, hogy a skalan beal
litsuk a kivant csucsszoget. Ezt a
szoget a gyarté 118°-ra allitja.

e Meghuzzuk a belsé kulcsnyilasu
csavart.

e Afuréhordozé egységet a karral ot
(42) ugy mozgatjuk, hogy a retesz
az els6 pozicidéba ugorjon. .
igy 8°-0s szdget kapunk, amely az 1st RAKE= &° A
ablakban (7) leolvashato. el

e Aszant (14) egészen jobbra huz-
zuk.

e Lenyomjuk a balra forgas gombot
(49), hogy a kdszortkorong elindul-
jon.

e A szerszamot a noéniusszal (10)
el6retoljuk és elkezdjuk az élezést
mindig belulrdl kifelé haladva a k6- CUTTING ANGLE
szorikorongon. Ezt ugy érjuk el, :
hogy a szant (14) kézzel jobbrdl ]
balra csusztatjuk. Igy kapjuk az elsé ond RAKE= 30°
élezési sikot.

e Aszant (14) a jobb szélsé helyzet-
be allitva a furéhordozo6 egységet
ugy mozgatjuk, hogy a retesz a ma-
sodik pozicidba (30°) ugorjon, majd
a korongon belulrél kifele haladva
készoriliink. igy kapjuk a masodik
élezési sikot. A két sik metszésvo-
nala a furd kozéppontjan halad at. CLERAMCE AMGLE
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A 14 szan jobb szélsb helyzetében a
9 retesz segitségével elforgatjuk a
furéhordozé egységet 180°-kal.

Az els® és masodik élezési sik ko-
szorulését az elébb leirtak szerint
elvégezzik.

A szant teljesen balra csusztatjuk
anélkul, hogy a noniuszt (10) meg-
mozditanank, és a furéhordozé egy-
séget a masodik pozicidban (30°)
hagyva ellenérizzik a képet a
projektoron. Elesnek kell lennie.

Az élnek és az elsf élezési siknak
(8°), amelyet tisztan latunk, parhuza-
mosnak kell lennie a projektor tajolé-
vonalaval. (Ha nem igy van, ismétel-
juk meg a tgjolast a 21. oldalon leir-
tak szerint és végezzik el ujbdl a
koszorulést.)

7.1.1 FINOMKOSZORULES

THINNING WEB

CROONRNEA 7 T 7T

PR A AR
0‘0.9 ’

Ha tdl sok az anyaglevalasztas, az
élek és sikok nem lesznek parhuza-
mosak. Az éleket a projektoron helye-
sen beallitva ismételjik meg a kbszé-
rilést.

A furé teljesitményének novelése érdekében a keresztélezeés elétt ujra kell koszorul-
ni a mar megkoszorult négy sikot a kovetkezd sorrendben:
e Elére tolas a néniusszal (10): 0,04-0,05 mm.

A masodik élezési sik kdszorulése (30°)

Az elsé élezési sik kdszorulése (8°)
Elforgatas 180°-kal

A masodik élezési sik kdszorllése (30°)

Az elsb élezési sik kdszorllése (8°)

- 26 -




micra 10
(o¥ee]] micra 10 integral

7.1.2 NEGATIV KERESZTELEZES

Az élezés utan a furé eldre tolasara vald noniusz elmozditasa nélkil a kdvetkez6

miveleteket végezzik:

e Maradjunk a kdszoriikorongon kivul és a kar (42) segitségével mozgassuk a fu-
rohordozo egységet ugy, hogy az a harmadik poziciéban reteszel6djon (50° a 7
jeld ablakban).

o A végallas kapcsol6 gombfogantyujat (15) az A pozicidba sullyesztjuk.

o Afurot a kdszoérlikorong iranyaba toljuk, mig a korong kb. az élhossz 1/3-ig be
nem hatol. Ehhez a végallas kapcsolét (16) megfeleléen beallitjuk. Ez az él
negativ, prizma alaku, 6nkézpontozé és athalad a furd kdzéppontjan.

o Aretesz (9) mikodtetésével a furéhordozo

egységet 180°-kal elforgatjuk és a miveletet ' - E
megismételjuk. ‘ 1
| e — 5 D.

e A gomb (52) lenyomasaval megallitjuk a E

koszorikorongot.
APOZICIO | S

Mikrométeres vegallas kapcsolo |- =

MEGJEGYZES i
A projektor csak a furé egyik felérél mutat
éles képet: Csak az egyik él, amelyik fejjel
lefele all, l1atszik 16-szoros nagyitasban.

o Lazitsuk meg a zaréanyat (4)
e Vegyuk ki a befogétokmanyt.

7.1.3 BALOS FUROK KOSZORULESE

Balos furdk kdszoruléséhez az ebben a fejezetben leirt miveleteket kell elvégezni,

figyelembe véve, hogy a furéhordozé egység harom kdszorulési szogét felfele kell
beallitani.

A FIGYELEM

Kdszoruléshez mindig viseljunk véddszemuveget. Ne hasznaljuk a gépet mas tar-
gyak koszorulésére. A gyarté nem vallal felel6sséget a nem rendeltetésszer(i hasz-
nalatbdl ered6 esetleges karokert.
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7.2 CSIGAFURO ELEZES POZITIV KERESZTELEZESSEL

AZ EBBEN A FEJEZETBEN LEIRTAKAT CSAK A MICRA 10 INTEGRAL GEPEN
LEHET ELVEGEZNI.

Pozitiv keresztél roviditéssel altalaban a mély

furatokhoz val6 és az erGsitett magmeéretl furd- |

kat élezik. 2nd RAKE 1st RAKE

o Az osztotarcsat (23) benyomjuk és azt a fu-
rétokmanyban a referencia lyukakkal a furo
felé mutatva szabadon hagyjuk.

o Miutan az 1 projektor segitségével megtor-
tént a furd helyes tajolasa, meglazitjuk a bel-
s6 kulcsnyilasu csavart a csucsszog allitas
mutatdja (13) alatt, hogy a skalan (13) beal-
litsuk a kivant csucsszoget. Ezt a szdget
130-140°-ra kell allitani. |

e Meghuzzuk a belsé kulcsnyilasu csavart.

e Afuréhordozé egységet a karral (42) moz-
gatjuk ugy, hogy a retesz az elsé pozicibba | -
ugorjon. igy 8°-os szdget kapunk, amely az | 15t RAKE=&" e ===
ablakban (7) leolvashato. Pt |

e Aszant (14) egészen jobbra huzzuk.

e Lenyomjuk a balra forgas gombot (49), hogy
a kdszorlikorong elinduljon.

e A szerszamot a noniusszal (10) eléretoljuk
és elkezdjuk az élezést mindig belulrél kifelé
haladva a koszorlkorongon. Ezt ugy érjuk el, e T
hogy a szént (14) kézzel jobbrdl balra csusz- S
tatjuk. gy kapjuk az elsé élezési sikot. [CUTTING ANGLE

e Aszant (14) a jobb széls6 helyzetbe éllitvaa |
furéhordozé egységet ugy mozgatjuk, hogy a
retesz a masodik poziciéba (30°) ugorjon,
majd a korongon belulrdl kifele haladva ko-
szoriiljiink. igy kapjuk a masodik élezési si-
kot. A két sik metszésvonala a furé kozép-
pontjan halad at.

e Aszan (14) jobb széls6 helyzetében a retesz
(9) segitségével elforgatjuk a furéhordozo
egységet 180°-kal.

o Az els6 és masodik élezesi sik koszoruléseét
az eldbb leirtak szerint elvégezzuk.

o A szant teljesen balra csusztatjuk anélkul, _ ~
hogy a néniuszt (10) megmozditanank, és a [CLEARANCE ANGLE
furéhordozé egységet a masodik pozicidoban
(30°) hagyva ellenérizzik a képet a
projektoron. Elesnek kell lennie.
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o Az élnek és az els6 élezési siknak (8°), amelyet
tisztan latunk, parhuzamosnak kell lennie a
projektor tajolévonalaval. (Ha nem igy van, ismé-
teljuk meg a tgjolast a 21. oldalon leirtak szerint
és végezzuk el ujbdl a kdszorulést.)

Ha tdl sok az anyaglevalasztas, az
élek és sikok nem lesznek parhu-
zamosak. Az éleket a projektoron

7.2.1 FINOMKOSZORULES helyesen beallitva ismételjiik meg
a kbszortilést.

A furé teljesitményének ndvelése érdekében a keresztél rovidités el6tt Ujra kell ko-
szOrulni a mar megkoszorult négy sikot a kovetkezd sorrendben:

e Elbre tolas a néniusszal (10) : 0,04-0,05 mm.

o A masodik élezési sik kdszorulése (30°)

Az elsé élezési sik kdszorulése (8°)

Elforgatas 180°-kal

A masodik élezési sik kdszorllése (30°)

Az elsb élezési sik kdszorilése (8°)

7.2.2 POZITiV KERESZTELEZES

Az élezés utan a furé elbre tolasara valé noéniusz (10) elmozditasa nélkil a kdvetke-
z6 miveleteket vegezzuk:
o Az osztotarcsat (23) a néniuszra (10) helyezzik és a tarcsa mutatgjat a furéhor-
dozo egyseég (12) mutatdjaval egyezéen allitjuk.
o Az osztétarcsa fogantyujat (24) kihuzzuk.
o Azaréanyat (4) meglazitjuk.
o A furotokmanyt kinizzuk és a szegnyeregbe (18) helyezzik ugy, hogy a tajol6-
csap (20) az osztotarcsa (23) egyik lyukaba mélyedjen.
o A beosztassal ellatott allitogyarit (19) ugy forgassuk, |
hogy az él a kbzpontban a csiszoldfellilettel parhuza-
mos legyen. Ezt a helyzetet ugy kapjuk, hogy az alli-
tégylrat (19) egy 30° és 50° kozotti értékre allitjuk.
o Afurét 6vatosan kozelitjuk a koszorikoronghoz ugy,
hogy a tokmanyt kézzel megtartjuk és a végallas kap-
csoléval (25) és a keresztélez6 korong elétolas sza-
balyzé gombjaval (28) fokozatosan kodszoriljik a ma- CHRREGT SHAREENING
got, mig a furd kézpontjaig nem érink.
o A furétokmanyt néhany mme-rel kihuzva 180°-ban elforditjuk ugy, hogy a tajol6-
csapot (20) az osztétarcsa furataba dugjuk és az el6zd pont szerinti miveletet

megismételjuk. .29 .
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MEGJEGYZES

A tovabbi koszoruléseknél nem lesz mar szukség arra, hogy a veégallas kapcsolot
(25) és az elbtolas szabalyozé gombot (28) allitsuk, mert a furé kézpontja valtozat-
lan marad, akkor is ha az atmeéré valtozik.

MEGJEGYZES

Ahhoz, hogy a csucsnal kapott él pozitiv legyen, a hatlapfeji csavart (21) meg kell
lazitani és a keresztél rovidité egyseéget balra kell tolni. A kivant érték a skalan (22)
leolvashaté. Ajanlott érték 2°-6°.

7.2.3 BALOS FUROK KOSZORULESE

Az eljarasok ugyanazok, mint az el6z6 fejezetben leirtak, de el6zetesen fel kell sze-
relni a 35. oldalon lathaté specialis kdszoriikorongot.

7.3 ELKORREKCIO

A csigafuro élkorrekcidjara akkor kertl sor, amikor csokkenteni, vagy megszintetni

akarjuk az alsé élszog pozitiv jellegét, amely a bronz vagy réz furasahoz ajanlott.

« Elezziik meg a furét és csdkkentsiik a keresztélt az eddig leirtak szerint.

o Az osztotarcsat (23) a furdelbtolas néniuszaval (10) szembe allitjuk és a tarcsa
mutatéjat fedésbe hozzuk a furéhordozo egység (12) mutatodjaval.

o Kihuzzuk az osztétarcsa fogantyujat (24)

o Meglazitjuk a zaréanyat (4)

o Kihuzzuk a furétokmanyt és a szegnyeregbe (18) helyezzuk, tgyelve arra, hogy a
tajolocsap (20) az osztotarcsa (23) egyik furataba mélyedjen.

o Az allitoégyirat (19) balra forgatjuk ugy, hogy 90°-on alljon, a furo éle parhuzamos
legyen a kdszorlikorong (26) fellletével.

o A koOszorikorong ne vegyen le tul sok anyagot az élrél.

o Afurot kozelitjuk a koronghoz és a mikrométeres végkapcsolo (25) és az elétolas
szabalyz6 gomb (28) segitségével a furod élét a kivant értékre kdszoruljuk.

o A furétokmanyt néhany mm-nyire kihuzzuk és 180°-kal elforgatjuk, a tajolécsapot
(20) ismét az osztotarcsa (23) furataba dugjuk és megismételjik az el6z6 pont-
ban leirt mGveletet.

MEGJEGYZES
Az él pozitivitdsanak értékét ugy kapjuk meg, hogy a keresztélezésre szolgalo egy-
séget balra toljuk és a skalan (22) leolvassuk az értéket.
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7.4 2-ELU MAROK ELEZESE HOMLOKFELULETEN

Beallitjuk a kdszorulési szoget a 13 jell
mutatéval

. Végezzik el a 7.1 ,Csigafurdk élezése” fe- r B'--
jezetben leirtakat.

. Alakitsuk ki az elsb és masodik szoget a
mikrométeres végkapcsoléval a B pozicié- 1 ‘
ban.

. Ezutan elvégezhetjuk a szerszam kozepé- O O ‘

nek kikdszoruléseét. Ehhez ismételjuk meg

a 7.3 ,Elkorrekcio” fejezetben leirtakat. |
(csak a MICRA 10 INTEGRAL tipussal le-
hetséges).

7.5 3-ELU FUROK ES MAROK ELEZESE

. Eltavolitjuk a két M3 imbuszcsavart.

. Szereljuk ki a reteszt (9) és forditsuk el
180°-kal, hogy a harom részre osztast
kapjuk.

. Csak az els6 és masodik hatszdget élez-
zuk.

. A kozpont kikonnyitésének mivelete ha-
sonlo a kétéll furdknal leirtakhoz, de el6t-
te a harom részre oszté 120°-0s osztotar-
csat (23) (kulon tartozék EQPT240) tesz-
szuk a furotokmanyba.

MEGJEGYZES
Az ilyen tipusu kozpont kikdnnyitéshez szikséges lehet a koszorliikorong geometri-
ajanak megvaltoztatasa. Tovabbi informacioért keressen minket.
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7.6 AZ ELSZOGEK VALTOZTATASA

A sz0Og valtoztatasa céljabdl meglazit-
juk a csavart (5) és a 8 jelli csavard
gombot hasznaljuk, a szoget pedig a 6
jeld skalan olvassuk le. A skala —10°-
tél +10°-ig van beosztva.

A skala (6) O jelzése a gyarto altal el6-
re beallitott értéknek felel meg (8°).

Példaul:

11° homlokszdg beadllitasahoz a skalat
(6) harom vonassal felfelé kell allitani
(8°+3°=11°)

6° homlokszdg beallitasahoz a skalat
(6) két vonassal lefelé kell allitani
(80_20=60)

7.7 AKOSZORUKORONG (29) SZABALYOZASA

A FIGYELEM

A kovetkez6 muveleteket nem kell elvégezni, ha gépen CBN vagy gyémant
korong van.
A gyémant pozici¢jat ne valtoztassuk.

Ha az élezett felulet durva vagy egyenetlen, ha szokatlan hang je-
lentkezik az élezés soran vagy ha a szerszam tulzottan felmelegszik
az élezés soran, akkor a kdszortikorongot szabalyozni kell.

o Huvelyk és mutatéujjunkkal huzzuk ki a gyémanttartét (2) és for-
gassuk lefelé. A gyémant beallitasat a gyari tesztelésnél mar el-
végezték. r = ——

e A 49 jell gomb megnyomasaval inditsuk el a :
készorikorongot (29)

o A 35 jell gomb forgatasaval 0,02 mm fogas-
vétellel és 5 mm/s el6told sebességgel ha-
ladjunk a gyémanttal a kdszoriikorong fellle-
tén.

o A koészorikorong ledllitasa az 52 jeli gomb
lenyomasaval torténik.

¢ A gyémanttartét helyezzik vissza eredeti he-
lyére.
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MEGJEGYZES
A keresztél csokkent6 korong (26) mindig CBN vagy gyémant korong, amely ezért
szabalyozast nem igényel. Egy hasabbal tisztitsuk meg, ha mar kevésbé jol koszo-

ral.

A FIGYELEM

Kdszorulésnél mindig hasznaljunk védészemuveget.

A CBN- vagy gyémantkorong tisztitasa kilonos dvatossagot igényel, szakembernek
kell végeznie.

A CBN- vagy gyémantkorong gyémanttal valoé szabalyozasa veszélyes, a kdszori-
korong és a gyémant azonnali toréséhez vezet.
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8 KARBANTARTAS

Ahhoz, hogy a gép mindig helyesen és teljes teljesitménnyel dolgozzon, nagyon
fontos a tisztitas és a futd karbantartas elvégzése. A futd karbantartast az alabbi
fejezet ismerteti.

A VIGYAZAT

Tisztitas és karbantartas el6tt a dugaszoloé csatlakozét mindig ki kell huzni a kon-
nektorbdl.

Soha ne érintsik a kdszorikorongot annak teljes leallasa el6tt.

Ne dolgozzunk nyitott koszoriikorong burkolattal (30) vagy a készoriikorong burko-
latzar (53) felcsavarasa nélkdl.

8.1. AKOSZORUKORONG (29) CSEREJE

o Megnyomjuk a vészleallité gombot (46)

e Lecsavarozzuk a koszorikorong burkolatza-
rat (53)

o Felemeljuk a készorikorong burkolatat (30)

o Lecsavarjuk a kozéps6 M5 csavart az agyrol |

e Alehuzashoz hasznéljunk egy M6x30 csa- |
vart, amelyet az agyba csavarunk amig a
korong tengelyének nem utkozik. ;

o Akupot és az agy illeszto tarcsajat gondo- |+
san letisztitjuk és felteszink egy uj, elézbleg |& ' ¥
agyra szerelt korongot. | -

e Meghuzzuk a kdozéps6 M5 csavart.

o Leengedjik a koszoriikorong burkolatat (30)
o Felcsavarozzuk a burkolatzarat (53)
A kdszorlikorong cseréje az agyon a harom M4 csavar eltavolitasaval torténik.

MEGJEGYZES

A kifogastalan koszorulés érdekében az uj kdszorikorongot gyémanttal szabalyozni
kell, hogy felllete megfelel6 munkapozicidéba kertljon. Ezt a poziciét a gyémant-
hegy biztositja, amelyet a gyartd a gép atvetele soran beallit. Ha egy er6sen kopott
korongot lecserélunk, a befogétokmanyt a szabalyozas elétt vissza kell huzni.

A FIGYELEM

A CBN- és gyémantkorongnal a helyes munkapozicio ellenérzése ugy torténik, hogy
az allé készorikorongot a fogantyu (35) segitségével kdzvetlentl a gyémant elé
hozzuk.
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8.2. A26 JELU KOSZORUKORONG CSEREJE

tengelyének nem utkozik.

o Akupot és az agy illeszt6 tarcsajat gondosan
letisztitjuk és felteszlink egy uj, el6zbleg agyra

szerelt korongot.
e Meghuzzuk a k6zéps6é M5 csavart.
o Visszaszereljuk a burkolatot (27).

A kdszorikorong cseréje az agyon a harom M4

csavar eltavolitasaval torténik.

A FIGYELEM

Lenyomjuk a vészleallitd gombot (46)
Leemeljuk a készorikorong burkolatat (27)
Lecsavarjuk az agyrol a ko6zéps6é M5 csavart
A lehuzashoz hasznaljunk egy M6x30 csavart,
amelyet az agyba csavarunk amig a korong

A CBN- vagy gyémantkorong a gyémantszerszammal nem szabalyozhato.

8.3 AKOSZORUKORONGOK JEGYZEKE

29 JELU KORONG

26 JELU KORONG
keresztélezéshez

EQPT 016 koészorikorong 5SG 60 JVS

EQPT 025 gyémantkorong D91 W100 RTK 15°

EQPT 017 készorikorong 5SG 100 JVS

EQPT 021 CBN-korong B107 W100 RTK 15°

EQPT 026 kdszorikorong 38A 220 I8VBE

EQPT 027 gyémantkorong D91 W100 RTK 15°

EQPT 019 CBN-korong B107 W75 RCR

EQPT 022 CBN-korong B107 W100 RTK 15°

EQPT 023 gyémantkorong D107 W75 RXN
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8.4 AGYEMANT CSEREJE

e Lenyomjuk a vészleallitd gombot (46)

o A gyémanttartot (2) huvelyk és mutatéujjal
kihuzzuk és lefele forditjuk.

« A gdmbfogantyut meglazitjuk és a kopott
gyémant menetes szarat kivessziuk és az
Ujat betesszik (Rend.sz. 6047)

Megjegyzeés
A gyémantnak kb 0,2 mm tavolsagra kell len-
nie a tajolosiktdl (3)

o A gombfogantyut meghuzzuk
e Leszabalyozzuk a kdszorlikorongot (29)

Ha a gyémant helyes poziciéban van, akkor
egy negativ keresztél roviditéssel rendelkezd
furd kdszorulésénél az alabbi eredményt kell
kaptunk.

Helyes élezés:
A harom koszorulési sik metszéspontja a
furé kézéppontjaban van.

Ha az élezés az alabbi abrak szerint
néz ki, a kovetkez6 teendbdk vannak:

Helytelen élezés:
A gyémantot el6re kell huzni, mert tul
messzire van a tajolésiktol (3)

Helytelen élezés:
A gyémantot hatra kell tolni, mert tul kozel
van a tgjolosikhoz.

FIGYELEM

A gyémantot csak akkor mozgassuk, ha cserélni kell.
A gyarté a gép atvétele soran a gyémantot a helyes pozicidba allitja.
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8.5 APROJEKTORLAMPA CSEREJE

A projektor lampa a 33 jeli dobozban

talalhato.

o Nyomjuk le a vészleallit6 gombot
(46)

e A doboz fedelét (44) csusztassuk
jobbra.

o Vegyuk ki a lampat

o TegyuUk be az uj lampat (12V 20W
Rend.sz: LAMP 12 V) ugy, hogy
kozvetlenul nem érintve a csomago-
las miianyag zacskojaval fogjuk
meg.

e Zarjuk vissza a dobozfedelet (44)

A VIGYAZAT

A projektor halogénlampaja felforrésodhat.
Kikapcsolas utan legalabb 10 percet varjunk a csere elétt.

8.6 ALENCSE VEDOUVEGENEK CSEREJE

Ha a projektor védéuvege megkarcolddik, az alabbi médon lehet cserélni:
Lenyomjuk a vészleallitd gombot (46)

Kicsavarjuk a tajoldlapon 120° szogben levd 3 csavart.

Levesszlk a tajoldlapot (3)

Lecsavarjuk az Uveg-tartd anyat (a tajolélapon bellil)

Kicseréljuk az uveget (Rend.sz: 6123/1)

Az anyaval rogzitjuk az uj Uveget.

Visszatesszuk a tajoldlapot (3)

Visszacsavarjuk a 3 csavart.
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8.7 ROVID UTMUTATO
8.7.1 HA A FURO KOSZORULESE NEM KOZPONTOS
OK SEGITSEG

A furé élszalagja beakadt a patron hor-
nyaba.

Nyissuk ki a furétokmanyt, forditsuk el a
furot és zarjuk vissza a tokmanyt.

A tokmany kupja vagy meneszt6 tarcsaja
szennyezett

Szedjiik szét a tokmanyt és gondosan
tisztitsuk meg.

A 180° elforditas utan a noniusz (10)
nem all vissza ugyanabba a pozicidba (a
noniusz szamain allapithaté meg)

A hernyoécsavart (11) gyengén meghtiz-
Zuk és visszaallitiuk a megfelel surlo-
dast a noniusznal.

A néniusz (10) nem fordul el 180°-kal.

A zarofog (9) 120°-osztasra van allitva
(haromélii furékhoz és marokhoz). Ve-
gylk ki és forditsuk meg 180°-kal.

8.7.2 HA KET VAGY HAROM KOSZORULT FELULET METSZESVONALA
NEM A FURO KOZEPPONTJAN MEGY KERESZTUL

e« A gyémantot és kdvetkezésképpen a kdszorikorongot csusztassuk elére vagy
hatra, mert a kdszorulés csak akkor kifogastalan, ha a kdszorikorong felulete

teljesen egybeesik a billen tengellyel.

« Agyémantlegyen kb 0,2 mm tavolsagra a tajolofelllettél. Ahhoz, hogy a har-
madik koszorult sik metszéspontja ugyanott legyen, mint az elsé kettée, igy egy
negativ homlokszdg képz&djon a keresztélen, nagyon fontos, hogy a kdszor(-
korong kulsé széle mindig éles legyen.

o Ha afuré feliletmin6sége nem kielégitd, ellenérizzik, hogy a felszerelt kdszori-
korong megfelel-e az élezend6 furénak.

8.7.3 HA A POZITiV KERESZTELEZES NEM KOZPONTOS
(CSAK A MICRA 10 INTEGRAL TiPUSNAL)

« Ellenérizzuk, hogy a korong felllete a furé tengelyvonalaban van-e.
o Ellenérizzuk, hogy a kdszorikorong széle éles-e.
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9 UZEMEN KivUL HELYEZES ES SZETDARABOLAS

9.1 AHASZNALAT HOSSZABB SZUNETELTETESE

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznaljak, vagy ideiglenesen raktarra kerll, mindig
ki kell huzni a dugot a konnektorbal.

Gondosan tisztitsuk le gépet, tavolitsuk el a port, a szennyezédést és az idegen
anyagokat. A gépet fedjuk le a szallitashoz hasznalatos burkolattal.

9.2 VEGLEGES UZEMEN KivUL HELYEZES

Ha olyan dontés szliletik, hogy a gépet tébbé mar nem fogjuk hasznalni, akkor
uzemképtelenné kell tenni. E célbdl vagjuk le az aramvezet6 kabelt, a dugo kon-
nektorbdl vald kihuzasa utan.

9.3 SZETDARABOLAS

Mivel a koszorligép kulonleges hulladéknak szamit, szét kell szedni és alkatrészeit
szelektiven, az el6irasoknak megfelel6en kell kezelni.
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10 POTALKATRESZEK JEGYZEKE

Rend.sz. Megnevezés

6123/1 Uvegtarcsa

6047 Gyémant kdszoriikorong szabalyozashoz 0,5 karat

CINGHIA Lapos szij Esband L500/15

LAMPALOG Halogénlampa 24V 20W

LAMP 12V Izz6 12V 20W (a projektorhoz)

PULSANT kapcsolotabla

EQPTO16 Kdszorikorong 5SG 60 JVS

EQPTO17 Kdszoriikorong 5SG 100 JVS

EQPTO026 Kdszorikorong 38A220 I8BVBE

EQPTO019 CBN korong B107 W75 RCR

EQPTO023 Gyémant korong D107 W75 RXN

EQPT025 Gyémant korong D91 W100 RTK 15° keresztélezéshez

EQPTO021 CBN korong B107 W100 RTK 15° keresztélezéshez

EQPTO027 Gyémant korong D91 W100 RTK 15° balos furo keresztélezéséhez

EQPT022 CBN korong B107 W100 RTK 15° balos furé keresztélezéshez

EQPTO11 Korongagy

EQPT240 120°-0s osztotarcsa

EQPT242 180°-0s osztétarcsa

RHP 7202 2 db csapagy a koszoriikorong orséhoz

EQPT120 4-pofas tokmany 0,5-6,35 mm

EQPT110 Patronos tokmany 6-16 mm

EQPT115 Patronos tokmany 16-20 mm

EQPT100 Patronkészlet 6-16 mm

EQPT116 Patronkészlet 16-20 mm

6088 Noniusz a furéelétolashoz

6084 Zarbanya a befogétokmanyhoz

6081 Zarofog az osztashoz

MEGJEGYZES

A géptipus és a szériaszam pontos megadasa leegyszerUsiti és meggyorsitja vevo-
szolgalatunk valaszat.

- 40 -



/4

AZ ELEKTROMOS RENDSZER KAPCSOLASI TERVE

11

01 7 LU0 SOEIEAR S50
GLE B, [ELL
Loz A BUIElS O—. qm U_E advd H3MOd
O s
o |
(51 r rmy |
| =
Wt |
¥ ELH] I
| I
i
| —r
I a
E-&f
I
i 2 = 2
| QHYD IHL NO STYRINGTL
|
L ¥ D 1 :”T I
54 —.. 94 |
|
.|
2 110 r
VAOE WA AL A AL
"
w%s
¥ pai Z A0 ATAANS HAMO
7]
£ £
=== w._U
T P S SR PP S e —— - —
= _._u
ks = — o
14
B EY

o TR TG RS SES e o, | VATt TN I TN TS e, TP N { NN YO T S E R ey F SR N TN SO - TR VA AN - U G || N S " E AN i TN i




micra 10
micra 10 integral

GLE WD BOEEAE SR,

5iz 2 RUL
fE embums TVHOILNI 0L VHOIW QdvO d3MOd
IIIIIIIIIIIIIIIIIIII —
ZHOLOW L HOLOW | _
n” n | =
¥ g |
W n | =
p— ] | T=9r
ELT L L 3 [w fa fn ! O-Lm...
_ Oz
_ e
_ — —
Z 5SS == | OHYD IHL NO STYNINHIL
|
1z : 1 _“ |
4 |
|
R B | 3. | e e | LI e
2N /ux.u/ LA /../.u/.
& |F & |F |
Ll i |0
AAAS | AAAS
\”W\‘_\JD;
- R .
ww c_m“ : MO0 AT dNS HAMOd
£d 30
S th
=1 i
14
1 ¥eig
[ | BI =il St R ] o T D) [ O G | e R O e |

- 42 -




micra 10
micra 10 integral

TVHO3LNI 0 VHOIN

_‘ advO d3MOd

I e FRateiid
e e NS IWALL ¥ LIRFE
L HOLOW THOLOW
; — < (wf'E
m v ( v _H‘—_ v
_HNE i —Hﬁ
LA — (UL zeo ¥ 3
WA " I¥A & Zhn Y TvA u
s * owze | ¢ sofze (&
_¢x__\ Ly \ n:xm T¥A | ____._xh
£l L)% {13 G r (4
YD SHL MO TNIHAL 1\4 THYD FH L NO ToNIETL
R ¥
Sret %L%L. SR REEEEEE
__. i e I_..__m._-u__.._.. I
a2 eaf =] = & Mgt Fhine)
[
X __. .r_ I .. HOLOFNNGO 114 NId-0L
bl onwvooido | | 1 1 i
| L TNEELGE | | i ws._mwhxm SRR,
ADNEDHING | | i F ITEd
weana LoD | ﬁw* _ﬁ@ .
| b rowfy 37
L T
i Gl 1 [1] I £l 1 | T g1 | ¥l [ ] <k [ il 50 R L %0 i S0 ] (1] [ I 3 1. W i




micra 10
micra 10 integral

IVEOILINIOL VEOIN

0L YOI

ddvD TOHLNOD

- —
WS € T
LN 4
DYARE
4400 TNITHD IONYDOLLIO NOCEINSSHC W0 Gt as
e [ B ol |
SVE hi ol R V2 =¥: Az
: & H
.
dOLS IOV IILLD ke LHYLIS WD DL (7
zas ¥ e %3
¥ W=l
100/5
08/'S —— me———t —
/s - — e
At ¥ ¥.3
eialealefefalalele
] ] 1 [ | [} i o i
m DD s DA B e kg
{HwD IHL NO)
HOLIFNNOD LY T4 NIk
EL A, =]
&
1
!|A_ wn't
81 1 {1 Ll 1 51 =l 1 e ) £ | L} | ] 1 D £ I 1] | 1] i 1]




IVHOILNI 0F VHOIN

dygvO TOdLNOD

01 vd2IIIn
AN EHOLOW
dOLS HOLOW AN T 0LON
Gy
4 _.. g L
SvA T VM ¥ C
S¥A d YA i £¥A i
s ¢ cOLS HOLOW D NOLLYALLOY 2 HOLOW i ¢ NOLLWAILIY L HOLOW
aIiaad a3 INIIHD =R E= ]
=] m .&.9 o9 m .ﬂrmw.u .nﬂn_ﬂ_uw. ;..fnw_....
ummw Hha ¥z = ¥z 2
—
£V r/
4
dOLS HOLOW ¢ | NOILYALLDY 2 HOLOW e A ¢ |5 NOIIYALLOY L HOLOW i
cas fl.w (AL (339 ,.A...u YA / LYH €as ./.n.u
- T Lt 4 £l -1
SWH

e
LU
- i BuI ¥
i e f | £ Gl | B 1] i} 1 £l Ry N D | et o 1 1 Jis] 4 1 s | v ] W0 1 [ 1 [

e



o |
1

LI MO LNOD

IVHOILNI 0L VHOIN

. w M 0L YHOIN
B -
g : 3
v v |
L I A
20[02 : Y _
oconIENII=g"
.. (L] = = —EK
-5
L1 )
e oz | 1 ol
74 CINM
7 A
&
LNOAYT Q¥VvD mw_.som_
L] 1 1] L £ R it ] I I i L | it 1 o L . | wo_oL s 1 o 1 o] 1 L] __ ]

- 46 -



_._.z_u.m“_ 13nvd Et_.._mrﬂyﬁ__

HOHM0-A 3N

TYHOILNI 0F YHIIN

0k VHIIN

=

RERhEL]

//

fa=pl ==Flal

N/

LT

= |
IM&

TARIEH- W

]
w [[E== L] ad | 1
=7 o

LTI T T T T TR

[T S I B |

1l [N —

A

a5 W 204

¥ Dz | b
£ " v

L
RN KV
z =
.m_. ]
5 :
LA A T 2100 LD Hy3d 0w 0 1O LNOT
L oom | wm Lu._. @ W | W ] &\ | m [ w g m |

- 47 -



12

KOSZORULESI ADATOK ATTEKINTO TABLAZATA

A) VAS FEMEK

Csucs-

Hat-

'Vagoseb. d

Elétolas, mm/ford. az alabbi furéatméréknél

e " Hiités
Anyag szdg szdg m/min i 2 25 1,2 4 5 6,3 8 LY 12,5 18
Lagyacél 550 N'mm2-ig 1187130 8 25 004 006 | cors | ooas | ooz | 042 015 | o488 | 024 0,24 04 Emulsion
Szénacél és 6tvozetlen acél
800 N/mm2-ig 118130 a a5 004 oos | pors | ooas | oaz | 042 015 | oias | o024 0,24 04 Emulsion
Szénacél és 6tvozetlen acél
800-1000 N/mm2
Otvozott betétben edzhetd 11871307 a 20 003 0048 | 008 | 007S | 0085 | o085 | 002 015 0,18% | o18s 0,24 Emulsion
acél 700 NNmm2-ig
Otvozetlen szerszamacél 800-
1000 Nimm2 118°7130° 8 16 ooz |oo048 | oos | oors |ooss | ooes | oaz | os | 0185 | oaes | o024
Otvozott betétben edzhets ‘ ' ' V ) i : ' ' ' ' Emulsion
acél 700-1000 N/mm2
Otvdzott szerszamacél 800-
1_00_(_) [\_l/mmz’ ) ) . Emulsion
Otvozdtt betétben edzhetd 118 B 125 0,025 {0037 | 0048 o0& | 0073 | 0075 | 0,085 0,12 0,15 015 0,185
acél 1000-1200 NNmm2
Otvozott betétben edzhets 13n ra 58 0,02 003 | poa7 | 0048 | G0E 0,06 0,075 | ooas a1z 0,12 0,15 )
acél > 1200 N'mm2 Emulsion (o)
Cr-Mo martenztes korr6zidalld 13 ra 10 oo2 003 | oosr | 0048 | 006 0,06 0078 | Doas 012 012 018 )
acél Ermulsion (i}
Cr-Ni ausztenites korréziéallé .
acal 130" 7 10 oo2 | 003 | op37 | 0048 | oos | ooe |oois |ooes | 012 | oz | oas O
Mangénacél > 10% Mn [ E s ooz | ooa | opar | o048 | oos | ooe | 0075 | opes | 092 | paz 015  Dry
Rugoacel 130" g 510 0,02 003 | apar | 0048 | 006 006 | 0075 | ooos | 002 | 012 215 Emulsion [oil)
Hasteloy 1ag° g 4 ooz | o003 | ppar | o048 | oos | ooe | 007 | ooos | 092 | o2 oas Ol
Fermo.Tic R . 15 ooz | o003 | ooar | ooee | oos | 008 | 0078 |ooes | 892 | o012 | 005 dG? {air)
I

Titan és titanotvozetek 13 g 510 0,60 003 | opay | 0048 | o0& oo | 0075 | goos | 0012 012 a5
Sziirkedntvény GG26-ig 118 B 30 () 0075 | ooas | 092 | 015 015 | 0185 0,24 o3 03 0,37 dry (Emulsion) th
Temperdntvény
Ontsttvas 350 HB-ig 1181307 8 812 0,04 008 | pofs | 0085 | 012 | 002 | 015 | G188 | 024 | 024 03 dry (Ermulsion) B




B) NEMVAS FEMEK

'Vagéseb. 1

El6tolas, mm/ford. az alabbi firéoatméréknél

Csulcs- Hiités
Anyag szbg szdg m/min 1 F: 2.5 1,2 4 5 6,3 B 10 R 18

Réz OT 58-ig e @ 50-63 008 |ooes | og2 | oas o185 | 0085 | 024 0.3 837 | oa7 045 By {eill
Réz OT 60-t6l 18 : 40 oos | 0o7s | opas | 042 | o8 | D15 | 9985 | p24 L1 03 aar Emukionjoi}
Vérésréz tisztasagi foktl = 8 32 0os |oofs | gees | 082 | 018 | 015 | 0985 | g4 | 03 | 03 | O3F Emubsionoi}
fuggéen
Elektrolit réz 130 B 20 005 po™s | opas | 012 | BIS D15 | 0985 0,24 03 03 o.ar Emubsion (o}
Nukkel-ezlist p1a 2052 0oz |oode | oos | 0075 (o085 | oous | o2 | o5 | 0085 | poss | 024 i facmasion
Réz-nikkel étvézet
Remon Stvoaot - 30 8 2032 | 003 |oods | oos | oo |omes |ooes | oaz | oas | 0485 | oges | o sl
Réz-aluminium 6tvozet -

130 10-22 002 |oodE | oos | 0OTS | 00R5 | D0RS | 002 a,15 | 0,085 | o185 | 024 Ol jermaiion]
Réz-berilium 6tvozet .

F30 1016 po2s (0037 | ooss | 006 [oo7s | 007 | o095 | o942 | 095 | pas | O1B5 it i
Réz-mangan 6tvozet e ] Q188 a,
R o 0 L 003 |ocodE | pos | 007s | 0035 | 0095 | 092 0,15 : 0,185 24 DT
Tiszta aluminium 130" o 4064 o0 |oom | ooos | 092 | 615 | 015 | 0985 | g4 03 03 0,37 Emuision
Aluminium-mangan 6tvozet i 4] o 4083 005 0ars | o095 {41 015 D15 0,185 a.24 o3 03 0,37 Ermufsiam
Aluminium-krém btvézet 130" 1o 80 005 |oo7s | o005 | 082 | B15S | 05 | 1085 | o024 o3 03 047 Emision
Auminium-6lom-antimon-o

uminim-elom-antimon-on 130 g awea | oos |ooms | aoes | 092 |ois | oas | 185 | g4 | 03 | b2 | oar Ernifsion
Aluminium-réz 6tvo zet szilici-
ummal, magnéziummal,
6lommal, énnal, titannal, . N
beriliummal 130 ] 4083 0,05 087 | ooas | @02 0,5 o 1,185 0,24 0.3 03 0,37 o —
AIl_Jm_l’nium—mangén Otvozet, ]
szliciummal, mangannal, 130" o a0 065 |oo?s | ooes | 002 [ 045 | oas | 188 | oza | 03 03 | 03 i
romma L -

Magnézium és mangén 6tvo- 130° 10 motoe | o008 |oo7s | eoes | @92 (o1 | o5 | 185 | o2 | 03 o3 | o3 Cry ina wolerh
zetek (Elektron)
Cink, zamack 198 B 52.40 0,04 ops | coms (0085 | 012 | 012 | €15 | otas | 024 | o4 0.3 Ermuision




C) MUANYAG, KOZET, stb

At Elotolas, mm/ford. az alabbi faréatmérdknél

A Csucs- Hat- | vagéseb. | Hiités
nyag szég szdg m/min 1 2 25 | 32 | o s 63 8 0 | 128 16
jHére keményed6 mii - Szarazon
lanyag, kemény a0° u 1320 0,046 Q4B 0,06 0,075 0,055 0,085 0,12 0,15 0.185 0,185 0,24 (s[’jritett |eveg<'5)
Hére lagyulo md- : 2 0,0 oors | ooes | opes | o2 pies | ooes | oz | L2
anyag, lagy 130 a 3 001 |oods | noa ] , : ; 0,18 8| v (siiritett levegd)
Préselt karton ; ’ L Szarazon
130 8 30 003 | ogdd | oos | 0075 | oops | 0088 | 042 | 045 (0385 | 0188 | 0B | ol veqd)
[Eternit A & 35 e xe s Szarazon
Kézi elGtolas (stiritett levego)
e e Szarazon
IGrafit ag' g a5 Kezi elétolas (s(iritett levegd)
{Ebonit ao’ a 1532 o068 (o098 | gaz | 905 | 085 | 0,985 | 024 003 0ar | oa7 045 | Szarazon
(sdritett levegd)
Perspex 130° 'R )] fiXuk| G048 | o0 | 0075 | 00088 | 0,085 0,82 045 | oi8s | o1@s o Viz

Ezek az adatok az aldbbi normal munkakdrilmények mellett érvényesek:

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)

egyenletes anyagszerkezet
Maximum 3xD furasi mélység
Merev gép és tokmany

Nincsenek sablonok, perselyek
J6 hiités-kenés

Biztonsagos munkadarab befogas
A furé meréleges a fellletre

Ezek az értékek alkalmazasonként lehetnek kisebbek, vagy nagyobbak.
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CUOCH

micra 10 micra 10 integral

VOLTS VOLTS
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CUOGHI AFFILATRICI SRL
41100 MODENA - ITALY - VIA S. ALLENDE, 117/119
TEL. 0039 (0)59-251206 - FAX 0039 (0)59-252791
http://www.cuoghi.it - E-MAIL: cuoghi-sri@pianeta.it

Magyarorszagi forgalmazoé:
Perfor Kft.
1095 Budapest, Soroksari ut 48.
Telefon / fax: (06-1)-216-3997, 455-0593
E-mail: perfor@perfor.hu



