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EG-Konformitatserklirung

Der Hersteller :

Erklart hiermit, dass die nachstehend
beschriebene Maschine :

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen
Folgender EG-Richtlinien erfiillt :

Angewendete harmonisierte Normen :

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 Konigsbach-Stein

Schleifmaschine

Typ : BSM20+SZ

EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG)

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN ISO 13857 ; EN ISO 13732-1 ;
EN 61029-1; EN 60204 Teil 1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;

EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die in der Betriebsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmungsgeméfien Gebrauch haben, die Maschine also wesentlich
Verindern, machen diese Konformitiitserklirung ungiiltig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von:

Konigsbach-Stein den 29.12.2009

Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Konigsbach-Stein
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Termeékleiras

1. Rendeltetésszerii hasznalat
A BSM 20/SZ rendeltetése :
- csigafurok, 1épcsds furdk, fafurdk, forstner-furok, lemezfurok, keményfém
kozetfurok,

- esztergakések és kupsiillyesztok alkalmankénti élezése.

A felsoroltakon kiviili tevékenységre a BSM 20/SZ gép nem valo

¢és rendellenes hasznalatnak mindsiil!

A rendeltetésszer(h hasznalathoz tartozik ennek a hasznalati utasitasnak az
elolvasdsa, valamint az abban leirt tudnivalok, kiilondsen a biztonsagi eldirasok

betartasa.

Haa BSM 20/SZ hasznéalata nem a fentiek szerint torténik, a gép biztonsagos
miikodése nem garantalhato.

A rendellenes hasznalatbol adodo személyi és anyagi kdrokért nem a gyartd, hanem a BSM

20/SZ tizemeltetdje felelos!

Feltételezheto hibas felhasznalas:

A gép asztali koszorligépként vald hasznalata kiilonbozo targyak, pl. kések, lemezek,

csavarhuzok stb. kézbdl valo koszoriilésére szigoraan tilos !!!
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2. A gép rendeltetése

A maga nemében egyediilalld, mobil BSM 20 valddi alternativija a nagyobb és [ényegesen
dragabb gépeknek. Robusztus felépitésével, nagy precizitasaval, kis helyigényével és kedvezd
araval a Kaindl BSM 20 far6élezo gép valodi megtakaritast nyujto nélkiilozhetetlen segédeszkoz
nagyobb lizemek egyes miihelyei és kisebb lakatosiizemek részére. A csigafurok beallitasa és
¢lezése ezen a gépen olyan egyszeri, hogy mindenki meg tudja tanulni a furdk élezését minden
elképzelhet6 szogben. A fordithatod prizmas megoldas automatikusan biztositja a nagy precizitast
és ¢lszimmetriat. A jol atgondolt koncepcio €s a kopasnak kitett alkatrészek konnyti
cserélhetOsége garantalja, hogy a Kaindl BSM 20 fur6élezo gép még sok év mulva is tizemének
nélkiilozhetetlen segédeszkoze lesz.

2.1 Alapfelszereltség :

BSM 20 — 1-20 mm munkatartomanyu befogoéprizmaval, nemes korund koszoriikoronggal,
korongszabalyozo késziilékkel és precizios optikaval.
SZ — nemes korund fazékkoronggal, elektromagneses szoritasu koszoriasztallal, gyémant

fazékkoronggal, korongszabalyozo késziilékkel és precizids optikaval.

3. Tartozékok (BSM 20 / SZ)

10895 Koszorikorong 125x20x20 szemcse 60 (durva)

10890 Koszorikorong 125x20x20 szemcse 80 (standard)

10891 Koszoriikorong 125x20x20 szemcese 180 (nagyon finom)
10893 Koszoriikorong 125x05x20 szemcese 100 (HSS-fafuro)
10896 Fazékkorong K 60 (standard) SZ koszoriikozponthoz
10897 Fazékkorong K 80 (kozepes) SZ koszorikdzponthoz
10898 Fazékkorong K 100 (finom) SZ koszoriikozponthoz

15422 Korongagy

14581 Gyémantkorong D 76 harom oldali réteggel HM-faftirohoz
14580 Gyémantkorong D 76 harom oldali réteggel HM-ftréhoz
10906 Kiilonleges prizma vésohoz ill. SZ koszortikdzponthoz
10889 Magneses mélységiitkdzé mardkhoz

10875 SVR 20 kupsiillyeszto élezo késziilék 10 mm befogopatronnal
10877 Befogopatron 6 mm SVR 20 késziilékhez

10878 Befogopatron 8§ mm SVR 20 késziilékhez

10879 Befogopatron 12 mm SVR 20 késziilékhez

10901 Befogohiively kupos szara rovid furéhoz MK 1

10902 Befogohiively kupos szaru rovid furéhoz MK 2
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4, Miuszaki adatok: BSM 20 és SZ kdszoriikdzpont magnes asztallal

BSM 20 fiiroélezé gép méretei:

LxBxH
Tomeg

370x350x270 mm
kb. 22 KG

SZ 215 koszorikozpont méretei:

LxBxH
Tomeg

Mérettartomany:
Furoélezo gép

Prizma befogasi tartomany
Motoreltolas
Prizmaeltolas

Hatszog

Csticsszog

Ors6 emelkedés
Koszorikorong

Zajkibocsatas

Uzemeltetési feltétel:
Koszorikorong kifutasi ideje

Koszoriiasztal

Elmozdulasi ut
Asztalméret

Asztal billentés
Koszorikorong

Zajkibocsatas

Csatlakozasi értékek:
Csatlakozasi érték:

500x420x310 mm
kb. 40 KG

1-20 mm

max. 65 mm

max. 45 mm

fokozatmentesen allithatd

fokozatmentesen allithaté 60° - 200°

3 mm (1 osztds = 0,03 mm)

Nemes korund 125x20x20 / szemcse 80 / keménység M,
Vmax =35 m/s ;n=>5400 U/min

<70 dB(A) ; kibocsatott hangnyomasszint a munkahelyen
(filmagassag) DIN EN ISO 11204 szerint

Egy 15 mm atméréji HSS csigafiro élezése

kb. 10 masodperc

305 mm

170x100 mm

fokozatmentes +20° ... —60°

Nemes korund fazékkorong 125/105x40x20 mm / szemcse 60 / keménység J
Vmax =30 m/s ;n=4600 U/min

lasd fenta BSM 20 gépnél

230 Volt/ 50 Hz / 130 Watt

A miiszaki valtozasok joga fenntartva!
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5. Altalanos biztonsagi elirasok

Az iizemelteté gondoskodasi kotelezettsége

A BSM 20/SZ furoélezo gépet a betartando szabvanyok €s egyéb miszaki eldirasok gondos
kivalasztasa utdn egy veszélyelemzes figyelembe vételével terveztek és gyartottak.
Igy a gép megfelel a mai miiszaki szinvonalnak és nagyfoku biztonsagot nyujt.

Ez a biztonsag azonban az lizemi gyakorlatban csak akkor érhetd el, ha minden sziikséges
intézkedést megtesznek.

A BSM 20/SZ iizemeltetdjének gondoskodasi kotelezettsége ezen intézkedések megtervezése és
végrehajtasanak ellendrzése.

Az iizemeltetonek kiilondsen biztositania kell, hogy:

- a BSM 20/SZ gépet csak rendeltetés szerlien hasznaljak (lasd: termékleirasi fejezet)

- a BSM20/SZ gépet csak kifogastalan, mitkodésképes allapotban lizemeltessék és rendszeresen
elvégezzEék kiilondsen a biztonsagi eszkdzok allapotanak feliilvizsgalatat.

- akoszorliszerszam kopasanak megfelelden a tervezett allitasi lehetdség
max 2 mm legyen.

- a sziiksége személyi védofelszerelést a kezeloszemélyzet rendelkezésére alljon és gondoskodni kell
annak hasznalatarol.

- a hasznalati utasitas mindenkor olvashato6 allapotban és teljes egészében a BSM 20/SZ hasznalatanak
helyén rendelkezésre alljon.

- a BSM 20/SZ fur6élezo gépet csak az a személy kezelje, aki a hasznalati utasitast és kiilondsen az

abban leirt biztonsagi tudnivalokat ismeri.

- A BSM 20/SZ gépen levo biztonsagi és figyelmezteto feliratok ne legyenek eltavolitva és
olvashatéak legyenek.
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6. Az alkalmazott biztonsagi szimbolumok

Ebben a hasznalati utasitasban az alabbi biztonsagi szimbolumokat hasznaljuk.

A szimbolumok rendeltetése, hogy az olvaso figyelmét felhivjak a mellette levo szovegre, amely a
biztonsagi tudnivalokat ismerteti.

Ezek a szimbolumok arra utalnak, hogy emberélet vagy egészség veszEly all fenn.

A szem védelme koszoriilésnél a repiil6 szilard testekkel szemben.

Augenschutz
benutzen

Altalanos veszély

A koszoriikorong, vagy a felallitasi hely cseréje el6tt a halozati csatlakozét ki kell huzni.

A precizios optika lencsefedelét hasznalat utan le kell zarni :

A
vV~ FIGYELEM:
< > i A lencsefedelet hasznalat utan lezarni.
b Y Q & ¢ (Gyulladasveszély a napsugartol).
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7. Alapvetd biztonsagi tudnivalok

Az informacio legyen hozzaférheto:

Ezt a hasznalati utasitast a gépnél kell tartani. Biztositani kell, minden személy, akinek a gépen
kell tevékenykednie a hasznalati utasitdst barmikor meg tudja nézni. A haszndlati utasitas
mellett a munkavédelmi jogszabalyok altal eldirt lizemi utasitdasokat és a munkavédelmi

eszkozok hasznélatanak rendjét is a gépnél kell tartani.

A gépen levo tablakat, amelyek a biztonsagi és kezelési tudnivalokat tiintetik fel, mindig jol olvashatd
allapotban kell tartani. A sériilt, vagy olvashatatlan tablakat haladéktalanul ki kell cserélni.

Ezek a szimbolumok arra utalnak, hogy emberélet vagy egészség veszély all fenn.

A BSM20/SZ gépen végzett minden koszoriilésnél védésze miiveget kell hasznalni.
A koszorilipor a szemet erésen karosithatja.

Augenschutz
benutzen
A koszoriikorong védoburkolatit csak korongcsere esetén tavolitsa el.
A BSM 20 csak teljes korongvéd6 burkolattal iizemeltetheto.
';-"'L""-, | “__ A Kkoszoriikorong, vagy a felallitasi hely cseréje elott a halozati csatlakozot
- ki kell hizni
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8. A kezelovel szembeni kovetelmények

A gépet csak olyan személy kezelheti, aki ezt a hasznalati utasitast ismeri és aszerint cselekszik.

9. Kiillonos veszélyforrasok

Minden iizembe helyezés eldtt el kell végezni az alabbi feladatokat

- A gép szemrevételezése, a lathato sériilések atvizsgalasa, a megallapitott hibak elharitasa.
- A gép csak kifogastalan allapotban tizemeltetheto.

- Az elektromos csatlakozéasokat rendszeresen ellenérizni kell.

- Alaza csatlakozasokat meg kell szoritani.

- A sériilt vezetéket vagy kabelt egy villanyszereld azonnal cserélje ki..

- Az elektromos késziiléket soha ne tisztitsuk vizzel, vagy mas folyadékkal.

Valtoztatasok a gépen:
A gépen biztonsagi okokbol nem szabad dnkényes valtoztatasokat végezni.

Csak eredeti potalkatrészt, eredeti kop6 alkatrészt, eredeti tartozékot hasznaljon. Ezek az alkatrészeld
kimondottan ehhez a géphez lettek tervezve.

10
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10. Felallitas

Kornyezeti feltételek a felallitashoz

A furoélezo gépet / Koszorikozpontot szaraz helyen hasznaljuk.
Kornyezeti hdmérséklet: +5 ... +50°C

Pératartalom: 90 % alatt, nem lecsapddo

A BSM20/SZ egy asztali gép.

Ugyeljen arra, hogy a gép biztonsdgosan 4lljon a munkapadon.
A helynek biztositania kell a gép rezgésmentes miitkodését.

10.1 Szallitas :

A kiszallitas dobozban torténik egy palettan (kb. 50kg)
A gépet atlosan kell a csomagolasbol kiemelni, BSM 20 ca. 25 Kg ; SZ ca. 40 Kg

A szallitasbiztositast eltavolitani (csak SZ esetében)

A gép kipakolasa és a munkahelyen valo
felallitasa utan tavolitsa el a szallitasi
biztositast. (Lasd az abrat)

Transportsicherung

11. Hulladékkezelés

A csomagolodoboz Gjrahasznosithato, a szelektiv papirgytijtobe valo.
A csomagolas tobbi része vegyes szemét.

11
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12 Uzembehelyezés

A gépkarosodasok ¢és életveszélyes sériilések elkeriilése végett a gép lizembe helyezésénél az
alabbi pontokra kell {igyelni:

Elsé6 itizembe helyezés eldtt gy6z0djon meg arrdl, hogy minden segédeszkoz és idegen targy a
géptdl el lett tavolitva.

A koszoriikorong hangprobaja, szerelése és szabalyozasa (lasd 28. oldal)
Olvassa el az altalanos biztonsagi eldirasok fejezetet.

Védoszemiiveg kotelezo.

12.1 Elsé iizembe helyezés elotti vizsgalat

Az elektromos elemek sértetlenségének vizsgalata. ( Szemrevételezés )
A vezetékek konnyl futdsanak ellendrzése.

Roégzitett részek atvizsgalasa.

12




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

A gép részeinek megnevezése

Motorkapcsold
jobbra — balra forgés

Korongagy
Koszortikorong

Széarnyas csavar

Hatszog beallitd

Reteszeld csavar
pl. keresztélezéshez

Prizma

Motorelotolas

Prizmatart Rogzit6kar

Tartobak

Csucsszog-skala

Prizma el6tolés

13
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A BSM 20 kezelése

Jobbos csigafiirok élezése

A faro beallitasa:

A fordithatd prizma munkatartomanya 1-20 mm.
Nyissa ki a prizmat a recézett fejii csavarral.
Helyezze az élezendd furdt a prizmaba.

A fiiré hegye kb. 20-25 mm-re alljon ki a prizma homlokfeliiletétél.

A recézett csavarral kdnnyedén szoritsuk dssze a prizmat ugy, hogy a benne levo furé még el tudjon
fordulni a prizmaban. Forditsa a furét ugy, hogy foéle a beallito vonalak kdzé essen. (14sd a fenti
abrat)

Ezutan szoritsa meg a prizmat a recés csavarral (erdltetés nélkiil). Ezzel a furd tajolva van élezéshez.

Helyezze fel a prizmat a befogott furoval egyiitt a prizmatartora és rogzitse a szarnyas csavarral. A
kivant csucsszoget (118° a standard) allitsa be a tartobakon és rogzitse a rogzitokarral.

- jobboldali skalarész: Tartébak jobbra iitkoztetve (Hosszlyuk)
¢s a csticsszoget beallitani.

- baloldali skalarész: Tartobak balra iitkéztetve (Hosszlyuk) és
a csucsszoget beallitani.

Nincs jelentosége annak, hogy melyik skalarészt hasznalja.

A hatszog bedllitdsa a hatszog skalan torténik.

- a 3 irAnyaba = nagyobb hatszog
-az 1 iranyaba = kisebb hatszog

A rdgzité csavar meglazitasa utan a hatszog fokozatmentesen allithato.

A furo élezése

A prizma eldtolassal és a motor eldtolassal a fardt a koszortikorong elé helyezziik.

A prizma el6tolassal 6vatosan kozelitve és a prizma egyidejii lengetésével megkdszoriljik az els6 élt.
Megjegyezziik a skalaértéket a prizma eldtolason és visszatekerjiik, levessziik a prizmat a tartordl és 180°-kal
elforgatva visszatessziik és rogzitjiik a prizma tarton, majd az el6zéleg megjegyzett értékig eléretekerve
megélezziik a masodik élt.

14
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Balos csigafurok élezése

Koszorikorong: a furétél fiiggoen korund, vagy gyémant.

Beallitas a gépen:
- csticsszog: 118°

Balos fur6 élezéséhez a prizmatartot a hatszog beallitasnal valtoztatni kell.

A hatszog beallitasnal a szoritocsavart oldani kell és teljesen ki kell venni ( A dbra).

Szoritécsavar

A prizmatartot csavarjuk le a hatszog beallitorol és a balos furohoz valo L jelit menethez csavarjuk He.

(lasd B abra)

15
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A flr6 kb. 15 mm-re alljon ki a prizmabol.

A furo éle legyen parhuzamos a balos furok beallitdo vonalaval (C abra)

Balos furdk beallitd vonala

i

A skala segitségével allitsuk be a kivant hatszoget ( D dbra ). A
A balos furok szokasos beallitdsa: 2-3.

2= kisebb hatszog
3=nagyobb hatszdg

D abra

A furo élezése
A prizma eldtolassal €s a motor el6tolassal a furét a koszoriikorong elé helyezziik.

A prizma eldtolassal 6vatosan kozelitve és a prizma egyideji lengetésével megkdszoriiljik az elso élt.

Megjegyezziik a skalaértéket a prizma eldtolason és visszatekerjiik, levessziik a prizmat a tartorol és
180°-kal elforgatva visszatessziik és rogzitjiik a prizma tarton, majd az eldz6leg megjegyzett értékig
eloretekerve megélezziik a masodik élt.

16
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Elkorrekcié

Maradjon a furé valtozatlanul a prizmaban rogzitve..

A hatszogbeallitot tegyiik az 1 helyzetbe. (lasd a lenti abrat)

A billen6 mechanizmust a reteszel6lap C furatan keresztiil rogzitjiik.
(lasd az alabbi abrat)

Toljuk az egész tartobakot a jobboldali iitkzohoz és allitsuk az Al jelhez.

A prizma- és motor eldtolasanak segitségével koszoriiljiik ki a keresztélt az egyik oldalon.
Jegyezziik meg a prizmael6tolas poziciojat és tekerjiik vissza harom fordulattal.

A motoreldtolast ne érintsiik.

Oldjuk areteszelést, forditsuk meg a prizmat 180°-kal, reteszeljiik és koszoriiljilk a meg a masodik éle.

| Reteszelési pontok

A : Reteszelési pont mardkhoz,
keményfém furokhoz, négylaph
¢élezéshez, keresztélezéshez...

B : Reteszelési pont a fenti élgeometriak
hatfeliiletének koszoriiléséhez.

C : Reteszelési pont az élkorrekciohoz

A hatszog egészen minuszban

17
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Keresztélezés

A koszoriilés utan a furé maradjon valtozatlanul a prizmaban
rogzitve.

Allitsuk a hatszoget a 2-es pozicioba. (1. abra)

Rogzitsiik a billoené mechanizmust a C furaton keresztiil

(2. abra).

A csucsszoget allitsuk az A2 helyzetbe (3. abra), ehhez toljuk a
tartobakot egészen jobbra..

A prizma és motor el6tolas segitségével koszoriiljiik meg a frd
elso feliiletét (4. abra).
Jegyezziik meg az osztas értékét a motor eldtolasnal és balra

teljesen tavolitsuk el a koszoriikorongtol.

Ezutan forditsuk meg a prizmat 180°-kal és a motoreldtolassal jojjiink vissza az el6bb megjegyzett
skalaértékig.
Ezutan a furonak ugy kell kinéznie, mint a fenti képen.

)
> 1300 1350 A2 =

3. abra

.z

e

18
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Négylapu koszoriilés

Hasznaljuk a faré anyaganak megfelel6é koszorikorongot.

A furé éle legyen parhuzamos a beallitd vonallal. (1asd az abrat) Kb 20
mm-re alljon ki a fird a prizmabdl..

Reteszeljiik a billené mechanizmust az A furatban. (lasd az alsd

abrat) Sziikseg szerint allitsuk be a csticsszdget €s a hatszoget.

Elezziik meg az els6 oldalt a koszoriikorong jobboldali é1énél tgy, hogy
fogast vesziink a prizma eldtolassal és a motor eldtolassal kdszoriiliink.

A masodik oldalt azonos beallitasokkal kell koszoriilni.

A hatoldal koszoriiléséhez a billené mechanizmust a B furatban reteszeljiik.
A koszoriilés értelemszerlien az el6z6ek szerint torténik.

Maroélezeés

A mar¢ tdjolasa a merdleges vonal szerint

A mardkoszoriilés csak kismértékben tér el a négylapt kdszortiléstol.

A mard beallitas és tajolasa négylapu koszoriiléshez hasonldan torténik..

A kiillonbség csak a csucsszog beallitasaban van. Marénal 180°-185°, (lasd az als6é abrat)
Maga a ko6szoriilés azonos modon torténik.

Tobbélli mardkhoz hasznaljuk a tartozékként rendelhetd magneses mélységlitkozot.

Paratlan élszamnal (pl. haromélti maronal) minden élt egyenkeént kell beallitani. Paros
szam ¢1nél hasznalhatjuk a prizma megforditasat.

‘ Tartobak 180° - 185°

'.’!"
=3 4 F

=
A : Reteszelés f6élhez
B : Reteszelés hatlaphoz
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Lépcsos furo

Koszortikorong: a furd anyaga szerint korund vagy gyémant tarcsa.

Figyelem! Csak kétélii 1épcsds furokat lehet élezni.

Az els6 1épcso (csucs) €lezése: Tajolas és koszoriilés a jobbos csigafurokkal

Azonos mddon. (lasd a lenti abrat)

A 2.1épcs6 hosszkinyulasat és élét ugy kell beallitani, mintha egy kiilon csigafurd
lenne.. A csucsszoget a tartobakon kell beallitani.

Hatszogbeallitas igény szerint.

A 2. 1épcsot a koszoriikorong jobb oldaldanal élezziik.

A csucs tajolasa

A lépesé tajolasa
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Keményfém furo

Gyémant korongot hasznaljunk ! ( Opcio )
Lasd a koszoriikorong cseréjét a 29.
oldalon.

A keményfém furokat az élkialakitas szerint négylapu koszoriiléssel

Vagy kippalast koszoriiléssel élezik.

A négylapu koszoriiléssel kialakitott kdzetfurok élezése a 19. oldalon leirtak szerint torténik.
A kuppalaston élezett keményfém furok koszoriilése megegyezik a jobbos csigafurok élezésével a 1§.
oldal szerint.

F6él tajolas a vonal
mentén

F6él tajolas a két vonal kozott

Négylapu koszoriilés Kuppalast koszoriilés
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Lemezfuro

(kdzponti csticesal)

Koszortikorong: Korund, a korong jobboldali sarkat kb. 45° sz6gben le kell torni.
A koszorlikorong letorését a szabalyozo késziilékkel végezhetjiik a kivant formara.

A fur6 tajolasa

Tartobak

A fiiro beallitasa a prizmaban:

- A f6él a két beallité vonallal parhuzamos (lasd az abrat)
- Kinyulas kb. 35-40 mm

A gép beallitasa:

- Csucsszog 180° balra
- Hatszog igény szerint

A furo koszoriilése:

A prizma 6vatos eldtoldsaval és a fr6 egyidejli lengetésével megkdszoriiljiik az elsé élet és ezzel
egyiddben a motor elétolasaval a cstics egyik oldalat is koszoriiljiik a korong lehtizott sarkanal .

Jegyezziik meg a skalaértéket a prizmael6tolasnal és menjiink vissza, vegyiik le a prizmat a tartorol és

forditsuk meg, reteszeljiik ujbol a tarton és koszoriiljiikk meg a masodik €It az elobb megjegyzett jelre
valo visszaallassal. [gy a csucs masodik éle szimmetrikusan lesz élezve.

Az élkorrekcio leirasa a csigafuronal. (18. oldal)
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Fafuro

Kozponti csticesal és eldreallo élekkel

Koszortikorong: a furd anyaga szerint Korund vagy gyémantkorong keskenyen hasznalva.

A fiiro beallitisa a prizmaban:

- A 6¢él a két beallitd vonallal parhuzamosan
- Kinytlas kb. 35-40 mm

A gép beallitasa:

- Csucsszog 180° balra
- Hatszog igény szerint
A furoé koszoriilése:

A prizma 6vatos eldtolasaval és a furd egyidejii lengetésével megkdszoriiljiik az elso élet és ezzel
egyiddben a motor elGtolasaval a cstics egyik oldalat is koszoriiljiik a korong lehtzott sarkanal.

Jegyezziik meg a skalaértéket a prizmaelGtolasnal és menjiink vissza, vegyiik le a prizmat a tartorol és
forditsuk meg, reteszeljiik ujbol a tarton és koszoriiljiikk meg a masodik €It az elobb megjegyzett jelre
valo visszaallassal.

igy a cstics masodik éle szimmetrikusan lesz élezve.

A motor balra tolasaval megkdszoriiljiik az egyik eloreallo élt a koszorikorong lehtizott sarkan.

A masodik eléreallé élt ugyanazzal a beallitassal koszoriiljik.

Elkorrekcio a csigafironal leirtak szerint.
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Forstner furo

Figyelem! Csak a nyitott tipusokat lehet élezni.

Koszortikorong: a furé anyaga szerint Korund- vagy gyémantkorong keskenyen hasznalva.

A fiiré beallitasa prizmaban:

Az el6 és foeleknek kell a kdszortikoronghoz illeszkedniiik..

A gép beallitasa:

- Csucsszog 180° balra

- Hatszog igény szerint

- Lengémechanizmus az A furatban reteszelve.

A foélek élezése:

- A f6élt tigy igazitsuk a koronghoz, hogy az el6vago ne érjen a koronghoz.
- Koszoriiljilk meg az els6 foélt beliilrol kifelé.

- Forditsuk meg a prizmat és koszoriiljiikk meg a masodik foélt kiviilrdl befelé
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Az elovago élezése:

AL

Gépbeallitas:
- Csucsszog 180° balra

- Hatszog igény szerint

Az elovagot illessziik a koszorlikoronghoz és forditassal koszoriiljiik meg.
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SVR 20 kupsiillyeszto élez6 készilék

(T

* A lengé mechanizmus reteszelése az A furatban.
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SVR 20 kupsiillyeszto élezo késziilék

Kupsiillyesztok élezéséhez sziikség van
a BSM 20/SZ tartozékaként beszerezhetd
SVR 20 kupsiillyeszt6 élez6 késziilékre

A BSM 20 faroélezo gépen a lengé mechanizmust az A
lyukban reteszelni kell (1asd a 26 oldali abrat)

A fokozatmentes hatszog beallitot tegyiik
feliilr6l a harmadik osztasra (lasd az abrat)
A tartobakot rogzitsik 90°-nal (1asd az abrat)

A kupsiillyesztot fogjuk be a kupsiillyesztd élezd késziilek
szoritopatronjaba és tdjoljuk az E &bra szerint gy, hogy
egyik éle a szoritdbanya mogotti jelzdvonalhoz essen.

Az 1és ] csavarokkal (lasd a jobboldali abrat) allithato be a
tavolsag az SVR 20 és a koszoriikorong kozott. Nagyobb
furatos siillyesztoknél az SVR 20 késziiléket hatra kell
huzni és ilyenkor csak egy csavarral lehet az adapterhez
rogziteni.

Helyezziik az SVR 20 késziiléket a lengd

mechanizmusra iitk6zésig és rogzitsiik a
szoritocsavarral.

A késziilek forgatogombjanak jobbra forgatdsaval és a gép

prizmaelGtolasanak ovatos mozgatasaval elvégezzik a
kupsillyeszt6 éleinek koszoriilését.

Egy parhuzamosra szabalyozott koszoriukorong az elofeltétel!

A furatos siillyesztoket az egylépcsés gorbetarcsaval (kiilon tartozék) kell élezni. A tajolas az F abra szerint

torténik.

Figyelem! A kupsiillyesztd beallitasanal a hatoldali furatkdzepet kell figyelembe venni.
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A koszorikorong felszerelése és szabalyozasa
a gép uzembe helyezése elott
Miutan a gép a végleges helyére keriilt vegyiik el6 a koszorlikorongot, végezziink vele egy

hangprobat, és szemrevételezéssel vizsgaljuk meg, hogy nincsenek-e rajta sériilések.
Ezutan szereljiik fel a korongagyra.

Korongagy Korongagyra szerelt korong

A korongagyra szerelt korongot helyezziik a gép motortengelyére (1asd a 29. oldalon ,,A készoriikoron,
cseréje”)

Miutan a koszortikorong és a védoburkolat a helyére keriilt, le kell szabalyozni a korongot a gépen.
(lasd 30. oldal ,,A koszoriikorong szabalyozasa™)

Csak a felsorolt 1épesek elvégzése utan lehet biztonsagos és korrekt munkat végezni a géppel.

Uv
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A koszoriikorong cseréje

Hernydcsavar

‘ S <‘ R A koszoriikorong cseréjéhez a halozati csatlakozot mindig huzzuk ki !

EgIZ 10-es villas- vagy csillagkulccsal lazitsuk meg mindkét zart anyat (1 + 2)
¢és huzzuk le a koszoriikorong védéburkolatat balra (1. abra).

Egy 4-es imbuszkulccsal lazitsuk meg a csavart a korongagy kozepén (2. abra).
A csavar oldasa utan a kdszortikorong a korongaggyal egyiitt lehuzhaté a motortengelyrol.
Nyissuk ki a korongagyat a géppel egyiitt szallitott kulccsal, majd cseréljiik ki a kdszoriikorongot

A korongagy visszahelyezésénél ligyeljiink arra, hogy a korongagyban levé hernyocsavar a
motortengely hornyaba illeszkedjen (3. dbra). Hizzuk meg a 4-es belsd kulcsnyilasu csavart
szorosra ¢s szereljiik vissza a koszoriikorong véddburkolatat forditott sorrendben, majd gy6zd6djlink
meg arrol, hogy a véddburkolat helyesen van felszerelve.

Filréokoszoriiléshez soha ne hasznalja korund fazékkorongot (palastkoszoriilésnél).

A koszortikorongok az EN 12413 vagy EN 13236 szabvanynak megfeleloek legyenek.
Korongcsere utan végezziink egy 1-perces probajaratast.
Ha a gép szokatlanul viselkedik, haladéktalanul kapcsoljuk ki és haritsuk el a zavar okat.

Soha ne hasznaljuk a BSM 20 gépet helyesen felszerelt koszoriikorong védéburkolat
nélkiil.
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A koszorikorong szabalyozasa

Reteszelés a szoritocsavarral az A lyukban

i

:-\.

Helyezziik be a korongszabalyozo késziiléket a prizmaba gy, hogy a

gyémant fej (cikkszam: 10908) még forgathato legyen.

Allitsuk a hatszog beallitot a 2-es osztésra, a tartobakot pedig kb. 118°-ra.
Reteszeljiink a szoritocsavarral az A Iyukban (Iasd a fenti abrat).

Lassan kozelitsiink a prizma el6étolassal, mig a gyémantfej forogni nem

kezd. Vegylink még max. 1-2 osztasnyi fogast és mozogjunk a motorral

oda-vissza.
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SZ élezokozpont hasznalati utasitasa
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SZ. élezokozpont kezeloelemei

© ©
@ @ 1. Be- és kikapcsolo
2.

Maignesasztal be- és kikapcsolo

Kaindl Schleiftechnik

Relling GmbH
RAemchinger Strale 4 - & 07232/4001-0
D-?ﬂﬂ "I:tmeh

Forgasirany valtas
jobbra - balra
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SZ. élezokozpont kezeloelemei

=

‘\ Winkelskala +20° bis -60°

= HKlemmhebel

—

Ausrichtungspunkt

1. Koszortikorong burkolat

2. Fazékkorong

3. Magnesasztal

4. Elszivo csatlakoz6 34 mm

5. Vezetdszanok

A rogzitékar nyitasaval
a magnesasztal
+20° és -60° kozott allithato
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SZ. élezokozpont kezeloelemek

Rogzitécsavar az oldaliranyu szogskalahoz
Oldaliranyt szogskala

Rogzitéesavar az oldaliranyu

szogskala eltolasdhoz

A fazékkorong szabalyozasa

-
g

-

Helyezziik a korongszabalyoz6 késziiléket
lapos oldalaval a magnesasztalra

(lasd az abrat).

Az oldalso szoget allitsuk 90°-ra.

A magnesasztalt billentsiik meg kb. 2°-ra

A fogasvétel max. 2-3 osztas legyen a motor-
el6tolassal.

Az oldalso vezet6szanok mozgatasaval
végezziik a korong leszabalyozasat.

A koszortikorong szabalyozasanal hasznaljon
elszivo berendezést (pl. ipari porszivo).
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Az SZ élezokozpont kezelése

Motorel6tolas

Vezetdszanok

Univerzalis szerszamtarto

Az SZ ¢élezbkozponttal a legkiilonbdzobb szerszamokat lehet kdszoriilni.

Fontos, hogy minden szerszam élezése a megfeleld koszoriikoronggal torténjen (pl. keményfém
szerszam gyémant koronggal)

A szerszamok befogasanal figyelni kell arra, hogy azokat a magnesasztal optimalisan tartsa.
Adott esetben az univerzalis szerszamtartot kell hasznalni. A koszoriiléshez Iényes szog a
megfelel kezel6elemmel mindig pontosan beallithato.

A motor forgasiranyat ugy kell megvalasztani, hogy a kdszoriilés mindig az élezend6
szerszammal szembe torténjen. A szan oldaliranyl mozgatasaval és a motor eldtolassal végzett
fogasvétellel (1asd az abrat) lehet a mindenkori szerszam beallitott éleit megkdszorilni.
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Karbantartas, javitas

Tisztitas és kenés
A BSM20/ SZ géprol legalabb hetente egyszer le kell takaritani a koszorliport egy lagy ecsettel. Az
erésebb szennyezddést egy kereskedelemben kaphato géptisztito szerrel tavolitsuk el. Tisztitas utan
a mozgd géprészeket néhany csepp gépolajjal kenjiik be. A korrdzioképzodés megakadalyozasa
céljabol a festetlen részekre is tegylink egy kis olajat és egy puha ronggyal toroljiik le.

Javitas
Az alabbi potalkatrész listaban talalhato elemeket a gép tizemeltetdje is kicserélheti. Olyan

gépegység javitasa, mint a prizma, vagy az alaplap a vezetékkel és orsoval, csak a Kaindl
telephelyén torténhet, mert ezek kozvetleniil befolyasoljak a gép pontossagat.

BSM 20 /SZ

gyorsan kopo alkatrészek jegyzéke
Cikkszam. Megnevezés
10896 Korund fazékkorong SZ K60 (125x40x%20)
10897 Korund fazékkorong SZ K80 (125x40x20)
10898 Korund fazékkorong SZ K100 (125x40x20)
10909 Tartalék gyémant szabalyozofej
10910 Gyémant szabalyozofej tartoszara iiresen
10890 Korund koszoritkorong BSM 20 K80 (125x20x20)
10891 Korund kdszortikorong BSM 20 K180 fein
10895 Korund kdszorikorong BSM 20 K60
10893 Korund készdriikorong BSM 20 K100 (125x5%20)
11103 Korund készdriikorong BSM 20 K100 (125x10x20)
15422 Korongagy

Garancia

A garancia megfelel a torvényi eldirasoknak (1999/44/EG irdnyelvek) és a gép egy
miiszakban valo tizemeltetésére vonatkozik..

A garancia kiterjed a hibas alkatrészek és részegységek cseréjének koltségére, beleértve a
sziikséges munkadijat is.

Nem vonatkozik a garancia az tizemszeriien gyorsan kop¢ alkatrészekre, a gép szakszertitlen
hasznalatara, valamint az erészakos hatasok okozta sériilésekre.

Garanciaigény esetén kérjiik a gép sorozatszamanak megadasat.

A gép visszaszallitasa eldzetes egyeztetés utan torténhet.

Az indokolatlan visszakiildés esetén a szallitasi koltséget felszamolhatjuk.

A gép hulladékkezelése az Europai Union beliil

Uzemiinkbe torténd szallitas esetén a Kaindl cég elvégzi a régi gép szakszerii hulladékkezelését a
mindenkor érvényes Eurdpai Iranyelvek szerint.
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Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
Cikkszam:

BSM 20/ SZ potalkatrész lista

10903 Precizios optika, megvilagitott BSM20
10923 Motor 230V / 50Hz

11013 Motorkapcsold, kompletten, hazzal

10567 Ventilator fedél

10549 Reteszel6 csavar M6

11235 Prizmatart6 bak

10959 Rogzitékar M8 BSM20

10915 Csavard gomb skalaval a prizma- és a motorel6tolashoz
12335 Alaplap BSM

11261 Szikravédé fiil 42 mm allithaté BSM
10914 Készortikorong burkolat BSM20 3 részes.
11399 Szarnyas csavar a prizma rdgzitéséhez M5
11095 Hatszog beallito BSM20

11006 Prizmatarté6 BSM20 szarnyas csavarral
10905 Befogo prizma 1-20 mm BSM
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16.
17.

18.
19.

20.
21.

Cikkszam:
Cikkszam:

Cikkszam:
Cikkszam:

Cikkszam:
Cikkszam:

BSM 20 / SZ potalkatrész lista

21

10924 Komplett orsérendszer a motoreldtolashoz, L= 237 mm
12336 Komplett orsérendszer a prizmael6tolashoz, L= 217 mm

12340 Vezeték készlet (régi kivitel) Motorel6toldshoz
12341 Vezeték készlet (régi kivitel) Prizmaeldtolashoz

12343 Vezeték készlet (0 kivitel) Motoreldtolashoz
12342 Vezeték készlet (Uj kivitel) Prizmaeldtolashoz

Rendelésnél kérjiik a gyartasi év megadasat !
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BSM 20 / SZ potalkatrész lista

11
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

33.

a.Cikkszam
. Cikkszam

10a. Cikkszam: 12347 Szikravédé fiil, allithato SZ

: 11332 Korongburkolat. 3 részes SZ-hez

: 11073 Elektromagnes kabellel
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:
. Cikkszam:

Cikkszam:

12348 T4joloiitkozo egység, allithatd szogi
12349 Végiitk6zo egység rogzito karral
12350 Hidraulikus végiitkozo csillapité egység tartoval
12351 Végiitkozo sinek SZ

12352 Kézikar SZ

12353 Reteszeld csap 0° helyzethez

11032 Be / Ki kapcsolo, 2 p6lust, vilagito
12354 Kezel6pult SZ, csak haz és el6lap
12355 Alaplap SZ

12356 Energialanc elekromagneshez
12357 Precizids vezetékléc egység
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