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EG-Konformitatserklirung

Der Hersteller : Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 Konigsbach-Stein

Erklart hiermit, dass die nachstehend Bohrerschleifmaschine

beschriebene Maschine
Typ : BSG 60

Maschinen Nr.: Baujahr:

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Folgender EG-Richtlinien erfiillt :

EG-Richtlinie EMV (2004/108/EG)

Angewendete harmonisierte Normen :

EN ISO 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN ISO 13857 ; EN ISO 13732-1 ;
EN 61029-1; EN 60204 Teil 1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, die Auswirkungen auf die in der Betriebsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmungsgeméfien Gebrauch haben, die Maschine also wesentlich
Verindern, machen diese Konformitiitserklirung ungiiltig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von: Reinhard Reiling
Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH

Remchinger Strasse 4
75203 Konigsbach-Stein

Konigsbach-Stein den 29.12.2009 = .vrnneeeessesessmessseenee
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Felallitas

A gép kiszallitas a gyarbol egy faladaban palettan torténik.
Lehetleg a végleges felallitasi helyig maradjon a gép a faladaban.
Uzembe helyezés el6tt vizsgaljuk meg a gépet, hogy szallitaskor nem sériilt-e.

Kornyezeti kovetelmények a felallitasnal

A furoélezo gépet csak szaraz helységben hasznaljuk.

Kornyezeti hdmérséklet: +5° ... +50° C

Paratartalom max. 90 %, nem kondenzalt

A BSG 60 egy asztali gép. Figyeljlink arra, hogy a gép biztonsdgosan alljon az asztalon.
A helynek biztositania kell a gép rezgésmentes mitkddését.

Biztonsagi tudnivalok

Vizsgaljuk meg, hogy a készortikorong szabadon fut-e (sziikség esetén a prizmatartot hizzuk
hatra). Ha erre nem figyeliink, fennall a veszély, hogy ezaltal a koszoriikorong megsériil.

Ha a gépet tartos tizemben hasznaljuk, gondoskodni kell a megfeleld porelszivasrol.
Véddszemiiveg hasznalata minden koszoriilési munkanal kotelezo.

A hasznalati utasitast el kell olvasni. A hasznalati utasitds nem ismeretébol, vagy nem betartasabdl
eredd karokért nem vallalunk felel6sséget.

Rendeltetésszeriu hasznalat

A BSG 60 furéélezé gép kizardlagos rendeltetése:
Csigafurok, 1épcsos furok, fafarok, forstner firdk, lemezfirdk és kdzetfurok (keményfém)
valamint kupsiillyesztok alkalmankénti utanélezése.

A rendeltetésszeri hasznalathoz tartozik ennek a hasznalati utasitasnak az elolvasasa
¢€s az abban leirtak betartasa.

A nem rendeltetésszerli hasznalatbol ered6 személyi sériilésekért és anyagi karért az
tizemeltet6 felelGs.

Elore lathato hibas hasznalat:

A gép asztali koszoriigépként valo hasznalata és olyan eszkdzok, mint vésd, csavarhuzo, lemezek,
stb. kézbdl vald koszoriilése tilos!

Uzembehelyezés

A konzerval6 anyagot (zsirfilm) eltavolitani.
Attol fiiggden, hogy a gép milyen motorral lett rendelve, meg kell vizsgalni:
a) Megfelel-e az aramellatas a motor adattablajan megadott értéknek.
b) A 400 V fesziiltségli motorok csatlakoztatasanal iigyelni kell a helyes
polaritasra.
¢) A koszériikorong hangprébaja, szerelése és szabalyozasa (1asd 25.0ldal)
A gép hatoldalan van a fékapcsolo az alabbi poziciokkal:
I - Bekapcsolas, 0 — Kikapcsolas.
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Az alkalmazott biztonsagi szimbolumok jelentése

Ebben a hasznalati utasitasban az alabbi biztonsagi szimbolumokat hasznaljuk:

A szimbolumok feladata az, hogy felhivjak az olvasd figyelmét a mellette levd biztonsagi tudnival ot
tartalmazo szovegre.

Ezek a szimbolumok arra utalnak, hogy az emberi életet és egészséget érintd veszélyhelyzet all fenn.

' A szem védelmi kdszoriilésnél a repiil6 szilad részecskékkel szemben.

Augenschutz
benutzen
Altalanos veszély
‘ a ‘AL ':ZI - A koszorikorong és a felallitasi hely cseréjénél a halozati csatlakozé ki kell huzni.

A precizios optika lencsefedelét hasznalat utan kérjiik lezarni.

A

<]V dl> _ FIGYELEM:

DA i A lencsefedelet hasznalat utan lezarni.
v

(Egésveszély a napsugarzastol.)
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Muszaki adatok
1. F6 méretek
Hossz 570 mm
Szélesség 320 mm
Magasség 400 mm
Tomeg 52 kg
Befogasi tartomany / alap  3-40 mm @
Kiilon tartozékkal 40-60 mm O
Koszoriikorong 200x40x 51 mm@
Zajkibocsatas <70 dB (A) ; emisszids hangnyomasszint a

munkahelyen (fiilmagassag)a DIN EN ISO 11204 szerint

2. Elektrotechnikai adatok

Szériaszerl kivitel Kiilonleges

Motor 230V 400V 110V
Kialakitas IMB 14 IMB 14 IMB 14
Fesziiltség 230 V 400V 110V
Frekvencia 50 Hz 50 Hz 60 Hz
Teljesitmény 0,37 KW 0,37 KW 0,25 KW
Fordulatszam 2840 U/min 2800 U/min 2800 U/min
Védelem IP 54 IP 54 IP 54

A felszerelt koszortikorong leallasi ideje kb. 30 mp.

Csatlakozas jelolése a DIN 57530 VDE 0530 Teil 8 szerint

¥ Blerascnzlivog g e e hlion g

Metzanschby

(A I W O

S100
SN 652 724
BS 7094
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Nk D=

8.
9.
10.
11.

A gép részeinek megnevezése

Precizids optika neonvilagitassal
Koszoriikorong védoburkolata
Koszoriikorong

Excentrikus befogé szoritokarja
Prizma szoritokarja

Befogoprizma 3-40 mm (Kiilon tart. 40-60 mm)
Prizmatart6 skalaval
szogbeallitashoz 90°,118°,180°.
Prizmatart6 alap

Elszivo csatlakozo (kiilon tartozék)
Tartobak

Csucsszog beallito

12.
13.

14.
15.

Prizma elGtolas

Tartolap

Reteszelé menetekkel A1,A,B,C.
Motor 400 Volt 50 Hz
Fokapcsolo

16. Csillagfogantyus régzitécsavar

17.
18.
19.
20.
21.
22.

Fokozatmentes hatszog allito

Rogzitdcsavar a hatszog allitohoz

Motor elétolas

Szoritokar a tartobakhoz

Beallitocsavar a gordiilécsapagyas vezetékhez
Korongszabalyz6 késziilék
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Tartozékok
ol h
\:s...i,._ _.._"',!".'.J
Bild 7
Kipos befogohiively MK 1, MK2, MK3 Magneses mélységiitkdzo
Bild 8 lh
1 Bild 3 Faroiitkoz6

Tart6 a gyémat szabalyozofejhez

Kupsiillyeszt6 élez6 készilék SVR 31
Bild 4

Maroél iitk6z6

=

Prizma 40-60 mm

Bild 5

Tartalék gyémant szabalyozofej

Sl
-

Elszivo csatlakozé Siillyesztd és maroélezd készilék
SZVR MK 3-ig
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Gépkezelés

A 3 — 20 mm faroknal hasznaljuk a betétpofakat. A 20 — 40 mm faroknal tavolitsuk el a
betétpofakat.

A betétpofak cseréje: Egy 2,5 mm-es imbuszkulccsal lazitsuk meg

a 4 rogzitdcsavart (lasd a 13. abrat)

A betétpofak behelyezése:

Az 1 jell betétpofat (12.abra) helyezziik be igy, hogy a jelolovonalak
egybeessenck a prizman levo jelolévonalakkal és a szamok a betétpofakon
ne latszanak. A 2 jelii rogzitécsavart (13.4bra) hizzuk meg nem tal erésen.

£ Bild 13

Bild 12

Jobbos csigafurok befogasa és tajolasa

3-35
3540 (40-80)

Bild 10

Oldjuk a 2 szoritocsavart, az 1 csapot iitkdzésig kihuzzuk és rogzitjik.

Az furé kinyulasa a prizmabol az atmérotol fiiggéen (9. abra):

3 — 35 mm atmérdji furok élét a — jelig,

35 — 40 mm atmérdji furok élét a csap végéhez allitani.

Ezutan az egyik furoélt a ferde jeldléssel parhuzamosra kell igazitani (10. abra).

Kicsi és rovid furoknal a centrikus szoritas érdekében javasoljuk egy masik furd befogasat az el
mogé. Nagy furoatmérdknél helyezziik a prizmahosszabbitot a furd hengeres részére (13.4bra,
Ltétel). Az 1 csapot toljuk vissza és rogzitsiik.

A torott furokat egy koszoriibakon a torési helyig eld kell koszoriilni.
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Jobbos csigafurok élezése

A prizmatartot 118°-ra és a tartobakot a 0 skalaértékre allitjuk (21. abra). A hatszog beallitdsdhoz
lazitsuk meg a rogzitdcsavart és az excenterskala csavarral allitsuk be a tablazatban megadott
értéket (11. abra). Minél kisebb a skalaérték, annal kisebb a hatszog.

A csillagfogantyus rogzitocsavart tavolitsuk el. Billegtessiik a prizmat a firoval egyiitt forgod
koszoriikorong mellett és kozelitsiink a koszortikorong felé az el6tolé gomb forgatasaval mindaddig,

Jobbos furo hatszoge
Furé 0 Skélaérték
3-40 1,5-2,5
Bila 21 40 - 60 2,0-3,0

Csigafurok élkorrekcioja

A koszoriilési miivelet befejezése utan hagyjuk a furdt befogva, a hatszog beallitot (15. abra) allitsuk
0-ra és a csillagfogantyus allitocsavarral reteszeljik a C lyukon keresztil. A kdszoriikorong
eldtolassal allitsuk a korongot egészen a jobboldali helyzetbe. Lazitsuk fel a szoritokart és allitsuk a
jelzovonalat az A-ra (14. abra). A koszoriikorong baloldalaval koszoriiljiink bele a furoba a keresztél
sarkanal ugy, hogy a keresztél szélessége a furd atmérdjének 1/10 része maradjon. Egy 10 mm
furonal 1 mm legyen a keresztél. Jegyezziik meg a beallitast és forditsuk meg a prizmat 180°-kal.
Ismételjiik meg az el6z6 miiveletet.

10
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Balos furok élezése

Bild 16

Helyezziik a furét a prizmaba az atmérotol
fiiggd kinyulassal (ugyaniugy, mint a jobbos
furoknal). A faro élét a ferde
jelolovonalhoz tajoljuk (Iasd a baloldali
abra 1. pozicidjat)

A megfelel6 hatszog beallitasahoz tavolitsuk el a
fokozatmentes hatszogbeallitot az 1 jell furatbol és
csavarjuk a be a 2 jeli furatba (1asd 18. abra). Az 1
jeltl menetes furat a jobbos a 2 jeli pedig a balos
farok részére valo.

Balos furoknal az alapszabaly: minél nagyobb a
skalaérték, annal kisebb a hatszog.

Balos fiiré hatszoge
Faré @ Skalaérték
3-14 3,3-3,9
15-40 2,7-33
40 - 60 2,2-28

ed *.
‘.;

¢

.

Bild 18

Balos furok élkorrekciojahoz hasznaljuk az 1 jelti menetes furatot. Forditsuk a tartobakot az A
helyzetbe és reteszeljiik a rogzitdcsavarral az Al lyukban (6. abra). Az élkorrekcio meredekségét a
hatszogbeallitoval tudjuk meghatarozni.

3. tablazat
Firs 0 Skalaérték
3-20 2,0-2.,6
21-40 2,7-33
41-60 32-38

11
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Keresztélezés
Foél: I"'-.____ 1
A fUrot a jobboldali jelz6vonalhoz tajoljuk, mint egy "k 8 m
jobbos csigafurot (10. abra). Keresztélezéshez a furot g
mindig a csap teljes hosszaig kell kilogatni. (11. abra).
Koszoriiljiik meg a f6élt mindkét oldalon a 10. oldalon leirtak szerint.
30-45°
Bild 10 Bild 23

Keresztélezés:

A keresztélezéshez szabalyozzuk le a koszortikorongot kézbdl a jobboldali élnél kb 30°-45°-ra

(lasd a 23. abrat)

A koszoriilési miivelet utan hagyjuk befogva a furot, a hatszog beallitot tegytik 2,5...2,7 értékre (12.
abra) és a csillagfogantyis rogzitécsavarral reteszeljiink a C furatban (6. abra).

A csucsszoget allitsuk kb 150°-ra. Ezutan a koszortikoronggal haladjunk a furé kiilsejétol kezdve a
keresztél kozepéig (13. abra). Jegyezziik meg a fogasvétel értékét és tavolodjunk el a
koszoriikoronggal. Forditsuk meg a prizmat 180°-kal. Ezutan ismételjiik meg az utolso 1épéseket és
térjiink vissza az el6z6leg megjegyzett helyig.
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Keményfém kozetfurok

A kézetfurokat gyémant vagy szilicium-karbid
koronggal élezziik. A furé legalabb 30 mm-rel alljon ki
a befogod prizmabdl. A furd élét a merdleges
jelolovonallal parhuzamosra tajoljuk (12. abra 2.tétel).
A prizmatartot 118°-ra, a tartobakot 130°-ra kell

+| allitani. A hatszog beallitot allitsuk 2-re (kialakitastol
fiiggden lehet tobb, vagy kevesebb). A
csillagfogantyus csavart a B lyukban reteszeljiik.

A motorel6tolassal kiviilrél befelé koszoriiljiink a
furd csucsan tulhaladva. Forditsuk meg 180°-kal a
prizmat és ismételjiilk meg a miiveletet.

A f6¢l korrigalasadhoz a furot hagyjuk befogva és

ne valtoztassunk a hatszog beéllitdson, csak a
reteszeldcsavart az Al lyukba helyezziik.

Ismételjiik meg a miiveletet az eldbbiek szerint.

18 Grad -

2.,
130 Grad -

Bild 21

Lemezfurok élezése

A flro6 kinytlasa min. 40 mm legyen és az egyik élt a 12. dbra 2 jelii vonalaval parhuzamosan

tajoljuk. A koszortikorongot a gyémanttal szabalyozzuk le a belsé oldalon kb. 60° szogben (23.4bra).
T [ A prizmatartot allitsuk 180°-ra. A hatszoget

350 igény szerint allithatjuk.

A motor el6tolassal haladjunk balrol jobbra

v és kozben billegtessiik a furét. A prizma

a1 forditasaval ¢lezziik meg a masik oldalt.

A kozpontesucs élezése:

Hagyjuk befogva a prizmat és a furot..

A prizmatartot 118°-ra, a leng6 kart a
furotol fliggéen —30- és —A érték kozé
allitsuk (14. abra, 10. oldal). Hatszog
beallitds 2 és 3,5 kozott, a csillagfogantyus
csavar reteszelése a C lyukban. Mindkét
el6tolas segitségével kozelitsiik meg a fird
keresztélét ugy, hogy ,.piramis” képzddjon..
Az el6tolasnal a skalaértéket jegyezziik meg és a prizmat 180°-kal megforditva ismételjilk meg a
miveletet.

O
s 90° NC kozpontfuré élezése

Az NC furd 15 mm-re alljon ki a prizmabdl és a furd élét a
jelzévonallal parhuzamosra tajoljuk (12. bra, 3. tétel). A
prizmatart6t 90°-ra, a hatszog beallitot 3,2-re (adott esetben
kisebbre vagy nagyobbra) allitsuk. Billegtessiik a furét a
korong el6tt és a prizma el6tolassal vegyiink fogast.
Forditsuk meg a prizmat 180°-kal és ismételjilk meg a
miiveletet.

13
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Kétélu 118° 1épcsosfuro élezése

Elso 1épcsd.

Allitsuk a prizmatarto skalajat 118°ra. A befogés, a
tajolas és a koszoriilés a 10. oldalon leirtak szerint
torténik (jobbos csigafurok).

Misodik 1épcso.

Allitsuk be az elsd 1épcséhoz hasonloan és végezziild
el a koszoriilést a koszorliikorong jobb oldalan.
Hatszog beallitas igény szerint.

90° 1épcsosfuro élezése

Elsd lépesé. A koszoriilés a jobbos csigafurokéhoz hasonlo.

Miasodik lépesé. Ehhez a koszoriikorongot a jobb oldalat a kozépe felé alé kell szabalyozni ugy,
hogy a korong sarokszége 90°-nal kevesebb legyen. Ezutan beallitjuk a masodik [épést. A
prizmatart6 skalajat 180°-ra, a hatszoget O-ra allitjuk. A reteszeldcsavar az A furatba keriiljon. A
motor eldtoldssal kiviilrél befelé koszoriiljiink, majd térjiink vissza. A prizmat forgassuk el 180°-kal
¢és ismételjiik meg az eljarast.

Csapos siillyeszto élezése

Végezziik el a koszortikorong oldalanak alaszabalyozasat a 90° 1épcsésfuronal leirtak szerint. A csapos
stillyesztd kb. 35 mm-re alljon ki a prizmabol és egyik éle parhuzamos legyen a merdleges
tajolovonallal. Hasznaljuk a maré mélységiitkozot és maro éliitkozot (8. oldal 7. és 4. abra). A
hatszoget allitsuk O-ra, a rogzitdcsavarral az A lyukban reteszeljiink. A motorel6tolassal beliilrol kifelé
koszoriiljiink, térjiink vissza és tajoljuk a kovetkezo élt. A prizmaeltolashoz ne nyuljunk.
Hatrakoszoriiléshez a rogzitéesavarral a B lyukban reteszeljiink és ismételjiik meg a kdszoriilési
miiveletet.

14
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Kétélu maro élezése

merdleges jelzévonallal parhuzamos
legyen. (14. oldal 12. abra). Rovid
maroknal tegyiink be a prizma masik
felébe egy azonos atmérdjii marot.

180 Grad

{ A f6él koszoriilése

A prizmatartot allitsuk 180°-ra. A
tartobakot 0-ra, vagy sziikség szerint 1
vagy 2 osztassal jobbra allitsuk. A
hatszog 0 allasban legyen.
Reteszeldcsavar az A lyukban.

A hatszog koszoriilése
Hatrakdszortléshez a reteszeldcsavart

Bild 25

a koszoriilési eljarast ugy mint a f6élnél

Tobbell (max. 4 €li) marok ujraélezésénél sziikség van egy mard mélységiitkozore és egy maro
éliitkozore (tartozék).

A koszoriikorong szabalyozasa

Bild 15

A szabalyozofejet fogjuk be a prizmaba. A prizmatartot allitsuk 118°-ra és a rogzitcsavarral az A

furaton keresztiil reteszeljiink. A hatszog beallitot a 3,5 helyzetbe allitsuk. A tartobak 0 allasban legyer

(26. abra). Forgassuk a prizma eldtolast a koszoriikorong irdnyaba addig, amig a gyémant a

koszoriikorongot meg nem érinti és forogni nem kezd. Ekkor a motoreldtolassal mozogjunk balra vagy

jobbra mindaddig, mig a koszortikorong tisztara lesz szabalyozva.

Figyelem: a prizma eldtolassal csak csekély (max 2-3 osztasnyi) fogasvételt allitsunk be.

Fogjuk be a marot ugy, hogy egyik ¢le a

| helyezziik at a B lyukba és ismételjiik meg

15
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Kiilon tartozék

SVR 31 kupsiillyeszto élezo késziilék

Bild 23

Kupsiillyesztok és keresztlyukas

siillyesztok élezéséhez sziikség van az SVR
31 kupsiillyesztd élezd késziilekre, amely a
BSG 60 kiilon tartozéka.

A BSG 60 gépen a tartolapot a
rogzitécsavarral az A lyukban kell reteszelni.
A fokozatmentes hatszog beallito a 2-es
skalaértéken legyen. Igy érheté el, hogy a
képzeletbeli vonal a prizma kdzepén a
koszortikorong kdzéppontjan megy
keresztiil. (Régebbi gyartast gépeken a
hatszog beallitast esetleg valtoztatni kell.)
A prizmatartot reteszeljik 90°ra. A
kupsiillyeszté fogjuk be a késziilék
szoritOpatronjaba és tajoljuk a 31. abra (17.
oldal) szerint egyik élével a jelz6vonalhoz.

Csusztassuk a prizmat iitkozésig a
prizmatartoba. Fogjuk be az
¢lezokésziileket a 20-40 mm prizmaba ugy,
hogy a vezet6lap (29. abra) felfelé legyen.
A késziilék kézikerekének jobbra

o| forgatasaval és a prizmael6tolassal 6vatosan

kozelitve megélezhetjiik a kupsiillyesztd
éleit.

Egy precizen parhuzamosra szabalyozott
koszorikorong a siker elofeltétele.

Handrad

Fuhrungsplatte

taglich 6len

A hernyécsavart csak
gyengén szabad meghtzni

Bild 29

16




Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

A kupsiillyeszto tajolasa
SVR 31 alapfelszereltség: vezérgorbe 3-€li kipsiillyesztohoz + 10 mm szoritopatron.

A keresztlyukas kupsiillyesztoket egy egylépcsds vezérgorbével (kiilon tartozék) koszoriiljiik.
A beallitas a 30. abra szerint torténik.
Figyelem: A hats¢ furat kdzepét kell a jelz6vonalhoz éllitani.

Keresztlyukas kupsiillyeszto tajolasa 3-éli kupsiillyeszto tajolasa

Bad 31

Opcionalis tartozékok:

Vezérgorbe 4 Szoritopatron
keresztlyukas I 6/8/12 mm
Ll
LA

siillyeszt6hoz |
|

Hatszog beallitds a 2 értekre Rogzit6esavarral az A furatban reteszelni

-
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A vezérgorbe cseréje

Ha az SVR 31 késziilék vezérgdrbéjét cserélni szeretnénk, lazitsuk meg a hernyocsavart egy 3-

as imbuszkulccesal (ldsd az dbrat).
Allitsuk az SVR 31 késziileket a kézikerékkel lefelé egy sik

feliiletre.

Nyomjuk le egyik keziinkkel a tartotestet (a rugoerd ellen) €s a masik keziinkkel hiizzuk ki a

vezérgorbét felfelé a golydscsapagyon at.

A masik vezérgdrbe behelyezése ellentétes sorrendben torténik.

Osszeszerelésnél figyeljiink arra, hogy a hernyécsavar a

sajat hornyaba keriiljon vissza.

Vezérgorbe lehuzasa felfelé

a golydscsapagyon at

[~ Hernydcsavar

Tartotest
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Kiilon tartozék a BSG 60 géphez

SZ VR kupsiillyeszto élezo késziilék

Szoritopatron Szoritéanya

Elemtarto

Recés csap

Beallito 1ézer

Zsirzohely
Lézer vezet6léc

Hernydcsavar

o Vezérgorbe
Rogzitdcsavar

Golyoscsapagy Kegrorék
ézikeré
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A kupsiillyeszto befogasa és tajolasa

SZ VR alapfelszereltség: Vezérgorbe 3-éli kupsiillyesztohoz + Vezérgorbe mardohoz

Fogjuk be a kupsiillyesztdt a megfeleld szoritopatronnal Gigy, hogy kb 10 mm legyen a kinyulasa.
Gyengén huzzuk meg a szoritdéanyat. Nyomjuk a hazat hatra a kézikerék irdnyaba igy, hogy a
reteszel8csap beakadjon. (Ugyeljiink arra, hogy a reteszeldcsap valoban beakadjon, esetleg forditsuk
el egy kicsit.)

Az SZVR késziiléket a haznal fogva
lefelé nyomjuk, hogy a reteszel6csap
beakadjon.

Miutan az SZVR retesze beugrott, nyomjuk
gyengén a reteszeldcsapot és forgassuk a
kézikereket mindaddig, amig a reteszeldcsap meég
egyszer be nem ugrik. Ezzel elértiik a
kupsiillyeszté tajolasi pozicidjat.

Ekkor a lézer egy vonalat hiiz a siillyesztére, forgassuk a siillyesztdt a szoritopatronban gy,
hogy egyik éle a [ézervonallal egybeessen. Ezutan huzzuk meg a szoritéanyat szorosra. Hazzuk

ki 4jbol a reteszeldcsapot és az SZVR visszabillen a kiindul6 pozicidjaba.
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A kupsiillyeszto koszoriilése

A BSG 20 furéélezo gépen a tartolapot
ardgzitdcsavarral az A furaton
keresztiil kell reteszelni.

A fokozatmente hatszog beallitas
legyen a 2 skalaértéken. Igy
elérhetd, hogy a kupsiillyeszto élezo
késziilék képzeletbeli kdzépvonala a
koszoriikorong kozéppontjan
haladjon keresztiil. (régebbi
gépeknél a hatszog beallitas esetleg
valtozatni kell.) A prizmatartot 90°-
ra allitsuk.

Reteszelési pontok

Toljuk be az SZVR-t iitkdzésig a
prizmatartoba. A kézikerék jobbra
fogatasaval és a prizmaeldtolassal valo
ovatos fogasvétellel megkdszoriilhetjiik
a kupsiillyeszt6 éleit

Egy precizen parhuzamosra
szabalvozott koszoriikorong a siker
elofeltétele.
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A vezérgorbe cseréje marokhoz

A vezérgorbe cseréjéhez nyomjuk le a hazat Gigy, hogy a reteszel6csap beugorjon.
Oldjuk arogzitGesavart és forgassuk ezzel a goslyoscsapagyat amennyire csak lehet
vissza.

Lazitsuk meg a vezérgoérbénél a hernyocsavart és tavolitsuk el a vezérgorbét.

A vezérgorbe cseréjével lehetdség nyilik arra, hogy 2, 3 vagy 4-élii marok
homlokélét utankoszoriiljik. A megfeleld vezérgorbét forditott sorrendben
szereljiik be. Figyeljiink arra, hogy a hernydcsavar a megfeleld besiillyedésben
legyen meghtizva.

Reteszeldcsap

Hernydcsavar

Roégzitécsavar

Vezérgorbe
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2, 3 vagy 4 éli marok koszorilése

A vezérgorbe cseréje utan fogjunk be egy marot a megfeleld szoritopatronba és a
szoritdanyat gyengén hiizzuk meg. Forgassuk a kézikereket igy, hogy a megfeleld

szdmnal ugorjon be. 3 élli mardéndl a 3-a szamra, 2- és 4-élt marondl a 4-es szdmra
kell menni.

Ha az SZVR késziilék reteszelve van, tajoljuk a mar6 élét ugy, hogy egyik éle a 1ézerjellel egy
vonalba essen (lasd az abrat). Ezutdn hlizzuk meg szorosra a szoritéanyat.
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A mardé foélének koszoriilése:

Helyezziik az SZVR késziiléket a prizmatartora és reteszeljiik a csillagfejii csavarral az A lyukban.
Allitsuk be a gépen a hatszoget mardtipustol fiiggéen a 0,5 és 1,5 jel kozé. A prizmatartot rogzitsiik
180°-on (lasd az abrat). A prizmaeldtolassal dvatosan kozelitve koszoriiljiik meg a maro elso élét.
Jegyezziik a meg a fogasvétel helyét és menjiink vissza két fordulattal. Ezutan forgassuk az SZVR
kézikerekét a kovetkezd megfelel reteszelés eléréséig. Koszoriiljilkk meg a masodik élet az el6zdleg
megjegyzett fogasvételi helyig. 3- vagy 4-éli maroknal igy folytassuk tovabb az élezést.

A maré hatszogének koszoriilése:
A mar6 hatszogének koszoriiléséhez a csillagfogantyus csavarral a B lyukban kell reteszelni. A
koszoriilés menete a fent leirtak szerint.

0,5-1,5 kdzott

0-2
osztas
jobbra

B a hatszoghoz A aféélhez
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A koszorukorong felszerelése és szabalyozasa
A gép iizembehelyezése elott

Miutan a gép végleges helyére keriilt vegyiik el6 a kdszoriikorongot, végezziink vele egy hangprobat

¢s szemrevételezéssel vizsgaljuk meg az esetleges sériiléseket.
A hangproba utan szereljiik fel a koszoriikorongot a korongagyra.

Az abra a koszoriikorong felszerelését mutatja a

korongagyra (37. abra 2-5 tétel):
. /5 Figyeljiink arra, hogy a 4 jelii csavar jobbmenetes.
Hasznaljuk a mellékelt miianyag alatéteket (a korongagy

L TR =" és a koszortikorong kozott).

t 0 A koszoriikorong felszerelése utan egy 10 mm-es villas- vagy
csillagkulccsal oldjuk a két zart anyat és balra huzzuk le a
koszortikorong burkolatat. Helyezziik fel az 0j kdszoriikorongot
a motortengelyre és htizzuk meg az M8 belsd kulcsnyilast
csavart. Szereljiik vissza a védGburkolatot forditott sorrendben

25

és ellendrizziik, hogy kifogastalanul fel van szerelve.

Bild 37

"l A BSG 60 gépet soha nem szabad iizemeltetni
helyesen felszerelt koszoriikorong védéburkolat nélkiil.

A koszoriikorong felszerelése utan el kell végezni annak
leszabalyozasat.

A szabalyozofejet fogjuk a prizméba.
| A prizmatartot allitsuk 118°-ra,
arogzitdcsavarral az A lyukban
reteszeljiink.
A hatszog beallito a 3,5 értéken, a
tartobak 0 pozicioban legyen (26. abra).
1A prizmaeldtolas forgatasaval kozelitsiik
a készorikorongot Gigy, hogy a gyémant
- konnyedén hozzaérjen és forogni
118 Grad g kezdjen. Ekkor a motorelGtolassal
mozgassuk a koszorlikorongot balra
vagy jobbra mindaddig, mig a
koszoriikorong tisztara szabalyozasa
meg nem torténik.

. ; Figyelem: csak csekély fogasvételt
Bild 28 " allitsunk be a prizmael6tolason
(max. 2-3 osztas).
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A koszoriukorongok szerelése

Standard koszoriikorong

Az abra a készoriikorong
felszerelését mutatja a korongagyra
(37. abra 2-5 tétel):

Figyeljiink arra, hogy a 4 jelii csavar
jobbmenetes.

Hasznaljuk a mellékelt miianyag
alatéteket (a korongagy ¢és a
koszorikorong kozott).

Ez vonatkozik a kiilon tartozékként szallitott
koszoriikorongokra is (38. és 39. abra)

Bild 37

Kiilon tartozék
koszorikorongok

A 20 mm koészoriikkoronghoz (38.
abra 2. tétel) hasznaljuk az 1 jelQ

20 mm széles tavtartot.

A 8 mm kdszorikoronghoz (39.
abra 4. tétel) hasznaljuk a 3 jelt

32 mm széles tavtartot.

Bild 38 Bild 39
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A koszorukorong cseréje

-

Zart anya 1

Belso kulcsnyilast csavar 3

Jobbos menet
Balra forgatva oldhatd!

Zart anya 2

Egy 10 mm villas vagy csillagkulccsal oldjuk a két zart anyat (1+2) és huzzuk le balra a
koszortikorong védoburkolatat.

Oldjuk meg a mellékelt 5 mm imbuszkulccsal a belsé kulcsnyilasu csavart (3). Annyira hajtsuk
ki a csavart, hogy a koszortikorong az aggyal egyiitt eltavolithato legyen a motortengelyrol.

Szereljiik fel a korongagyat az Gj koszoriikkorongra (21. oldal).

Helyezziik az 4j kdszoriikorongot a motortengelyre és huzzuk meg a bels6 kulcsnyilasu csavart.
Ezutan szereljiik vissza a védoburkolatot forditott sorrendben és ellendrizziik, hogy a felszerelés
kifogastalan-e.

A koszortikorongok az EN 12413 vagy EN 13236 szabvanynak megfelelek legyenek.
Korongcsere utan végezziink egy 1-perces probajaratast. Ha a gép szokatlanul viselkedik, azonnal
allitsuk le és haritsuk el a zavar okat.

A BSG 60 gépet helyesen felszerelt koszoriikorong
védoburkolat nélkiil hasznalni tilos !
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Cikkszam

10594
10598
10602
10624
10625
10620
11042
10613
10614
10615
10688
10694
10616
10656
10655
10658
10670
10680
10639
10643
10664
10633
10638
10665
10671

BSG 60 tartalék alkatrészek

Megnevezés

Prizma 3-20 mm betétpofa

Prizma 20-40 mm

Prizma 40-60 mm

Korongszabalyozo késziilék komplett

Tartalék szabalyozofej

Precizios optika hideg fénnyel vilagitva

Tartalék hidegfénycso

Korund koszortikorong 200x40x51 mm Szemcse 60 (Standard)
Korund koszoriikorong 200x40x51 mm Szemcse 100
Korund koészortikorong 200x40x51 mm Szemcse 180
Korund koészortikorong 200x20x51 mm Szemcse 100
Tavtarto gylrli 8 mm koronghoz

Kipos korongagy

Prizmatarto

Prizmatart6 alap

Excenter a prizmatartohoz

Golyobscsapagy a billegd mechanizmushoz

Porvédo fedél

Szoritokar M 10 a 20-40 prizméhoz

Szoritokar M 12 a 40-60 prizméhoz
Hosszusagbeallito csap a prizmahoz

Motor 400 Volt 50 Hz

Koszorikorong védGburkolat komplett

Forgatogomb skalaval

Trapézmenetes orsé TR 12x3 az eldtold szdnokhoz
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Javitas

A BSG 60 gépen és annak mechanikus egységein javitdsokat csak a Kaindl telephelyén végezhetnek
az arra felhatalmazott személyek.
Az er6sen kopo alkatrészek cseréjére ez nem vonatkozik.

Az elektromos alkatrészek cseréjét csak szakképzett villanyszereld végezheti.

A gép hulladékkezelése az EU-n beliil

A Kaindl - Schleiftechnik Reiling GmbH cég vallalja a telephelyére szallitott régi gépek
szakszert hulladékkezelését a mindenkori érvényes eurdpai eldirasoknak megfelelden.

Karbantartas és kenés

A rendszeres tisztitas és kenés jelentdsen befolyasolja gép élettartamat.

Naponta: A koszortpor letakaritdsa prizmatartd vezetékeirdl és a prizmakrol.

Ne fujjuk le gépet siiritett levegével!
Hetente : Az egész gép tisztitasa és a festetlen helyek enyhe olajozasa. A kendanyag edényét
tartsuk lezarva. Nyitott edényb6l vett kendanyagot ne hasznaljunk.
A motor gordiilécsapagyai orok kenéssel rendelkeznek. Nehéz tizemi koriilmények, pl. nagy
csapagyterhelés, nagy paratartalom vagy tilzott szennyezés esetén a gordiilldcsapagyak cseréje
5 évenként ajanlott.

Garancia

A garancia ideje 12 honap a szallitas datumatol és egymiiszakos tizemeltetésre vonatkozik a gép
rendeltetésszerli hasznalatat feltételezve.

A garancia kiterjed a hibas alkatrészek és egységek cseréjére (ezek lehetnek felujitott hasznalt
alkatrészek és egységek) beleértve a cseré¢hez sziikséges munkaidot.

Nem érvényes a garancia:

. az uzemszeriien kopo alkatrészekre

. a szallitési sériilésekre

. a gép szakszerttlen hasznalatara

. az er0szakos behatdssal okozott karokra

. az lizemeltetd gondoskodasanak hidnyara visszavezethetd karokra és azok kovetkezményeire.

A garanciaigény bejelentésénél kérjiik megadni a gép sorozatszamat.

A gép visszakiildése csak eldzetes beleegyezésiinkkel torténhet.
Fenntartjuk a jogot, hogy a jogtalan visszakiildések szallitasi koltségét kiszamlazzuk.

A garancialisan cserélt alkatrészek a mi tulajdonunkba keriilnek.
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