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Kaindl-Schleiftechnik
REILING GmbH

EG-Konformititserkliarung

Der Hersteller : Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4

75203 Konigsbach-Stein

Erklitt hiermit, dass die nachstehend Schleifmaschine
beschriebene Maschine :

Typ : BSG 20/2 Neu

Die Sicherheits— und Gesundheitsanforderungen EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)
Folgender EG-Richtlinien erfiillt :

EG-Richilinie EMV 2004/108/EG)

Angewendete harmonisierte Normen :

EN IS0 12100-1 und EN ISO 12100-2 ; EN ISO 13857 ; EN ISO 137321
EN 61029-1 ; EN 60204 Teil 1 ; EN 61000-6-1 ; EN 61000-6-2 ;
EN 61000-6-3 ; EN 61000-6-4

Konstruktive Anderungen, dic Auswirkungen auf dic in der Betrichsanleitung angegebenen
Technischen Daten und den bestimmmngsgemiBen Gebrauch haben, die Maschine also wesentlich
Verindern, machen diese KonformitGitserklarung ungiiltig !

Die Unterlagen wurden zusammengestellt von: Reinhard Reiling

Kaindl-Schleiftechnik
Reiling GmbH
Remchinger Strasse 4
75203 Kinigsbhach-Stein

K&nigsbach-Stein den 29122008 s s
Reinhard Reiling, Geschaftsfiihrer




KAINDL-SCHLEIFTECHNIK TERMEISMERTETO

Termékismerteto

1. Rendeltetésszeru hasznalat

A BSG 20/2 furéélezd gép kizarélagos rendeltetése:

- Csigafurok, lépcsés furok, fafurok, lemezfurdk, kézetfurdk (keményfém) alkalomszeri
utanélezése.

A BSG 20 faréélezd gép a felsorolt alkalmazasokon kivil masra nem vald, mas célra valé
hasznalata nem rendeltetésszeri{i hasznalatnak minésul!

A rendeltetésszerii hasznalathoz tartozik ennek a hasznalati utasitasnak
az elolvasasa és az abban szerepl6 utasitasok betartasa is — kiilonos
tekintettel a unkavédelmi utasitasokra.

Ha a BSG 20 furoélezé gépet nem igy hasznaljak, a gép biztonsagos lizemeltetése nem
garantalhato.

A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl ered6 személyi sérulésekért és anyagi
karokért nem a BSG 20/2 gyartéja, hanem tizemeltetdje felel6s!
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TERMEKISMERTETO

2. A gép felépitése
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Korongvédo komplett

Motor 230 V

Motor jobbra-balra kapcsolo

Prizmatartd bak két reteszel6 furattal
RoOgzit6 csavar a prizma reteszeléséhez
Szoritokar a csucsszog beallitasahoz
Recés anya a motor el6tolasahoz
Furoel6told szan

. Recés anya skalaval a furéel6tolashoz
10. Befogoprizma 2-20 mm atmeérgja furékhoz
11. Specialis korund kdszorikorong

12.  Allithat6 védéburkolat

13. Optika
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KAINDL-SCHLEIFTECHNIK TERMEKISMERTETO

3. A gép mukodése

A maga nemében egyedulallé BSG 20/2 mobil furéélezd gép egy valddi alternativat nyujt a
nagyobb és Iényegesen dragabb gépekkel szemben.

Robusztus felépitése, nagy precizitasa, kis helysziikséglete és kedvezd ara révén a Kaindl
BSG 20/2 furéélezd gép nélkildzhetetlen segitséget nyujt és valddi megtakaritast jelent
kisebb Uzemrészek és mihelyek részére.

A fardk beallitasa és élezése ezen a késziléken olyan egyszer(i, hogy minden dolgozé
képes a furét tetszdleges szogben megélezni.

A befogoprizmanak kdszénhetéen automatikusan nagy pontossag és élszimmetria adodik.
A jol atgondolt koncepcié és a gyorsan kop6 alkatrészek kénny( cserélhetésége révén a
Kaindl BSG 20/2 furdélezd gép évek mulva is nélkiilézhetetlen segédeszkoz lesz az On
muhelyében.

4. A BSG 20/2 miszaki adatai

Méretek L xB x H 290 x 220 x 250 mm

Suly:: 13,5 kg

Motorszan elmozdulas 55 mm

Furéelbtolas elmozdulas 45 mm

Motor 230 Volt / 50 Hz ; 120 Watt ; 2800 U/min
A prizma befogd mérete 2,0-20,0 mm

Zajkibocsatas <70 dB(A)

A korong leallasi ideje kb. 10 masodperc

5. Tartozékok (opciok)

16496 CBN koszdrikorong B76 (125x20x20 mm)

17073 CBN koszorikorong B126 (125x20x20 mm)

10528 Hatso prizmaltk6zd (magneses) marékhoz

10536 Tartalék kdszorikorong agy minden koronghoz

10530 Korund kdszdriikorong finom, szemcse: 180, 125 x 20 x 20 mm

10532 Korund kdszdriikorong 125 x 5 x 20

10533 Korund kdszorikorong 125 x 10 x 20 mm

10963 Gyémant korong 125 mm haromoldali réteggel, D 76/3 (keményfém farok)

10524 Gyémant korong 125 mm haromoldali réteggel, D 76/3 (keményfém
fafurdk)

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Biztonsagi tudnivaldk

1. Az uzemelteto gondoskodasi kotelezettsége

A BSG 20/2 furdélezd gépet egy veszélyességi analizis figyelembe vételével a betartandé
harmonizalt szabvanyok és tovabbi miiszaki specifikaciok gondos kivalasztasa utan tervezték és
gyartottak .

Ennek kovetkeztében megfelel a technika mai allasanak és nagyfoku biztonsagot nyuit.

Ez a biztonsag azonban az lGizemi gyakorlatban csak akkor érhet6 el, ha megtesziink

minden ahhoz sziikséges intézkedést.

A BSG 20/2 Gizemeltetdjének gondoskodasi kotelessége ezen intézkedések megtervezése és
végrehajtasanak ellenérzése.

Az uzemeltetdnek kuldndsen gondoskodnia kell arrél, hogy:

- akobszoriikorong ellenérzése, felszerelése és szabalyozasa az izembevétel elétt szabalyosan
torténjen (lasd a 14. oldalon)

- a BSG 20/2 gépet csak rendeltetésszeriien hasznaljak (lasd a termékleiras fejezetet)

- a BSG 20/2 gépet csak kifogastalan, mikddéképes allapotban hasznaljak és kiléndsen a
biztonsagtechnikai eszk6zok mikodékepességeének fellilvizsgalata rendszeresen megtorténjen

- a személyi védbfelszerelések a kezel6személyzet részére rendelkezésre alljanak és azokat
hasznaljak

- a hasznalati utasitas olvashaté allapotban allanddan rendelkezésre alljon a BSG 20/2 gép
Uzemeltetési helyén.

- a BSG 20/2 gépet csak olyan személy kezelje, aki ismeri a hasznalati utasitast, kilénds tekintettel a
biztonsagtechnikai eléirasokra.

- a BSG 20/2 gépen levo biztonsagtechnikai és figyelmeztetd jelzések ne legyenek
eltavolitva és olvashatéak maradjanak.

2. Alapveto6 biztonsagi intézkedések

A BSG 20/2 géppel valo koszoriilésnél mindig védészemiiveget kell viselni !!

l: Koszoriikorong csere vagy helyvaltoztatas el6tt a halézati dugét ki kell hizni !!

A BSG 20/2 gép csak a komplett korongburkolattal hasznalhaté!
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3. A kezel6 személyével szembeni kovetelmények

A gépet csak az a személy kezelheti, aki ezt a hasznalati utasitast ismeri és
annak megfelel6en cselekszik.

4. Az alkalmazott szimbolumok magyarazata

Ebben a hasznalati utasitdsban az alabbi biztonsagi szimbdélumokat hasznaljuk. Ezeknek a
szimbdlumoknak az a szerepe, hogy felhivjdk az olvaso figyelmét a mellettik levé szdvegre.

Ez a szimbolum életveszélyre, vagy egészségkarosodasi veszélyre utal.

Veszély

Ez a szimbdlum gép-, anyag- vagy kdrnyezetkarosodasra utal.

Figyelem

Helyvaltoztatas
D Csak kihuzott csatlakozéval!!

A motornal fogjuk meg a BSG 20/2 gépet, a megfogasi pont eldl a motor és a derékszog kozott van.

1. Méretek és suly

A BSG 20 sulya: 13,5 kg prizmaval
Méret (LxB xH): 290 x 220 x 250 mm

Felallitas

A BSG 20 furéélezo gép asztali keészulék.
Ugyeljink a biztonsagos elhelyezésre az asztalon, vagy a munkapadon.

1. Az Uzemi kornyezettel szembeni kovetelmények

Csak szaraz helységben hasznaljuk.
Koérnyezeti hémeérséklet: +5 t8l + 50° Celsius
Paratartalom: 90 % -ig.
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Furéélezes
1. A faro behelyezése és tajolasa

A befogoéprizma munkatartomanya 2-20 mm. A furé befogasa
és tajolasa a lehetd legegyszerlibb modon torténik. Nyissuk
ki a prizmat a recés csavarokkal.

Helyezzlk be az élezendé furdt a prizmaba.

A fard kb 15-20 mm-nyire nyuljon ki a prizma szélétél.

A recés csavarral kbnnyedén szoritsuk dssze a prizmat.

A behelyezett furét a prizma tartsa meg, de azon belil még
legyen forgathat®.

Ezutan mar csak ugy kell forgatni a furét, hogy éle a prizman
levé jelzéssel parhuzamos legyen
(A jell vonal = jobbos furd, B = balos furo)

Most szoritsuk dssze a prizmat a recés csavarral
tuleréltetés nélkil). Ezzel megtértént a furd tajolasa az
élezéshez.

Ettél az alapbeallitastdl eltéréen a furandé anyagdl fliggéen megvaltoztathatjuk a
hatrakdszorilés

(hatszog) mértékét.

Ha erésebb hatrakdszorilést — nagyobb forgacsolasi teljesitményt szeretne, akkor
forditsa a furét az alapbeallitashoz képest minimalis mértékben balra.

Ha kisebb hatrakdszorilés — csekélyebb forgacsolasi teljesitmény sziikséges, akkor
forditsa a furét az alapbeallitashoz képest kismértékben jobbra.

igy minden anyaghoz beallithatja a megfelel6 élszoget.

Ha a torott furénak nincsenek meg az élei, koszortljik le tompara, majd allitsuk be a farét
ugy, hogy az él sarka a beallitéjelnél legyen, élezziik meg a furdt, majd ha mar lesznek
élei, allitsuk be ujbadl a furdt..

2. A csucsszog beallitasa

Ahhoz, hogy az anyagnak megfeleléen dolgozhassunk, lehetéség van a cslicsszog
beallitasara.

A leghasznalatosabb csucsszogek 118, 130 és 1800 .
Minden mas csucsszdg a szoritokar meglazitasaval allithaté be.
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3. A firé megélezése

‘ Elészor is tegye fel a védészemiiveget !

A prizmat a beallitott furéval a prizmatarté billené csapjara illesztjik
(5. oldal 4. tétel) és végezzink lengd mozgast a kdszoriikorong el6tt.

Egyidejlileg lassan mozgatjuk a furéelétoldé szant az erre a célra szolgald recés gombbal
( 5. oldal 10. tétel) a kdszoérilikorong iranyaba mindaddig, amig az egyik él
kOszoriulésével nem végzunk.

Jegyezzik meg magunknak, hogy a recés anya osztoskalajan melyik vonasig jutottunk, (pl.
5-0s jel). Huzzuk vissza a furéel6told szant egy fordulatot végezve a recés anyaval.

Most forditsuk meg a prizmat 180°-kal és helyezzlik fel a billené csapra masik oldalaval.
Ismételjuk meg a koszorulési miveletet az eldbb leirtak szerint, de ez alkalommal a
furéelbtold szant mozgassuk 2-3 osztdévonallal tovabb, kézelebb a készoriikoronghoz.

A faréval ebben a helyzetben addig végezzik a lengé mozgast, mig a szikraképz6dést
latjuk (kiszikraztatas).

A pontos élszimmetria érdekében most ismét forditsuk meg a prizmat 180°-kal és a
furéel6told szan helyzetének valtoztatasa nélkul Ujbdl koszoriljik a furd elso élét
mindaddig, mig a szikraképzddést latjuk.

A Figyelem!

Annak érdekében, hogy a furohegy elszinez6dését, vagy elégését elkeriiljiik,
mindig kis fogast vegyiink a furé elétolasanal.

4. Lépcsos furd

Az elsb lépcso éleit élezzik meg ugy, mint a
csigafuronal.

A masodik I1épcsd éleinek is a prizman levd
tajoldé vonalakkal parhuzamosan kell allniuk
(lasd ,A furd behelyezése és tgjolasa“ fejezetet),
de el6zbleg annyira ki kell hdzni a furét a
prizmaban, hogy az élezendé masodik Iépcsé
elérje a kdszodriikorongot

A 8 és 9 jell recés gombokkal végezhetjik a furd
finom beallitasat a kdszorlikoronghoz képest.

Ezutan élezzik meg a fuaré éleit a ,fard
megélezése” fejezetben leirtak szerint.

10
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5. Lemezfuré, fafuro és maro

Fiir nachfolgende Bohrertypen soliten Schieifscheiben entsprechend abgerichtet werden!

Blechbohrer Holzbohrer Fraser

A fenti furékhoz az erre a célra specialisan leszabalyozott kszorlikorong oldalt hasznaljuk
(abra).

Lazitsuk a ki a szoritdkarral a prizmatarté bakot és allitsuk a furéelétolé szanon lathatd
beallitd vonalra (lasd az abrat).

A furé befogasa és tajolasa a csigafuronal leirt médon térténik.

A furé finom beallitasat a koszorlkoronghoz a recés anyakkal végezhetjik (5. oldal, 8 és
10 tétel).

Csak a beallitasi miiveletek végrehajtasa utan kapcsoljuk be a motort, majd végezzink
mindent ugy, ahogy a ,furé megélezése” fejezetben le van irva.

Maréknal a befogéprizmat a prizmatarté bak alsé csavarfuratan keresztiil egy recés
csavarral (5. oldal 5 tétel) reteszeljik.

A recés anya forgatasaval (5. oldal 10 tétel) el6szdr az egyik él, majd a prizma megforditasa
utdn a masik él koszorilését végezzuk.

Harom- vagy négyéll mardk élezéséhez egy mardél itkdzd (opcid) szikséges.

A faipari forstner furékat a tébbi furéval ellentétben nem a prizma jeldléséhez kell beallitani,
hanem az allé helyzetben levd kdszorikoronghoz.

Az élezést a mardkéhoz hasonldéan végezzuk..

11
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6. Keresztélezés

Az Uj befogd prizmaval lehetéség van a megélezett furok
keresztélének kikdszorulésére (keresztélezes).

1. Az Aés a B furat a mar6élezéshez és a
négyfellletld furdéélezéshez valb.
2. A Cfurat a furok keresztélezéséhez szikséges.

Ha keresztélezést is végzunk, az élezendd furd kinyulasa kb.
25 mm legyen (a 9. oldalon emlitett 15-20 mm helyett).

A faré az élezés utan valtozatlanul befogva marad.
Reteszeljik a prizmat a rogzitécsavarral a C furatban.

A prizmatarté bak felsé furatat hasznaljuk.

Most lazitsuk meg a régzitékart és forditsuk a prizmatarté
bakot a 90° értékre.

A prizma és a motor megfelel el6tolasaval kdszoruljuk ki a
furd keresztélét a koszorikorong baloldali sarkaval.

Az elsé keresztél kikoszorllése utan jegyezzik meg magunknak, hogy a prizmaelétolast
a receés anya melyik osztasaig végeztik, majd az anya egy fordulataval huzzuk vissza a
prizmat

Most forditsuk meg a prizmat 180°-kal.

Reteszeljuk ismét a C furatban és lassan mozgassuk vissza a
prizmael6tol6é szant az elébb megjegyzett osztasig.

Roégzitécsavar

Prizmatartd bak

Roégzitékar

90°

12
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7. A koszoriikorong szabalyozasa

A kdszoriikorong szabalyozasahoz (nemes-korund és sziliciumkarbid) lazitsuk meg a
rogzitdékart és allitsuk a prizmatarté bakot a 150°-0s vonalra (az abra szerint).

Erésitslk a Kaindl gyémant szabalyozo6 készlléket a prizmaba és a recés csavarral rogzitsik
a prizmat a bakhoz az alsé furaton keresztil.

Most a prizmael6tolassal 6vatosan kozelitsuk a gyémantot a kdszorlkoronghoz és
erintkezés utan vegylnk 1-2 osztasnyi fogast, majd a motor elétolassal végezziink egy ide-
oda mozgast.

13
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A koszoriikorong felszerelése
és szabalyozasa hasznalatbavétel elott

Miutan a gép végleges helyére kertlt vegyll el6 a kdszdriikorongot és vegezzik el a
hangprobat és vizsgaljuk meg, hogy nincs-e rajta lathato sértilés.

Az ellen6rzés utan szereljlk fel a korongagyra.

Korongagy Agyra szerelt korong

Ezutan tegyuk fel az agyra szerelt korongot a gép motortengelyére (lasd: A készorlikorong
cseréje, 15. oldal).

A korong rogzitése és a véddburkolat visszahelyezése utan le kell szabalyozni a korongot a
gépen (lasd a 13. oldalon ,A kdszoérikorong szabalyozasa”).

Csak e Iépések elvégzése utan lehet a gépen biztonsagos és pontos munkat végezni.

14
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8. A koszoriikorong cseréje

Gewindestift

Egy 10 mm villas- vagy csillagkulccsal lazitsuk meg a zart anyakat (1 és 2)

Korongcsere el6tt feltétlenul huzza ki a halézati csatlakoz6dugot!

Es huzzuk le a kdszoriikorong védéburkolatat a nyil iranyaban (abra).

Most lazitsuk meg a géppel szallitott SW 4 imbuszkulccsal az illesztécsavart a korongagy
kozepén és huzzuk le a korongot a korongaggyal egyutt a motor tengelyérdl. Nyissuk ki a
korongagyat a vele szallitott kulccsal, majd cseréljuk ki a korongot.

Helyezzik fel az uj koszorikorongot a motortengelyre és figyeljlink arra, hogy a korongagy
menetes tengelye a motortengely hornyaba illeszkedjen. Most huzzuk meg az illesztécsavart
és szereljuk vissza a korong vedGburkolatat (forditott sorrendben) és gy6z6djunk meg rola,
hogy a vedéburkolat felszerelése kifogastalan.

Az EN 12413 és az EN 13236 szabvany szerinti koszoriikorongok alkalmasak a gépre.

Korongcsere utan egy 1-perces probajaratast kell vegezni. . i
Rendellenesség esetén a gépet azonnal ki kell kapcsolni és a hibat el kell haritani.

A A BSG 20/2 gép soha nem iizemelhet helyesen
) felszerelt koszoriikorong védéburkolat nélkul!

15
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Pétalkatrész-jegyzék

Cikkszam Megnevezés
11303 Prizma 2 - 20 mm
11304 Prizmatarté bak
10546 Szoritékar M8 U-tarcsaval a prizmatartd bakkal
10549 A prizmat a tartébakhoz r6gzité csavar
10554 lllesztészeg 7 mm a prizmatarté bakhoz
10575 Szabalyozokészilék gyémant nélkal
10550 Tartalék gyémant a szabalyozo készilékhez
10556 Skalagyiir( a furéelétolashoz
10557 Recés anya a motorszan el6étolashoz
10562 Tartalék motortarté
10563 Koszorikorong védéburkolat, lakkozott
10565 Motor 230 Volt / 50 Hz, 2800 ford / min; lakkozott
10567 Motor hitéburkolat
10568 Motor ventillator
10570 Motor f6kapcsold
10571 Kapcsoléhaz komplett ( kapcsold nélkil)
15422 Korongagy komplett (k6szoriikorong nélkiil)

A\ Csak eredeti Kaindl — pétalkatrészt hasznaljon !

Karbantartas

A BSG 20/2 fuaroélez6 gépet idénként egy lagy ecsettel meg kell tisztitani a rarakédott koszorlportol.
Az egyéb szennyezddéseket egy egyszerl kereskedelmi géptisztitoszerrel tavolitsuk el. Tisztitas
utan kenjik be a gép minden mozgo6 részét néhany csepp gépolajjal.

A fényes részek korroziojanak elkertlésére tegylink néhany csepp olajat ezekre a részekre, majd
dorzsoljik at ezeket e részeket egy lagy ronggyal.

Javitasok

A pétalkatrész-jegyzékben felsorolt alkatrészeket a gép kezeléje is kicserélheti.

Az olyan egységek javitasa, mint a befogdprizma vagy az alaplap a vezetékkel és orséval csak a
Kaindl cég mihelyében végezhetd, mert ezek az egységek kozvetlenil befolyasoljak a gép
pontossagat.

Garancia

A garancia megfelel a jogszabalyban el6irtaknak és egymiiszakos lizemeltetésre vonatkozik
feltételezve a gép szakszerl hasznalatat.

A garancia a hibas alkatrészek és részegységek kicserélésének koéltésére vonatkozik, beleértve a
szlkséges szerelési id6t.

A garancia nem vonatkozik az Uzemszerlien kop6 alkatrészekre, a szakszer(tlen kezelés miatt
keletkezett karokra, valamint az er6szak alkalmazasaval okozott kérokra.

Garanciaigény bejelentésénél kérjik kozolje a gép sorozatszamat.

A gép visszakildéséhez elbzetes beleegyezésiink sziikséges.
Fenntartjuk a jogot arra, hogy az indokolatlan visszaszallitas koltségét leszamlazzuk.

16



